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0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,45
0,50
0,55
0,60
0,65
0,70
0,75
0,80
0,85
0,90
0,95
1,00
1,05
1,10
1,15
1,20
1,25
1,30
1,35
1,40
1,45
1,50
1,55
1,60
1,65
1,70
1,75
1,80
1,85
1,90
1,95

2,65
2,70
2,75
2,80
2,85
2,90
2,95
3,00
3,05
3,10
3,15
3’20
3,25
3,30
3,35

Punte Elicoidali Serie Corta

[

<
<

I mm
L mm

CUTTING TOOLS

Codice

1010003,4
1010003,45
1010003,5
1010003,55
1010003,6
1010003,65
1010003,7
1010003,75
1010003,8
1010003,85
1010003,9
1010003,95
1010004
1010004,05
1010004,1
1010004,15
1010004,2
1010004,25
1010004,3
1010004,35
10100044
1010004,45
1010004,5
1010004,55
1010004,6
1010004,65
1010004,7
1010004,75
1010004,8
1010004,85
1010004,9
1010004,95
1010005
1010005,05
1010005,1
1010005,15
1010005,2
1010005,25
1010005,3
1010005,35
1010005,4
1010005,45
1010005,5
1010005,55
1010005,6
1010005,65
1010005,7
1010005,75
1010005,8
1010005,85
1010005,9
1010005,95
1010006
1010006,05
1010006,1
1010006,15
1010006,2
1010006,25
1010006,3
1010006,35
1010006,4
1010006,45
1010006,5
1010006,55

2 mm
h8

3,40
3745
3,50
3,55
3560
3,65
3,70
3,75
3,80
3,85
3,90
3,95
4,00
4,05
4,10
4,15
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,55
4,60
4,65
4,70
4,75
4,80
4,85
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,15
5,20
5,25
5,30
5,35
5,40
5,45
5,50
5,55
5,60
5,65
5,70
5,75
5,80
5,85
5,90
5,95
6,00
6,05
6,10
6,15
6,20
6,25
6,30
6,35
6,40
6,45
6,50
6,55

101

101




Codice

1010006,6
1010006,65
1010006,7
1010006,75
1010006,8
1010006,85
1010006,9
1010006,95
1010007
1010007,05
1010007,1
1010007,15
1010007,2
1010007,25
1010007,3
1010007,35
1010007,4
1010007,45
1010007,5
1010007,55
1010007,6
1010007,65
1010007,7
1010007,75
1010007,8
1010007,85
1010007,9
1010007,95
1010008
1010008,05
1010008,1
1010008,15
1010008,2
1010008,25
1010008,3
1010008,35
1010008,4
1010008,45
1010008,5
1010008,55
1010008,6
1010008,65
1010008,7
1010008,75
1010008,8
1010008,85
1010008,9
1010008,95
1010009
1010009,05
1010009,1
1010009,15
1010009,2
1010009,25
1010009,3
1010009,4
1010009,45
1010009,5
1010009,55
1010009,6
1010009,65
1010009,7
1010009,75
1010009,8

Ny 1010 (=) 4

O mm

h8

6,60
6,65
6,70
6,75
6,80
6,85
6,90
6,95
7,00
7,05
7,10
7,15
7,20
7,25
7,30
7,35
7,40
7,45
7,50
7,55
7,60
7,65
7,70
7,75
7,80
7,85
7,90
7,95
8,00
8,05
8,10
8,15
8,20
8,25
8,30
8,35
8,40
8,45
8,50
8,55
8,60
8,65

8,70
8,75
8,80
8,85
8,90
8,95
9,00
9,05
9,10
9,15
9,20
9,25
9,30
9,40
9,45
9,50
9,55
9,60
9’65
9,70
9,75
9,80

101

Punte Elicoidali Serie Corta

[

<
<

o &9

63
63
63
69
69
69
69
69
69
69
09
69
09

HSS

I mm
L mm

CUTTING TOOLS

Codice

1010009,85
1010009,9
1010009,95
1010010
1010010,1
1010010,2
1010010,25
1010010,3
1010010,4
1010010,5
1010010,6
1010010,7
1010010,75
1010010,8
1010010,9
1010011
1010011,1
1010011,2
1010011,25
1010011,3
1010011,4
1010011,5
1010011,6
1010011,7
1010011,75
1010011,8
1010011,9
1010012
1010012,1
1010012,2
1010012,25
1010012,3
1010012,4
1010012,5
1010012,6
1010012,7
1010012,75
1010012,8
1010012,9
1010013
1010013,1
1010013,2
1010013,25
1010013,3
1010013,4
1010013,5
1010013,6
1010013,7
1010013,75
1010013,8
1010013,9
1010014
1010014,1
1010014,2
1010014,25
1010014,3
1010014,4
1010014,5
1010014,6
1010014,7
1010014,75
1010014,8
1010014,9
1010015

0 mm
h8

9,85

9,90

9,95
10,00
10,10
10,20
10,25
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,75
11,80
11,90
12,00
12,10
12,20
12,25
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,75
12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,25
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,75
13,80
13,90
14,00
14,10
14,20
14,25
14,30
14,40
14,50
14,60
14,70
14,75
14,80
14,90
15,00

L

133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
151

151
151
151
151
151

151
151
151
151
151
151
151
151
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
169
169
169
169
169
169
169
169
169
169
169
169

101

101

e e i e i e i e RV BV BV RV, VIRV, BV RVIRVIRV, BVIRV. RV RV, BVIRV, BV, RV, BVIRV, BV RV, BVIRV, BV, RV RV V) BV RV RV RV, RV, V) |



Punte Elicoidali Serie Corta

<F L mm P

Ny 1010 (=) 4

Codice 9 mm L ‘ HSS
h8 mm mm .

1010015,2 15,20 178 120
1010015,25 15,25 178 120
1010015,5 15,50 178 120
1010015,6 15,60 178 120
1010015,7 15,70 178 120
1010015,75 15,75 178 120
10100158 15,80 178 120
1010015,9 15,90 178 120
1010016 16,00 178 120
1010016,2 16,20 184 125
1010016,25 16,25 184 125
1010016,5 16,50 184 125
1010016,75 16,75 184 125
1010016,8 16,80 184 125
1010017 17,00 184 125
1010017,25 17,25 191 130
1010017,5 17,50 191 130
1010017,75 17,75 191 130
1010018 18,00 191 130
1010018,25 18,25 198 135
1010018,5 18,50 198 135
1010018,75 18,75 198 135
1010019 19,00 198 135
1010019,25 19,25 205 140
1010019,5 19,50 205 140
1010019,75 19,75 205 140
1010020 20,00 205 140

e e e e e e e e i e e e e e e

v VIZAR

CUTTING TOOLS



Codice

1010T001
1010T001,05
1010T001,1
1010T001,15
1010T001,2
1010T001,25
1010T001,3
1010T001,35
1010T001,4
1010T001,45
1010T001,5
1010T001,55
1010T001,6
1010T001,65
1010T001,7
1010T001,75
1010T001,8
1010T001,85
1010T001,9
1010T001,95
1010T002
1010T002,05
1010T002,1
1010T002,15
1010T002,2
1010T002,25
1010T002,3
1010T002,35
1010T002,4
1010T002,45
1010T002,5
1010T002,55
1010T002,6
1010T002,65
1010T002,7
1010T002,75
1010T002,8
1010T002,85
1010T002,9
1010T002,95
1010T003
1010T003,05
1010T003,1
1010T003,15
1010T003,2
1010T003,25
1010T003,3
1010T003,35

Punte Elicoidali Serie Corta

[

4 | mm
L mm

<
<

L
-

NET 1010T (= 4 (1 (o) e 2

1,00
1,05
1,10
1,15
1,20
1,25
1,30
1,35
1,40
1,45
1,50
1,55
1,60
1,65
1,70

1,90
1,95

2,65
2,70
2,75
2,80
2,85
2,90
2,95
3,00
3,05
3,10
3,15
3,20
3,25
3,30
3,35

v VIZAR

CUTTING TOOLS

Codice

1010T003,4
1010T003,45
1010T003,5
1010T003,55
1010T003,6
1010T003,65
1010T003,7
1010T003,75
1010T003,8
1010T003,85
1010T003,9
1010T003,95
1010T004
1010T004,05
1010T004,1
1010T004,15
1010T004,2
1010T004,25
1010T004,3
1010T004,35
1010T004,4
1010T004,45
1010T004,5
1010T004,55
1010T004,6
1010T004,65
1010T004,7
1010T004,75
1010T004,8
1010T004,85
1010T004,9
1010T004,95
1010T005
1010T005,05
1010T005,1
1010T005,15
1010T005,2
1010T005,25
1010T005,3
1010T005,35
1010T005,4
1010T005,45
1010T005,5
1010T005,55
1010T005,6
1010T005,65
1010T005,7
1010T005,75
1010T005,8
1010T005,85
1010T005,9
1010T005,95
1010T006
1010T006,05
1010T006,1
1010T006,15
1010T006,2
1010T006,25
1010T006,3
1010T006,35
1010T006,4
1010T006,45
1010T006,5
1010T006,55

3,40
3745
3,50
3,55
3560
3,65
3,70
3,75
3,80
3,85
3,90
3,95
4,00
4,05
4,10
4,15
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,55
4,60
4,65
4,70
4,75
4,80
4,85
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,15
5,20
5,25
5,30
5,35
5,40
5,45
5,50
5,55
5,60
5,65
5,70
5,75
5,80
5,85
5,90
5,95
6,00
6,05
6,10
6,15
6,20
6,25
6,30
6,35
6,40
6,45
6,50
6,55



Punte Elicoidali Serie Corta

- |l mm —

L mm

<
<

Y

VoY 10107 = (3 (4 0 [ o 2

Codice

1010T006,6
1010T006,65
1010T006,7
1010T006,75
1010T006,8
1010T006,85
1010T006,9
1010T006,95
1010T007
1010T007,05
1010T007,1
1010T007,15
1010T007,2
1010T007,25
1010T007,3
1010T007,4
1010T007,45
1010T007,5
1010T007,6
1010T007,65
1010T007,7
1010T007,75
1010T007,8
1010T007,85
1010T007,9
1010T007,95
1010T008
1010T008,05
1010T008,1
1010T008,15
1010T008,2
1010T008,25
1010T008,3
1010T008,35
1010T008,4
1010T008,45
1010T008,5
1010T008,55
1010T008,6
1010T008,65
1010T008,7
1010T008,75
1010T008,8
1010T008,85
1010T008,9
1010T008,95
1010T009
1010T009,05
1010T009,1
1010T009,15
1010T009,2
1010T009,25
1010T009,3
1010T009,4
1010T009,45
1010T009,5
1010T009,55
1010T009,6
1010T009,65
1010T009,7
1010T009,75
1010T009,8

o mm

h8

6,60
6,65
6,70
6,75
6,80
6,85
6,90
6,95
7,00
7,05
7,10
7,15
7,20
7,25
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,65
7,70
7,75
7,80
7,85
7,90
7,95
8,00
8,05
8,10
8,15
8,20
8,25
8,30
8,35
8,40
8,45
8,50
8,55
8,60
8,65
8,70
8,75
8,80
8,85
8,90
8,95
9,00
9,05
9,10
9,15
9,20
9,25
9,30
9740
9,45
9,50
9,55
9,60
9765
9,70
9,75
9,80

101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109

109

109

mm .
63 10
63 10
63 10
69 10
69 10
69 10
69 10
69 10
69 10
69 10
69 10
69 10
69 10
69 10
69 10
69 10
69 10
69 10
75 10
75 10
75 10
75 10
75 10
75 10
75 10
75 10
75 10
75 10
75 10
75 10
75 10
75 10
75 10
75 10
75 10
75 10
75 10
81 10
81 10
81 10
81 10
81 10
81 10
81 10
81 10
81 10
81 10
81 10
81 10
81 10
81 10
81 10
81 10
81 10
81 10
81 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10

CUTTING TOOLS

Codice

1010T009,85
1010T009,9
1010T009,95
10107010
1010T010,1
1010T010,2
1010T010,25
1010T010,3
1010T010,4
1010T010,5
1010T010,6
1010T010,7
1010T010,75
1010T010,8
1010T010,9
1010T011
1010T011,1
1010T011,2
1010T011,25
1010T011,3
1010T011,4
1010T011,5
1010T011,6
1010T011,7
1010T011,75
1010T011,8
1010T011,9
10107012
1010T012,1
1010T012,2
1010T012,25
1010T012,3
1010T012,4
1010T012,5
1010T012,6
1010T012,7
1010T012,75
1010T012,8
1010T012,9
10107013
1010T013,1
1010T013,2
1010T013,25
1010T013,3
1010T013,4
1010T013,5
1010T013,6
1010T013,7
1010T013,75
1010T013,8
1010T013,9
1010T014
1010T014,1
1010T014,2
1010T014,25
1010T014,3
1010T014,4
1010T014,5
1010T014,6
1010T014,7
1010T014,75
1010T014,8
1010T014,9
10101015

O mm

h8

9,85

9,90

9,95
10,00
10,10
10,20
10,25
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,75
11,80
11,90
12,00
12,10
12,20
12,25
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,75
12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,25
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,75
13,80
13,90
14,00
14,10
14,20
14,25
14,30
14,40
14,50
14,60
14,70
14,75
14,80
14,90
15,00

L
mm

133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133

160

160
160
160
160

160
160
160
169
169
169
169
169
169
169
169
169
169
169
169

TIN
g
10
10
10
10

ol e e e e e e IV VIRV VIRV, VIRV, VIRV VIRV RV RV, RV RV, RVIRV, RV RV, BV RV, RV RV, RV RV IRV RV VLIV RV RS IRV RV IRV IV RV)



Punte Elicoidali Serie Corta

S

- — | nm ——

<F L mm P

NSV 1010T (= e (4 () o

Codice 9 mm " T'N
h8 mm mm .

1010T015,2 15,20 178 120
1010T015,25 15,25 178 120
1010T015,5 15,50 178 120
1010T015,6 15,60 178 120
1010T015,7 15,70 178 120
1010T015,75 15,75 178 120
1010T015,8 15,80 178 120
1010T015,9 15,90 178 120
1010T016 16,00 178 120
1010T016,2 16,20 184 125
1010T016,25 16,25 184 125
1010T016,5 16,50 184 125
1010T016,75 16,75 184 125
1010T016,8 16,80 184 125
1010T017 17,00 184 125
1010T017,25 17,25 191 130
1010T017,5 17,50 191 130
1010T017,75 17,75 191 130
1010T018 18,00 191 130
1010T018,25 18,25 198 135
1010T018,5 18,50 198 135
1010T018,75 18,75 198 135
1010T019 19,00 198 135
1010T019,25 19,25 205 140
1010T019,5 19,50 205 140
1010T019,75 19,75 205 140
1010T020 20,00 205 140

e el e e e e e i e i e e e e e

v v IZAR

CUTTING TOOLS



B

\ ref.

&

Punte Elicoidali Serie Corta Zirconio

ZIRKON

HSS

Zirkonio

e —— e N N

DIN
338N

Codice

1015001
1015001,1
1015001,2
1015001,3
1015001,4
1015001,5
1015001,6
1015001,7
1015001,8
1015001,9
1015002

1015002,1
1015002,2
1015002,3
1015002,4
1015002,5
1015002,6
1015002,7
1015002,8
1015002,9
1015003

1015003,1
1015003,2

1015003,25

1015003,3
1015003,4
1015003,5
1015003,6
1015003,7
1015003,8
1015003,9
1015004

10150041
1015004,2

1015004,25

1015004,3
1015004,4
1015004,5
1015004,6
1015004,7
1015004,8
1015004,9
1015005

1015005,1
1015005,2
1015005,3
1015005,4
1015005,5
1015005,6
1015005,7
1015005,8
1015005,9
1015006

1015006,1
1015006,2
1015006,3
10150006,4
1015006,5
10150006,6
1015006,7
1015006,8
1015006,9

O mm
h8

1,40

3,80
3,90
4,00
4,10

4,25
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40

5,80
5,90

6,40

6,90

109

Material ‘ Avances mm/rev. Feed / Pas ‘

([T AT AT @2 | @3 | 94 | O5 | @6 | @8 |(@10|@12| D16

33-40 ||0,045/0,055(0,070(0,080|0,100|0,120(0,150|0,160|0,180

3 3.1 40-45 ||0,060(0,090(0,100(0,120|0,150|0,180(0,210(0,250|0,300

3.2 33-40 {|0,050|0,070|0,080(0,100(0,120|0,140|0,170|0,200(0,240

6.1 S 0,080(0,110(0,130(0,150{0,190|0,220(0,260{0,320|0,380

6 6.2 0,080(0,110{0,130|0,150{0,190|0,220(0,260{0,320|0,380

6.3 50-65 |]0,060|0,090/0,100(0,120(0,150(0,180/0,210/0,250(0,300

Vc=m/min. r.p.m.= w
TX0
H. . L ] H.
{’ SS Codice 2 e mm mm {s SS
10 1015007 7,00 109 69 10
10 1015007,1 7,10 109 69 10
10 1015007,2 7,20 109 69 10
10 1015007,3 7,30 109 69 10
10 1015007,4 7,40 109 69 10
10 1015007,5 7,50 109 69 10
10 1015007,6 7,60 117 75 10
10 1015007,7 7,70 117 75 10
10 1015007,8 7,80 117 75 10
10 1015007,9 7,90 117 75 10
10 1015008 8,00 117 75 10
10 1015008,1 8,10 117 75 5
10 1015008,2 8,20 117 75 5
10 1015008,3 8,30 117 75 5
10 1015008,4 8,40 117 75 5
10 1015008,5 8,50 117 75 5
10 1015008,6 8,60 125 81 5
10 1015008,7 8,70 125 81 5
10 1015008,8 8,80 125 81 5
10 1015008,9 8,90 125 81 5
10 1015009 9,00 125 81 5
10 1015009,1 9,10 125 81 5
10 1015009,2 9,20 125 81 5
10 1015009,3 9,30 125 81 5
10 1015009,4 9,40 125 81 5
10 1015009,5 9,50 125 81 5
10 1015009,6 9,60 133 87 5
10 1015009,7 9,70 133 87 5
10 1015009,8 9,80 133 87 5
10 1015009,9 9,90 133 87 5
10 1015010 10,00 133 87 5
10 1015010,1 10,10 133 87 5
10 1015010,2 10,20 133 87 5
10 1015010,3 10,30 133 87 5
10 1015010,4 10,40 133 87 5
10 1015010,5 10,50 133 87 5
10 1015010,6 10,60 133 87 5
10 1015010,7 10,70 142 94 5
10 1015010,8 10,80 142 94 5
10 1015010,9 10,90 172 94 5
10 1015011 11,00 142 94 5
10 1015011,1 11,10 142 94 5
10 1015011,2 11,20 142 94 5
10 1015011,3 11,30 142 94 5
10 1015011,4 11,40 142 94 5
10 1015011,5 11,50 142 94 5
10 1015011,6 11,60 172 94 5
10 1015011,7 11,70 142 94 5
10 1015011,8 11,80 142 94 5
10 10150119 11,90 151 101 5
10 1015012 12,00 151 101 5
10 1015012,1 12,10 151 101 5
10 1015012,2 12,20 151 101 5
10 1015012,3 12,30 151 101 5
10 1015012,4 12,40 151 101 5
10 1015012,5 12,50 151 101 5
10 1015012,6 12,60 151 101 5
10 1015012,7 12,70 151 101 5
10 1015012,8 12,80 151 101 5
10 1015012,9 12,90 151 101 5
10 1015013 13,00 151 101 5
10

V'S
DX

IZAR

CUTTING TOOLS



2

Punte Elicoidali Serie Corta

No
Ngﬁvdad

ﬂ'1013

IZARPLUS

DIN
338 N

N
11

1

Geometria speciale della punta:
Migliore Penetrazione=> Minora
Tempo di Lavoro => Riduzione
dei Costi

+30%

1
Standard

Disegno speciale dell’ani-
ma: Fora in condizioni dif-
ficili di Lavoro anche dopo
la riaffilatura

Standard
Drill

Nuovo disegno Affilatura Split Point.
Facilita la foratura e riduce il consu-

mo. Ideale per trapani portatili.

Codice o ’;gm
1013001 1,00
1013001,1 1,10
1013001,5 1,50
1013002 2,00
1013002,5 2,50
1013002,7 2,70
1013002,75 2,75
1013002,8 2,80
1013003 3,00
1013003,1 3,10
1013003,2 3,20
1013003,25 3,25
1013003,3 3,30
1013003,4 3,40
1013003,5 3,50
1013003,6 3,60
1013003,7 3,70
1013003,75 3,75
1013003,8 3,80
1013003,9 3,90
1013004 4,00
1013004,1 4,10
1013004,2 4,20
1013004,25 4,25
1013004,3 4,30
1013004,4 4,40
1013004,5 4,50
1013004,7 4,70
1013004,75 4,75
1013004,8 4,80
1013004,9 4,90
1013005 5,00
1013005,1 5,10
1013005,2 5,20
1013005,25 5,25
1013005,3 5,30
1013005,5 5,50
1013005,75 5,75
1013005,9 5,90
1013006 6,00

Rettif.

Finitura
Bianca

‘.-. i

< 850
N/mm?

4

Accurato Grado di Finitura:

Attenzione Speciale alla Qualita

Generale del Prodotto.

34 12 10
36 14 10
40 18 10
49 24 10
57 30 10
61 33 10
61 33 10
61 33 10
61 33 10

65 36 10
65 36 10
65 36 10

65 30 10
70 39 10
70 39 10
70 39 10
70 39 10
70 39 10
75 43 10
75 43 10
75 43 10
75 43 10
75 43 10
75 43 10
80 47 10

e ‘ CUTTING TOOLS

|f]' HSS

mm mm .

Codice

10130061
1013006,2
1013006,25
1013006,5
1013006,7
1013006,75
1013006,8
1013007
1013007,4
1013007,5
1013007,75
1013007,8
1013007,9
1013008
1013008,2
1013008,3
1013008,5
1013008,6
1013008,8
1013009
1013009,5
1013009,9
1013010
10130101
1013010,2
1013010,3
1013010,5
1013010,7
1013011
1013011,5
1013011,7
1013012
1013012,3
1013012,5
1013012,7
1013013
1013014
1013015

o mm
h8

6,10
6,20
6,25
6,50
6,70
6,75
6,80
7,00
7,40
7,50
7,75
7,80
7,90
8,00
8,20
8,30
8,50
8,60
8,80
9,00
9,50
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,50
10,70
11,00
11,50
11,70
12,00
12,30
12,50
12,70
13,00
14,00
15,00

/

mm

101
101
101

101
109
109
109
109

117
117
117
117

117
117
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
142
142

169

10
10
10
10
10
10
10
10
10

10

= s e e e
SO O OO OO OO OO

Ju—
= = ©

*DIN 1412 C
=0 2mm.

*DIN 1412 C
= o2mm.

|']' nuss

mm.'



Punte Gambo 3 piani HSSE Co 5%

o |[ 1)
338 W S
135°

40°

141
22

DIN

2C
mm

Blue+
Gold
Finish

24 mm

-
Multi INOX <5mm
Gambo 3 piani

o |

1021002
1021002,5
1021003
1021003,2
1021003,3
1021003,5
1021004
1021004,2
1021004,5
1021005
1021005,5
1021006
1021006,5
1021006,8

mm
h8

2,00
2,50
3,00
3,20
3,30
3,50
4,00
4,20
4,50
5,00
5,50
6,00
6,50
6,80

| 5%Co |

O

Avances mm/rev. Feed

mm

0,045 | 0,055 0,150 | 0,160
0,030 | 0,040 0 050 0 060 0 070 O 090 0,100 | 0,120
0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120
0,050 | 0,070 0,080 0,100 0,120 0,140 | 0,170 [ 0,200
0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 [ 0,250
0,080 | 0,110 | 0,130 | 0,150 | 0,190 | 0,220 | 0,260 | 0,320
0,080 | 0,110 | 0,130 | 0,150 | 0,190 | 0,220 | 0,260 [ 0,320
0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250

Elica 40°

Trattamento
superficiale
Gold Finish

49
57
61
65
65
70
75
75
80
86
93
93
101
109

24
30
33
30
36
39
43
43
47
52
57
57
63
69

. £ K [ s

v yIZAR

CUTTING TOOLS

1021007
1021007,5
1021008
1021008,5
1021009
1021009,5
1021010
1021010,2
1021010,5
1021011
1021011,5
1021012
1021012,5
1021013

v

7,00
7,50

9,50
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

Affilatura 135°

109
109
117
117
125
125
133
133
133
142
142
151
151
151

- 12

SRR NNV KV RV RV RV RV RV



10

vy 1014 (== (90

* DIN 1472 tipo C
desde o 2 mm.

*DIN 1412 C
type from o 2 mm.

Punte Elicoidali Serie Corta

A

Codice

1014001
1014001,25
1014001,5
1014002
1014002,25
1014002,5
1014002,75
1014003
10140032
1014003,25
1014003,3
10140035
1014003,75
1014004
1014004, 1
1014004,2
1014004,25
10140045
1014004,75
1014005
1014005,1
1014005,25
1014005,5
1014005,75
1014006
1014006,25
1014006,5
1014006,75
1014006,8
1014007
1014007,25
1014007,5
1014008
1014008,25
1014008,5
1014009
1014009,5
1014010
1014010,5
1014011
1014011,5
1014012
1014012,5
1014013

O mm
h8

1,00
1,25
1,50
2,00
2,25
2,50
2,75
3,00
3,20
3,25
3,30
3,50
3,75
4,00
4,10
4,20
4,25
4,50
4,75
5,00
5,10
5,25
5,50
5,75
6,00
6,25
6,50
6,75
6,80
7,00
7,25
7,50
8,00
8,25
8,50
9,00
9550
10,00
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

l-

I mm

L [} ||'
mm mm .
34 12 10
38 16 10
40 18 10
49 24 10
53 27 10
57 30 10
61 33 10
61 33 10
65 36 10
65 36 10
65 36 10
70 39 10
70 39 10
75 43 10
75 43 10
75 43 10
75 43 10
80 47 10
80 47 10
86 52 10
86 52 10
86 52 10
93 57 10
93 57 10
93 57 10
101 63 10
101 63 10
109 69 10
109 69 10
109 69 10
109 69 10
109 69 10
117 75 10
117 75 5
117 75 5
125 81 5
125 81 5
133 87 5
133 87 5
142 94 5
142 94 5
151 101 5
151 101 5
151 101 5

IZAR

CUTTING TOOLS

,,l

. L‘\\




Punte Elicoidali Serie Corta

A

NSy 1012 (== (4

Codice a,:'s"" L b ‘s Hgs

1012001 1,00 34 12 10
1012001,25 1,25 38 16 10
1012001,5 1,50 40 18 10
1012002 2,00 49 24 10
1012002,25 2,25 53 27 10
1012002,5 2,50 57 30 10
1012002,75 2,75 01 33 10
1012003 3,00 61 33 10
1012003,25 3,25 65 36 10
1012003,5 3,50 70 39 10
1012003,75 3,75 70 39 10
1012004 4,00 75 43 10
1012004,25 4,25 75 43 10
1012004,5 4,50 80 47 10
1012004,75 4,75 80 47 10
1012005 5,00 86 52 10
1012005,25 5,25 86 52 10
1012005,5 5,50 93 57 10
1012005,75 5,75 93 57 10
1012006 6,00 93 57 10
1012006,25 6,25 101 63 10
1012006,5 6,50 101 63 10
1012006,75 6,75 109 69 10
1012007 7,00 109 69 10
1012007,25 7,25 109 69 10
1012007,5 7,50 109 69 10
1012008 8,00 117 75 10
1012008,25 8,25 117 75
1012008,5 8,50 117 75
1012009 9,00 125 81
1012009,5 9,50 125 81
1012010 10,00 133 87
1012010,5 10,50 133 87
1012011 11,00 142 94
1012011,5 11,50 142 94
1012012 12,00 151 101
1012012,5 12,50 151 101
1012013 13,00 151 101

U1

v yIZAR

CUTTING TOOLS



Punte Elicoidali Serie Corta

Nove
Nea/dad

L mm

- —— MM ——

A

T 1000 D)

IZARPLUS

Punta specificatamente sviluppata per fori profondi (L= 10 x ¢ Punta) in

acciaio fino a 1.300 N/mm?, Alluminio, Rame, Acciaio

(Austenico L max. < 3 x ¢ Punta), Plastica...

> \Iantaggi—‘

1

Nuovo disegno con
Split Point: Filo Corretto
che facilita I'esecuzione
del foro =>

Riduzione del Consumo.
Disegno speciale a “U”:
Ridotto rischio di
rottura del filo di taglio.

Filo Corretto a “U”
che corregge
le differenze

di altezze di taglio:

Garanzia di
Contatto uguale

per ambo i taglienti =
Miglioramento della
Qualita e Precisione
del foro.

Le combinazioni del filo corretto a “U” + Profilo
Parabolico “S”: Facilitano il flusso di estrazione del
truciolo.

12 v v IZAR

CUTTING TOOLS

Codice

1000002
1000002,1
1000002,3
1000002,5
1000002,7
1000002,75
1000003
1000003,1
1000003,2
1000003,25
1000003,3
1000003,5
1000003,6
1000003,7
1000003,75
1000003,9
1000004
1000004,1
1000004,2
1000004,25
1000004,3
10000044
1000004,5
1000004,7
1000004,75
1000004,8
1000005
1000005,1
1000005,2
1000005,25
1000005,3
1000005,5
1000005,6
1000005,75
1000005,8
1000005,9
1000006
1000006,2
1000006,5
1000006,8
1000007
1000007,2
1000007,5
1000008
10000082
10000085
1000008,8
1000009
1000009,5
1000009,8
1000010
1000010,5
1000011
1000011,5
1000012
1000013

Rettif.
O mm L 1
h8 mm mm .“
2,00 49 24 10
2,10 49 24 10
2,30 53 27 10
2,50 57 30 10
2,70 61 33 10
2,75 61 35 10
3,00 61 33 10
3,10 65 36 10
3,20 65 36 10
3,25 65 36 10
330 65 36 10
3,50 70 39 10
3,60 70 39 10
3,70 70 39 10
3,75 70 39 10
3,90 75 43 10
4,00 75 43 10
4,10 75 43 10
4,20 75 43 10
425 75 43 10
4,30 80 47 10
440 80 47 10
4,50 80 47 10
4,70 80 47 10
4,75 80 47 10
480 86 52 10
5,00 86 52 10
5,10 86 52 10
5,20 86 52 10
5,25 86 52 10
5,30 86 52 10
5,50 93 57 10
5,60 93 57 10
5,75 93 57 10
5,80 93 57 10
5,90 93 57 10
6,00 93 57 10
6,20 101 63 10
6,50 101 63 10
6,80 109 69 10
7,00 109 69 10
7,20 109 69 10
7,50 109 69 10
8,00 117 75 10
8,20 117 75 5
8,50 117 75 5
8,80 125 81 5
9,00 125 81 5
9,50 125 81 5
9,80 133 87 5
10,00 133 87 5
10,50 133 87 5
11,00 142 94 5
11,50 142 94 5
12,00 151 101 5
13,00 151 101 5



Punte Elicoidali Serie Corta

Nove
Nea/dad

L

A
-
]
]
Y

*
S < 1300
\ref 1 000 ‘ Rettif. || TIALN | | & =
13!“
Punta specificatamente sviluppata per fori profondi (L= 10 x @ Punta) in
acciaio fino a 1.300 N/mm?, Alluminio, Rame, Acciaio
(Austenico L max. = 3 x ¢ Punta), Plastica...
]
Vantagsg!
Codice 9 mm L I €@ TALN
h8 mm mm g .‘ €
1000TC002 2,00 49 24 10
1000TC002,1 2,10 49 24 10
1000TC002,3 2,30 53 27 10

1000TC002,5 2,50 57 30 10
1000TC002,7 2,70 61 33 10
1000TC002,75 2,75 61 33 10

Nuovo disegno con
Split Point: Filo Corretto

che facilita I'esecuzione 1000TC003 3,00 61 33 10
del foro => 1000TC003,1 3,10 65 36 10
Riduzione del Consumo. 1000TC003,2 3,20 65 30 10
Disegno speciale a “U”: 1000TC003,25 3,25 65 30 10
Ridotto rischio di 1000TC003,3 3,30 65 36 10
rottura del filo di taglio. 1000TC003,5 3,50 70 39 10

1000TC003,6 3,60 70 39 10
1000TC003,7 3,70 70 39 10
1000TC003,75 3,75 70 39 10
1000TC003,9 3,90 75 43 10
1000TC004 4,00 75 43 10
1000TC004,1 4,10 75 43 10
1000TC004,2 4,20 75 43 10
1000TC004,25 4,25 75 43 10
1000TC004,3 4,30 80 47 10
1000TC004,4 4,40 80 47 10
1000TC004,5 4,50 80 47 10
1000TC004,7 4,70 80 47 10
1000TC004,75 4,75 80 47 10
1000TC004,8 4,80 86 52 10
1000TCO005 5,00 80 52 10
1000TC005,1 5,10 86 52 10
1000TC005,2 5,20 80 52 10
1000TC005,25 5,25 86 52 10
1000TC005,3 5,30 86 52 10
1000TC005,5 5,50 93 57 10
1000TC005,6 5,60 93 57 10
1000TC005,75 5,75 93 57 10
1000TC005,8 5,80 93 57 10
1000TC005,9 5,90 93 57 10
1000TCO06 6,00 93 57 10
1000TC006,2 6,20 101 63 10
1000TC006,5 6,50 101 63 10
1000TC006,8 6,80 109 69 10
1000TC007 7,00 109 69 10
1000TC007,2 7,20 109 69 10
1000TC007,5 7,50 109 69 10
1000TC008 8,00 117 75 10

Filo Corretto a “U”
che corregge
le differenze

di altezze di taglio:

Garanzia di
Contatto uguale

per ambo i taglienti =
Miglioramento della
Qualita e Precisione
del foro.

1000TC008,2 8,20 117 75 5
1000TC008,5 8,50 117 75 5
1000TC008,8 8,80 125 81 b)
1000TC009 9,00 125 81 5
1000TC009,5 9,50 125 81 b)
1000TC009,8 9,80 133 87 5
1000TC010 10,00 133 87 b)
1000TC010,5 10,50 133 87 5
1000TCO11 11,00 142 94 b)
1000TCO011,5 11,50 142 94 5
1000TC012 12,00 151 101 5

Le combinazioni del filo corretto a “U” + Profilo 1000TC013 13,00 151 101 5

Parabolico “S”: Facilitano il flusso di estrazione del

truciolo.

v yIZAR

CUTTING TOOLS
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Punte Elicoidali Serie Corta Affilatura Split Point 135°

= ——— SN

11016 (=)

Codice

1016001
1016001,1
1016001,2
1016001,25
1016001,3
1016001,4
1016001,55
1016001,6
1016001,7
1016001,75
1016001,8
1016001,9
1016002
1016002,1
1016002,2
1016002,25
1016002,3
1016002,4
1016002,5
1016002,6
1016002,7
1016002,75
1016002,8
1016002,9
1016003
1016003,1
1016003,2
1016003,25
1016003,3
1016003,4
1016003,5
1016003,6
1016003,7
1016003,75
1016003,8
1016003,9
1016004
1016004,1
10160042
1016004,25
1016004,3
1016004,4
1016004,5
1016004,6
1016004,7
1016004,75
1016004,8
1016004,9
1016005
1016005,1
1016005,2
1016005,25
1016005,3
1016005,4
1016005,5
1016005,6
1016005,7
1016005,75
1016005,8
1016005,9
1016006
1016006,1

1,00
1,10
1,20
1,25
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,75
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,25
2,30
2,40
2,50

2,70
2,75
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3540
3,50
3,60
3,70
3,75
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,75
4,80

5,00
5,10

5,80
5,90
6,00
6,10

B —
L mm

<
<

1 mm —
>
=

&) e

v v IZAR

CUTTING TOOLS

Tratt. > 850

Gold =< 1250

Finish | | N/mm?

Codice

1016006,2 6,20 101 63
1016006,25 6,25 101 63
1016006,3 6,30 101 63
1016006,4 6,40 101 63
1016006,5 6,50 101 63
1016006,6 6,60 101 63
1016006,7 6,70 101 63
1016006,75 6,75 109 69
1016006,8 6,80 109 69
1016006,9 6,90 109 69
1016007 7,00 109 69
1016007,1 7,10 109 69
1016007,2 7,20 109 69
1016007,25 7,25 109 69
1016007,3 7,30 109 69
10160074 7,40 109 69
1016007,5 7,50 109 69
1016007,6 7,60 117 75
1016007,7 7,70 117 75
1016007,75 7,75 117 75
1016007,8 7,80 117 75
1016007,9 7,90 117 75
1016008 8,00 117 75
1016008,1 8,10 117 75
1016008,2 8,20 117 75
1016008,25 8,25 117 75
1016008,3 8,30 117 75
1016008,4 8,40 117 75
1016008,5 8,50 117 75
1016008,6 8,60 125 81
1016008,7 8,70 125 81
1016008,75 8,75 125 81
1016008,8 8,80 125 81
1016008,9 8,90 125 81
1016009 9,00 125 81
1016009,1 9,10 125 81
1016009,2 9,20 125 81
1016009,25 9,25 125 81
1016009,3 9,30 125 81
1016009,4 9,40 125 81
1016009,5 9,50 125 81
1016009,6 9,60 133 87
1016009,7 9,70 133 87
1016009,75 9,75 133 87
1016009,8 9,80 133 87
1016009,9 9,90 133 87
1016010 10,00 133 87
1016010,1 10,10 133 87
1016010,2 10,20 133 87
1016010,25 10,25 133 87
1016010,3 10,30 133 87
1016010,4 10,40 133 87
1016010,5 10,50 133 87
1016010,6 10,60 142 94
1016010,7 10,70 142 94
1016010,75 10,75 142 94
1016010,8 10,80 142 94
1016010,9 10,90 142 94
1016011 11,00 142 94
1016011,1 11,10 142 94
1016011,2 11,20 142 94
1016011,25 11,25 142 94

* DIN 1412 tipo C desde
a2mm.

*DIN 1412 C type from
o2 mm.

WYARVIRV RV, IV, RV RV, RV, RV, VIRV, RV RV, RV V) §



Punte Elicoidali Serie Corta Affilatura Split Point 135°

= SN

e ——— I mm —

<% L mm

e i F o . Tratt)) BEEY OV 1412teoC desce
\reﬁ | | | | Rettif. | | Gold ||s 1250
' a5 ol Finish | | N/mm? Zglr’n\/m’_mzcwpe from

Codice o "'gm = I ' HSSE
mm mm g ' €
1016011,3 11,30 142 94
1016011,4 11,40 142 94
1016011,5 11,50 142 94
1016011,6 11,60 142 94
1016011,7 11,70 142 94
1016011,75 11,75 142 94
1016011,8 11,80 142 94
1016011,9 11,90 151 101
1016012 12,00 151 101
1016012,1 12,10 151 101
1016012,2 12,20 151 101
1016012,25 12,25 151 101
1016012,3 12,30 151 101
1016012,4 12,40 151 101
1016012,5 12,50 151 101
1016015,6 12,60 151 101
1016012,7 12,70 151 101
1016012,75 12,75 151 101
1016012,8 12,80 151 101
1016012,9 12,90 151 101
1016013 13,00 151 101
1016013,25 13,25* 160 108
1016013,5 13,50 160 108
1016013,75 13,75* 160 108
1016014 14,00 160 108
1016014,25 14,25 169 114
1016014,5 14,50 169 114
1016014,75 14,75 169 114
1016015 15,00 169 114
1016015,25 15,25 178 120
1016015,5 15,50 178 120
1016015,75 15,75 178 120
1016016 16,00 178 120
1016016,5 16,50 184 125
1016017 17,00 184 125
1016017,5 17,50 191 130
1016018 18,00 191 130
1016018,5 18,50 198 135
1016019 19,00 198 135
1016019,5 19,50 205 140
1016020 20,00 205 140

L e e e e e VRV VIRV, BV RV, BV RV, BV RV, BV RV, RV RV, RV RV BV RV BV RV V) §

VS IZAR

CUTTING TOOLS



Punte Elicoidali Serie Corta

L mm P

A

DIN | |[Finitura| |/ ™| |Acciaio
3 1020 (5 (9 L S E R E A E
‘._ 13!‘ 4 ;
()
Vantagg!
o O mm L I HSSE
1 Codice h8 —— mm .{’ s
1020002 2,00 49 24
1020002,25 2,25* 53 27
1020002,5 2,50 57 30
1020002,75 2,75* 61 23
1020003 3,00 61 33
1020003,1 3,10 65 36
1020003,2 3,20 65 36
1020003,25 3,25 65 36
1020003,3 3,30 05 30
1020003,5 3,50 70 39
1020003,75 3,75 70 39
1020004 4,00 75 43
Geometria dell’elica disegnata 1020004,1 4,10 75 43
per lavorare Acciaio Inox 1020004,2 4,20 75 43
Austenitico Serie 300. 1020004,25 4,25 75 43

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
: 0. micli 1A 1020004,5 4,50 80 47 10
Shlca 40A .lmlghore evaquazione 1020004.75 475 30 &7 10
¢l truciolo. 1020005 500 86 52 10
1020005,1 5,10 86 52 10

1020005,25 5,25 86 52 10

1020005,5 5,50 93 57 10

1020005,75 5,75 93 57 10

1020006 6,00 93 57 10

1020006,25 6,25* 101 63 10

1020006,5 6,50 101 63 10

. 1020006,75 6,75* 109 69 10

v 10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

5

>

5

5

5

5

1020006,8 6,80 109 69
1020007 7,00 109 69
1020007,25 7,25 109 69

1020007,5 7,50 109 69
1020008 8,00 117 75
1020008,25  8,25* 117 75
1020008,5 8,50 117 75
1020009 9,00 125 81
1020009,5 9,50 125 81
1020010 10,00 133 87
1020010,25 10,25* 133 87
‘ 1020010,5 10,50 133 87
1020011 11,00 142 94
1020011,5 11,50 142 94
1020012 12,00 151 101
1020012,5 12,50 151 101
1020013 13,00 151 101

Affilatura autocentrante
facilita la penetrazione con
minimo sforzo.

16 v v IZAR

CUTTING TOOLS



Punte PMX Alto Rendimento Inox/Materiali Duri

\reﬁ 1 —13—* Eg—‘ a;
PMX X-AICT IZAR w < Rchrt(;ch:jo Especial/Special/Spéciale Tol.D
Std. N AN . X Inox AISI 304 Stainless Steel h8
138° Taillé Meulé
© - - Material |[IEZ2 Avances mm/rev. Feed / Pas ‘
- Grupo| Sub. @2 | @3 @4 | 05| 06 |98 (@10 @12
. 0,060(0,100(0,120(0,120|0,160(0,200|0,250(0,250
0,050/0,060(0,100(0,100(0,120(0,160/0,200(0,200
0,030/0,050(0,060/0,060/0,080/0,100(0,120(0,120
_ 0,030/0,050/0,060/0,060/0,080/0,100(0,120(0,120
0,030/0,050(0,060(0,060(0,080(0,100(0,120(0,120
3-5x0 0,080/0,100(0,160(0,160(0,200(0,250/0,300|0,300
RN 0,080/0,100(0,160(0,160/0,200(0,250/0,300|0,300
0,050/0,080(0,100(0,100/0,120(0,160/0,200/0,200
0,050/0,080(0,100(0,100/0,120(0,160/0,200/0,200
0,040/0,060/0,080|0,080|0,100/0,120|0,160(0,160
Vec=m/min. _ Vcx1.000
rpm= ————
TTXO
. D d [ ) L 77)'¢
Codice e —— —— e Codice mm mm mm ."
6016002 2,00 3,00 46 15 28 1 6016007 7,00 8,00 88 44 36 1
6016002,1 2,10 3,00 46 15 28 1 6016007,4 7,40 8,00 88 44 36 1
6016002,2 2,20 3,00 46 15 28 1 6016007,5 7,50 8,00 88 44 36 1
6016002,3 2,30 3,00 46 15 28 1 6016007,8 7,80 8,00 92 48 36 1
6016002,5 2,50 3,00 46 15 28 1 6016007,9 7,90 8,00 92 48 36 1
6016002,6 2,60 3,00 50 19 28 1 6016008 8,00 8,00 92 48 36 1
6016002,8 2,80 3,00 50 19 28 1 6016008,5 8,50 10,00 98 48 40 1
6016002,9 2,90 3,00 50 19 28 1 6016008,6 8,60 10,00 101 51 40 1
6016003 3,00 3,00 50 19 28 1 6016008,8 8,80 10,00 101 51 40 1
6016003,2 3,20 4,00 55 23 28 1 6016008,9 8,90 10,00 101 51 40 1
6016003,3 3,30 4,00 55 23 28 1 6016009 9,00 10,00 101 51 40 1
6016003,4 3,40 4,00 55 23 28 1 6016009,3 9,30 10,00 101 51 40 1
6016003,5 3,50 4,00 55 23 28 1 6016009,4 9,40 10,00 101 51 40 1
6016003,7 3,70 4,00 61 29 28 1 6016009,5 9,50 10,00 101 51 40 1
6016003,8 3,80 4,00 61 29 28 1 6016009,8 9,80 10,00 105 55 40 1
6016003,9 3,90 4,00 61 29 28 1 6016009,9 9,90 10,00 105 55 40 1
6016004 4,00 4,00 61 29 28 1 6016010 10,00 10,00 105 55 40 1
6016004,2 4,20 6,00 72 30 36 1 6016010,2 10,20 12,00 112 55 45 1
6016004,3 4,30 6,00 72 30 36 1 6016010,3 10,30 12,00 112 55 45 1
6016004,5 450 600 72 30 36 1 6016010,5 10,50 12,00 112 55 45 1
6016004,6 4,60 6,00 75 33 36 1 6016010,8 10,80 12,00 116 59 45 1
6016004,8 4,80 6,00 75 33 36 1 6016010,9 10,90 12,00 116 59 45 1
6016004,9 4,90 6,00 75 33 36 1 6016011 11,00 12,00 116 59 45 1
6016005 5,00 6,00 75 33 36 1 6016011,1 11,10 12,00 116 59 45 1
6016005,1 5,10 6,00 75 33 36 1 6016011,5 11,50 12,00 116 59 45 1
6016005,3 5,30 6,00 75 33 36 1 6016011,8 11,80 12,00 121 64 45 1
6016005,5 5,50 6,00 75 33 36 1 6016011,9 11,90 12,00 121 64 45 1
6016005,8 5,80 6,00 79 37 36 1 6016012 12,00 12,00 121 64 45 1
6016005,9 5,90 6,00 79 37 36 1 6016012,2 12,20 14,00 129 70 45 1
6016006 6,00 6,00 79 37 36 1 6016012,5 12,50 14,00 129 70 45 1
6016006,3 6,30 8,00 83 39 36 1 6016012,7 12,70 14,00 129 70 45 1
6016006,4 6,40 8,00 83 39 36 1 6016012,8 12,80 1400 129 70 45 1
6016006,5 6,50 8,00 83 39 36 1 6016012,9 12,90 14,00 129 70 45 1
6016006,8 6,80 8,00 88 44 36 1 6016013 13,00 14,00 129 70 45 1
6016006,9 6,90 8,00 88 44 36 1

AN
\I

IZAR

CUTTING TOOLS
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Punte PMX Alto Rendimento Titanio/Leghe Speciali

Y 'S
\ ref.‘
Novegrg

Ne,

Especial/Special/Spéciale
IZAR w )
PMX NITREX &* Titanio/Titanium/Titane Ti6Al4V Tol.D
Std. AN . . h8
138° Nimonic, Hastelloy, Inconel
Filo Corregido Rectificado
Convex Edge @ Ground Material Avances mm/rev. Feed / Pas ‘
Filets Corrigés Taillé Meulé Grupo NITREX | 22 | @3 |04 | 05 | 06 | @8 |010(012
T o . 4 0,020{0,030{0,040/0,050/0,070(0,100{0,100|0,120
© ( J iI * ALEACIONES ESPECIALES
3-5x ¢ |Special Alloys 0,025/0,040|0,050(0,050|0,060|0,080(0,100{0,100
12 * Alliages Spéciaux
L o Ve= m/min. ~ Vex 1.000
M= e

Hélice forma“S”: :
Filo corregido tipo “Convex”: “Convex” type Split Point: “Convex” type affitage en :

+ Taladrado mas rapido y estable. . :
- Afilado especial de gran pre- « High Precision Special Split croix: :

+ Agujeros con buen acabado y gran

A cision. Point. - Spécial affatage en croix :
precision. p P :
« Mejora el acabado superfi- - Better Machining Surface d'haute précision. H

“S"” Form Helix: cial del mecanizado. Quality. « S'améliore la finition de la :

« Faster and more stable Drilling.

« High precision and good finishing holes.

- Diseflo especial para meca-
nizar materiales con pobre
conductividad térmica como

« Specially designed for ma-

chining Materials with poor -

surface. :
Conception spécial pour les @
matériaux avec une mau- :

Thermal Conductivity such
Helix form “S”: as Ti6AI4V treated Titanium.

« Plus rapide et stable percage.

vaise conductivité ther- :
mique comme le titane traité :

el titanio tratado Ti6AI4V.

eecessncessssnssssassessssnieccsssnas

- Trous de précision et de bonne finition. Ti6Al4V.

Codice m":" d L " P MX Codice D d L " P MX
6000002 2,00 3,00 46 15 28 1 6000007 7,00 8,00 88 44 36 1
6000002,1 2,10 3,00 46 15 28 1 6000007,4 7,40 8,00 88 44 36 1
6000002,2 2,20 3,00 46 15 28 1 6000007,5 7,50 8,00 88 44 36 1
6000002,3 2,30 3,00 46 15 28 1 6000007,8 7,80 800 92 48 36 1
6000002,5 2,50 3,00 46 15 28 1 6000007,9 7,90 8,00 92 48 36 1
6000002,6 2,60 3,00 50 19 28 1 6000008 8,00 8,00 92 48 36 1
6000002,8 2,80 3,00 50 19 28 1 6000008,5 8,50 10,00 98 48 40 1
6000002,9 2,90 3,00 50 19 28 1 6000008,6 8,60 10,00 101 51 40 1
6000003 3,00 3,00 50 19 28 1 6000008,8 8,80 10,00 101 51 40 1
6000003,2 3,20 4,00 55 23 28 1 6000008,9 8,90 10,00 101 51 40 1
6000003,3 3,30 4,00 55 23 28 1 6000009 9,00 10,00 101 51 40 1
6000003,4 3,40 4,00 55 23 28 1 6000009,3 9,30 10,00 101 51 40 1
6000003,5 3,50 4,00 55 23 28 1 6000009,4 9,40 10,00 101 51 40 1
6000003,7 3,70 4,00 61 29 28 1 6000009,5 9,50 10,00 101 51 40 1
6000003,8 3,80 4,00 61 29 28 1 6000009,8 9,80 10,00 105 55 40 1
6000003,9 3,90 4,00 61 29 28 1 6000009,9 9,90 10,00 105 55 40 1
6000004 4,00 4,00 61 29 28 1 6000010 10,00 10,00 105 55 40 1
6000004,2 420 6,00 72 30 36 1 6000010,2 10,20 12,00 112 55 45 1
6000004,3 4,30 6,00 72 30 36 1 6000010,3 10,30 12,00 112 55 45 1
6000004,5 450 6,00 72 30 36 1 6000010,5 10,50 12,00 112 55 45 1
6000004,6 460 6,00 75 33 36 1 6000010,8 10,80 1200 116 59 45 1
6000004,8 480 6,00 75 33 36 1 6000010,9 10,90 12,00 116 59 45 1
6000004,9 490 6,00 75 33 36 1 6000011 11,00 12,00 116 59 45 1
6000005 5,00 6,00 75 33 36 1 6000011,1 11,10 12,00 116 59 45 1
6000005,1 510 6,00 75 33 36 1 6000011,5 11,50 1200 116 59 45 1
6000005,3 5,30 6,00 75 33 36 1 6000011,8 11,80 12,00 121 64 45 1
6000005,5 550 6,00 75 33 36 1 6000011,9 11,90 12,00 121 64 45 1
6000005,8 580 6,00 79 37 36 1 6000012 12,00 12,00 121 64 45 1
6000005,9 5,90 6,00 79 37 36 1 6000012,2 12,20 14,00 129 70 45 1
6000006 6,00 6,00 79 37 36 1 6000012,5 12,50 1400 129 70 45 1
6000006,3 6,30 8,00 83 39 36 1 6000012,7 12,70 14,00 129 70 45 1
6000006,4 6,40 8,00 83 39 36 1 6000012,8 12,80 1400 129 70 45 1
6000006,5 6,50 8,00 83 39 36 1 6000012,9 12,90 14,00 129 70 45 1
6000006,8 6,80 8,00 88 44 36 1 6000013 13,00 1400 129 70 45 1
6000006,9 6,90 8,00 88 44 36 1

IZAR

CUTTING TOOLS
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Punte cilindriche HSS DIN 338 gambo ridotto

F e ‘?:fﬁ%i
l - \
vy 1017 Bl A2 s L m o -,
(1007)
30 mm | | 127 mm

Avances mm/rev. Feed

0,160 0,180 0,250 0,430
0,250 0,300 0,360 0,360
0,200 0,240 0,280 0,340
0,320 0,380 0,450 0,540
0,320 0,380 0,450 0,540
0,250 0,300 0,360 0,430
r.p.m. = Vc x 1.000
pxe
@ mm L 1 mm L 1
S0 e €9 CHE () <
1017010,5 10,50 133 87 1 1017017 17,00 184 125 1
1017011 11,00 142 94 1 1017017,5 17,50 191 130 1
1017011,5 11,50 142 94 1 1017018 18,00 191 130 1
1017012 12,00 151 101 1 1017018,5 18,50 198 135 1
1017012,5 12,50 151 101 1 1017019 19,00 198 135 1
1017013 13,00 151 101 1 1017019,5 19,50 205 140 1
1017013,5 13,50 160 108 1 1017020 20,00 205 140 1
1017014 14,00 160 108 1 1017021 21,00 205 145 1
1017014,5 14,50 169 114 1 1017022 22,00 210 150 1
1017015 15,00 169 114 1 1017023 23,00 210 150 1
1017015,5 15,50 178 120 1 1017024 24,00 220 160 1
1017016 16,00 178 120 1 1017025 25,00 220 160 1
1017016,5 16,50 184 125 1

Ve IZAR

- CUTTING TOOLS
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Punte cilindriche DIN 338 con riporto M.D.

= ZAR e = -

f- ]
Vg 0100 BT o W TH) e

T=!

Avances mm/rev. Feed
0,015 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,055 | 0,070 | 0,080
0,010 [ 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,040 [ 0,050 | 0,050 | 0,060

3-5xa 0,010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,060
} 0,010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,060
4 = 0,020 | 0,040 | 0,060 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,120

0,010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,060
0,015 | 0,030 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090
0,030 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,180
0,030 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,180
0,022 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 0,120

r.p.m. = Vc x 1.000
pPxo

Vc= m/min.

@ mm L 1
9100009,5 9,50 125 81
9100010 10,00 133 87
9100010,2 10,20 133 87
9100010,5 10,50 133 87
9100011 11,00 142 94
9100011,5 11,50 142 94
9100012 12,00 151 101
9100012,5 12,50 151 101
9100013 13,00 151 101
9100014 14,00 160 108
9100015 15,00 169 114
9100016 16,00 178 120
9100017 17,00 184 125
9100018 18,00 191 130
9100019 19,00 198 135
9100020 20,00 205 140

Altri diametri a richiesta

mm L 1
9100002 2,00 49 24
9100002,5 2,50 57 30
9100003 3,00 61 33
9100003,5 3,50 70 39
9100004 4,00 75 43
9100004,5 4,50 80 47
9100005 5,00 86 52
91000055 5,50 93 57
9100006 6,00 93 57
9100006,5 6,50 101 63
9100006,8 6,80 109 69
9100007 7,00 109 69
9100007,5 7,50 109 69
9100008 8,00 117 75
9100008,5 8,50 117 75
9100008,6 8,60 125 81
9100009 9,00 125 81

L e T T Y G e e e A S Sy “

el e e e e “

Ve IZAR
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Punte Elicoidali Serie Lunga

1 1030 (==Y

Codice

1030001
1030001,1
1030001,2
1030001,25
1030001,3
1030001,4
1030001,5
1030001,6
1030001,7
1030001,75
1030001,8
1030001,9
1030002
1030002,1
1030002,2
1030002,25
1030002,3
1030002,4
1030002,5
1030002,6
1030002,7
1030002,75
1030002,8
1030002,9
1030003
1030003,1
1030003,2
1030003,25
1030003,3
1030003,4
1030003,5
1030003,6
1030003,7
1030003,75
1030003,8
1030003,9
1030004
1030004,1
1030004,2
1030004,25
1030004,3
1030004,4
1030004,5
1030004,6
1030004,7
1030004,75
1030004,8
1030004,9
1030005
1030005,1
1030005,2
1030005,25
1030005,3
1030005,4
1030005,5
1030005,6
1030005,7
1030005,75
1030005,8
1030005,9
1030006
1030006,1
1030006,2
1030006,25

o

mm
h8

1,00
1,10
1,20
1,25
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,75
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,25
2,30

2,50
2,60
2,70
2,75
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,75
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30

4,70
4,75

5,10
5,20
5’25
5,30
5,40
5’50
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
6,00
6,10

625

119

139
139
139
139
139
139
139
148
148
148

mm .‘#
33 10
33 10
41 10
41 10
41 10
45 10
45 10
50 10
50 10
53 10
53 10
53 10
56 10
56 10
59 10
59 10
59 10
62 10
62 10
62 10
66 10
66 10
66 10
66 10
66 10
69 10
69 10
69 10
69 10
73 10
73 10
73 10
73 10
73 10
78 10
78 10
78 10
78 10
78 10
78 10
82 10
82 10
82 10
82 10
82 10
82 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10
91 10
91 10
91 10
91 10
91 10
91 10
91 10
91 10
97 10
97 10
97 10

AN
>

IZAR

CUTTING TOOLS

Finitura - < 800

; Blu | |Ret| | N/mm:

Codice o ’:gm e {
1030006,3 6,30 148 97 10
1030006,4 6,40 148 97 10
1030006,5 6,50 148 97 10
1030006,6 6,60 148 97 10
1030006,7 6,70 148 97 10
1030006,75 6,75 156 102 10
1030006,8 6,80 156 102 10
1030006,9 6,90 156 102 10
1030007 7,00 156 102 10
1030007,1 7,10 156 102 10
1030007,2 7,20 156 102 10
1030007,25 7,25 156 102 10
1030007,3 7,30 156 102 10
1030007,4 7,40 156 102 10
1030007,5 7,50 156 102 10
1030007,6 7,60 165 109 10
1030007,7 7,70 165 109 10
1030007,75 7,75 165 109 10
1030007,8 7,80 165 109 10
1030007,9 7,90 165 109 10
1030008 8,00 165 109 10
1030008,1 8,10 165 109 5
1030008,2 8,20 165 109 5
1030008,25 8,25 165 109 5
1030008,3 8,30 165 109 5
1030008,4 8,40 165 109 5
1030008,5 8,50 165 109 5
1030008,6 8,60 175 115 5
1030008,7 8,70 175 115 5
1030008,75 8,75 175 115 5
1030008,8 8,80 175 115 5
1030008,9 8,90 175 115 5
1030009 9,00 175 115 5
1030009,1 9,10 175 115 5
1030009,2 9,20 175 115 5
1030009,25 9,25 175 115 5
1030009,3 9,30 175 115 5
1030009,4 9,40 175 115 5
1030009,5 9,50 175 115 5
1030009,6 9,60 184 121 5
1030009,7 9,70 184 121 5
1030009,75 9,75 184 121 5
1030009,8 9,80 184 121 5
1030009,9 9,90 184 121 5
1030010 10,00 184 121 5
1030010,2 10,20 184 121 1
1030010,25 10,25 184 121 1
1030010,5 10,50 184 121 1
1030010,75 10,75 195 128 1
1030010,8 10,80 195 128 1
1030011 11,00 195 128 1
1030011,25 11,25 195 128 1
1030011,5 11,50 195 128 1
1030011,75 11,75 195 128 1
1030011,8 11,80 195 128 1
1030011,9 11,90 195 128 1
1030012 12,00 205 134 1
1030012,2 12,20 205 134 1
1030012,25 12,25 205 134 1
1030012,3 12,30 205 134 1
1030012,5 12,50 205 134 1
1030012,75 12,75 205 134 1
1030013 13,00 205 134 1
1030013,25 13,25 214 140 1

HSS
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Punte Elicoidali Serie Lunga

- I mm —_—

<% L mm S

Finitura o < 800
Blu Rettif. N lmm‘}

V57 1030 [~ = (4

"III‘I )

Codice ﬂi:gm o o .‘s HSS

1030013,5 13,50 214 140
1030013,75 13,75 214 140
1030014 14,00 214 140
1030014,25 14,25 220 144
1030014,5 14,50 220 144
1030014,75 14,75 220 144
1030015 15,00 220 144
103001525 15,25 227 149
1030015,5 15,50 227 149
1030015,75 15,75 227 149
1030016 16,00 227 149
1030016,25 16,25 235 154
1030016,5 16,50 235 154
1030016,75 16,75 235 154
1030017 17,00 235 154
1030017,25 17,25 241 158
1030017,5 17,50 241 158
1030017,75 17,75 241 158
1030018 18,00 241 158
1030018,25 18,25 241 158
1030018,5 18,50 247 162
1030019 19,00 247 162
1030019,5 19,50 254 166
1030019,75 19,75 254 166
1030020 20,00 254 166

I T N T o T Y o O S
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CUTTING TOOLS



N7 1030T (=

Codice

1030T001,5
1030T002
1030T002,1
1030T002,2
1030T002,25
1030T002,3
1030T002,4
1030T002,5
1030T002,6
1030T002,7
1030T002,75
1030T002,8
1030T002,9
1030T003
1030T003,1
1030T003,2
1030T003,25
1030T003,3
1030T003,4
1030T003,5
1030T003,6
1030T003,7
1030T003,75
1030T003,8
1030T003,9
1030T004
1030T004,1
1030T004,2
1030T004,25
1030T004,3
1030T004,4
1030T004,5
1030T004,6
1030T004,7
1030T004,75
1030T004,8
1030T004,9
1030T005
1030T005,1
1030T005,2
1030T005,25
1030T005,3
1030T005,4
1030T005,5
1030T005,6
1030T005,7
1030T005,75
1030T005,8
1030T005,9
1030T006
1030T006,1
1030T006,2
1030T006,25
1030T006,3
1030T006,4
1030T006,5
1030T006,6
1030T006,7
1030T006,75
1030T006,8
1030T006,9
1030T007

1,50
2,00
2,10
2,20
2,25
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,75
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,75
3,80
3790
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,75
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,25
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,25
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,75
6,80
6,90
7,00

139
148
148
148

148
148
148
148
156
156
156
156

Punte Elicoidali Serie Lunga

B ———— I mm
L mm

AN
>

340 N

113“"

IZAR

CUTTING TOOLS

e |% < H Y| | Rettif.

< 800

N/mm? ‘ b
Codice

1030T007,1 7,10 156 102

1030T007,2 7,20 156 102 10
1030T007,25 7,25 156 102 10
1030T007,3 7,30 156 102 10
1030T007,4 7,40 156 102 10
1030T007,5 7,50 156 102 10
1030T007,6 7,60 165 109 10
1030T1007,7 7,70 165 109 10
1030T007,75 7,75 165 109 10
1030T007,8 7,80 165 109 10
1030T007,9 7,90 165 109 10
1030T008 8,00 165 109 10
1030T008,1 8,10 165 109 5
1030T008,2 8,20 165 109 5
10307T008,25 8,25 105 109 5
1030T008,3 8,30 165 109 5
1030T008,4 8,40 165 109 5
1030T008,5 8,50 165 109 5
1030T008,6 8,60 175 115 5
1030T008,7 8,70 175 115 5
1030T008,75 8,75 175 115 5
1030T008,8 8,80 175 115 5
1030T008,9 8,90 175 115 5
1030T009 9,00 175 115 5
10307T009,1 9,10 175 115 5
1030T009,2 9,20 175 115 5
1030T009,25 9,25 175 115 5
1030T009,3 9,30 175 115 5
1030T009,4 9,40 175 115 5
1030T009,5 9,50 175 115 5
1030T009,6 9,60 184 121 5
1030T009,7 9,70 184 121 5
1030T009,75 9,75 184 121 5
1030T009,8 9,80 184 121 5
1030T009,9 9,90 184 121 5
1030T010 10,00 184 121 5
1030T010,2 10,20 184 121 1
1030T010,25 10,25 184 121 1
1030T010,5 10,50 184 121 1
10307T010,75 10,75 195 128 1
10307T010,8 10,80 195 128 1
1030T011 11,00 195 128 1
1030T011,25 11,25 195 128 1
10307T011,5 11,50 195 128 1
10307T011,75 11,75 195 128 1
10307T011,8 11,80 195 128 1
1030T011,9 11,90 195 128 1
1030T012 12,00 205 134 1
1030T012,2 12,20 205 134 1
10307T012,25 12,25 205 134 1
1030T012,3 12,30 205 134 1
10307T012,5 12,50 205 134 1
1030T012,75 12,75 205 134 1
10307013 13,00 205 134 1
1030T013,5 13,50 214 140 1
1030T013,75 13,75 214 140 1
1030T014 14,00 214 140 1
1030T014,25 14,25 220 144 1
1030T014,5 14,50 220 144 1
1030T014,75 14,75 220 144 1
10307015 15,00 220 144 1

13



Punte Elicoidali Serie Lunga

Nove
Neﬁvdad

B — I mm —_—

- I
voy 1300 (o= w4

lZARPlus Punta specificatamente sviluppata per fori profondi (L = 10 x @ Punta9 in acciai fino a 1.300 N/nm? Alluminio,
Rame, Acciaio (Austenitico L max. < 3 x ¢ Punta), Plastica...

Rettif.

‘ _ Codice o ’:gm n:-m m’m .‘ HS€SE
Nuovo disegno con Split >
1 Point: Filo Corretto che facili- 1300002 2,00 85 56
ta I'esecuzione del foro => 1300002,1 2,10 90 59
Riduzione dl Consumo. 1300002,3 2,30 90 59
Disegno speciale a “U”: 1300002,5 2,50 95 62

1300002,7 2,70 100 66
1300002,75 2,75 100 66
1300003 3,00 100 66
1300003,1 3,10 106 69
1300003,2 3,20 106 69
1300003,25 3,25 106 69
1300003,3 3,30 106 69
1300003,5 3,50 112 73
1300003,6 3,60 112 73
1300003,7 3,70 112 73
1300003,75 3,75 112 73
1300003,9 3,00 119 78
1300004 4,00 119 78
1300004,1 4,10 119 78
1300004,2 4,20 119 78
130000425 4,25 119 78
1300004,3 4,30 126 82
13000044 4,40 126 82
1300004,5 4,50 126 82
1300004,7 4,70 126 82
1300004,75 4,75 126 82
1300004,8 4,80 132 87
1300005 5,00 132 87
1300005,1 5,10 132 87
1300005,2 5,20 132 87
1300005,25 5,25 132 87
1300005,3 5,30 132 87
1300005,5 5,50 139 91
1300005,6 5,60 139 91
1300005,75 5,75 139 91
1300005,8 5,80 139 91
1300005,9 5,90 139 91
1300006 6,00 139 91
1300006,2 6,20 148 97
1300006,5 6,50 148 97
1300006,8 6,80 156 102
1300007 7,00 156 102
1300007,2 7,20 156 102
1300007,5 7,50 156 102
1300008 8,00 165 109
1300008,2 8,20 165 109
1300008,5 8,50 165 109
1300008,8 8,80 175 115
1300009 9,00 175 115
1300009,5 9,50 175 115
1300009,8 9,80 184 121

Ridotto rischio di
rottura del filo di taglio.

Filo Corretto a “U” che
corregge le differenze di
altezze di taglio:

Garanzia di Contatto uguale
per ambo i taglienti =>
Miglioramento della Qualita e
Precisione del Foro

1300010 10,00 184 121
1300010,5 10,50 184 121
1300011 11,00 195 128

1300011,5 11,50 195 128

. . . . 1300012 12,00 205 134
La combinazione del filo corretto a “U” + Profilo 1300013 13.00 205 134

Parabolico “S”: facilitano il flusso di estrazione del
truciolo.
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Punte Elicoidali Serie Lunga

Nove
Neﬁvdad

< 1300

Rettif. | | TIALN N/mm?

vy 1300 (== 2n (%)

lZARPLus Punta specificatamente sv11uppata per fori profondi (L = 10 x @ Punta9 in acciai fino a 1.300 N/nm?, Alluminio,
Rame, Acciaio (Austenitico L max. = 3 x ¢ Punta), Plastica...

Codice @mm L I €@ TALN
Nuovo disegno con Split h8 mm__ e <
1 Point: Filo Corretto che facili- 1300TC002 2,00 85 56
ta I'esecuzione del foro => 1300TC002,1 2,10 90 59
Riduzione dl Consumo. 1300TC002,3 2,30 90 59
- Disegno speciale a “U”: 1300TC002,5 2,50 95 62

1300TC002,7 2,70 100 66
1300TC002,75 2,75 100 66
1300TC003 3,00 100 66
1300TC003,1 3,10 106 69
1300TC003,2 3,20 106 69
1300TC003,25 3,25 106 69
1300TC003,3 3,30 106 69
1300TC003,5 3,50 112 73
1300TC003,6 3,60 112 73
1300TC003,7 3,70 112 73
1300TC003,75 3,75 112 73
1300TC003,9 3,90 119 78
1300TC004 4,00 119 78
1300TC004,1 4,10 119 78
1300TC004,2 4,20 119 78
1300TC004,25 4,25 119 78
1300TC004,3 4,30 126 82
1300TC004,4 4,40 126 82
1300TC004,5 4,50 126 82
1300TC004,7 4,70 126 82
1300TC004,75 4,75 126 82
1300TC004,8 4,80 132 87
1300TC005 5,00 132 87
1300TC005,1 5,10 132 87
1300TC005,2 5,20 132 87
1300TC005,25 5,25 132 87
1300TC005,3 5,30 132 87
1300TC005,5 5,50 139 91
1300TC005,6 5,60 139 91
1300TC005,75 5,75 139 91
1300TC005,8 5,80 139 91
1300TC005,9 5,90 139 91
1300TC006 6,00 139 91
1300TC006,2 6,20 148 97
1300TC006,5 6,50 148 97
1300TC006,8 6,80 156 102
1300TC007 7,00 156 102
1300TC007,2 7,20 156 102
1300TC007,5 7,50 150 102
1300TC008 8,00 165 109
1300TC008,2 8,20 165 109
1300TC008,5 8,50 165 109
1300TC008,8 8,80 175 115
1300TC009 9,00 175 115
1300TC009,5 9,50 175 115
1300TC009,8 9,80 184 121
1300TC010 10,00 184 121
1300TC010,5 10,50 184 121
1300TC011 11,00 195 128
1300TC011,5 11,50 195 128

. . . y 1300TC012 12,00 205 134
La combinazione del filo corretto a “U” + Profilo 1300TC013 13,00 205 134

Parabolico “S”: facilitano il flusso di estrazione del
truciolo.

Ridotto rischio di
rottura del filo di taglio.

Filo Corretto a “U” che

corregge le differenze di

altezze di taglio:

Garanzia di Contatto uguale
per ambo i taglienti =

Miglioramento della Qualita e

Precisione del Foro

e Ll e e e s T e e e e e e e e e e e e e N e e e e e e e e e T T e e e e e T U SR
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CUTTING TOOLS



Punte Elicoidali Serie Extra Lunga

A

L mm

B — I mm —_—

Finitura - < 800
Blu Rettif. N/m m’}

L .
oy 1040 (== (58)0

Codice o ’:gm = u " HSs
mm mm g .‘ €
1040002 2,00 125 85
1040002,5 2,50 140 95
1040003 3,00 150 100

1040003A 3,00 190 136
1040003,5 3,50 165 115
1040003,5A 3,50 210 145
1040003,5B 3,50 265 180
1040004 4,00 175 120
1040004A 4,00 220 150
1040004B 4,00 280 190
1040004,5 4,50 185 125
1040004,5A 4,50 235 160
1040004,5B 4,50 295 200
1040005 5,00 195 135
1040005A 5,00 245 170
1040005B 5,00 315 210
1040005,5 5,50 205 140
1040005,5A 5,50 260 180
1040005,5B 5,50 330 225
1040006 6,00 205 140
1040006A 6,00 260 180
1040006B 6,00 330 225
1040006,5 6,50 215 150
1040006,5A 6,50 275 190
1040006,5B 6,50 350 235
1040007 7,00 225 155
1040007A 7,00 290 200
1040007B 7,00 370 250
1040007,5 7,50 225 155
1040007,5A 7,50 290 200
1040007,5B 7,50 370 250
1040008 8,00 240 165
1040008A 8,00 305 210
1040008B 8,00 390 265
1040008,5 8,50 240 165
1040008,5A 8,50 305 210
1040008,5B 8,50 390 265
1040009 9,00 250 175
1040009A 9,00 320 220
10400098 9,00 410 280
1040009,5 9,50 250 175
1040009,5A 9,50 320 220
1040009,5B 9,50 410 280
1040010 10,00 265 185
1040010A 10,00 340 235
1040010B 10,00 430 295
1040011 11,00 280 195
1040012 12,00 295 205

JEEGR S I S I S S e L e e e e e T T e e e e e e e e e S =Y
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Punte Elicoidali Serie Extra Lunga - Esecuzione elica 40°

o

Codice

9040002
9040002,25
9040002,5
9040002,75
9040003
9040003A
9040003,25
9040003,25A
9040003,5
9040003,5A
9040003,5B
9040003,75
9040003,75A
9040003,75B
9040004
9040004A
9040004B
9040004,25
9040004,25A
9040004,25B
9040004,5
9040004,5A
9040004,5B
9040004,75
9040004,75A
9040004,75B
9040005
9040005A
9040005B
9040005,25
9040005,25A
9040005,25B
9040005,5
9040005,5A
9040005,5B
9040005,75
9040005,75A
9040005,75B
9040006
9040006A
9040006B
9040006,25
9040006,25A
9040006,25B
9040006,5
9040006,5A
9040006,5B
9040006,75
9040006,75A
9040006,75B
9040007
9040007A
9040007B
9040007,25

mm
h8

2,00
2,25
2,50
2,75
3,00
3,00
3,25
3,25
3,50
3,50
3,50
3,75
3,75
3,75
4,00
4,00
4,00
4,25
4,25
4,25
4,50
4,50
4,50
4,75
4,75
4,75
5,00
5,00
5,00
5,25
5,25
5,25
5,50
5,50
5,50
5,75
5,75
5,75
6,00
6,00
6,00
6,25
6,25
6,25
6,50
6,50
6,50

fP HSSE

mm .‘

85
90
95
100
100
130
105
135
115

220
125
160

210
135
170

250
155

L i T T T Tl o L e e = T e = e o S e O e e e S S

AN
>

IZAR

CUTTING TOOLS

. mm
Codice ﬂhs
9040007,25A 7,25
9040007,25B 7,25
9040007,5 7,50
9040007,5A 7,50
9040007,5B 7,50
9040007,75 7,75
9040007,75A 7,75
9040007,75B 7,75
9040008 8,00
9040008A 8,00
9040008B 8,00
9040008,25 8,25
9040008,25A 8,25
9040008,25B 8,25
9040008,5 8,50
9040008,5A 8,50
9040008,5B 8,50
9040008,75 8,75
9040008,75A 8,75
9040008,75B 8,75
9040009 9,00
9040009A 9,00
9040009B 9,00
9040009,25 9,25
9040009,25A 9,25
9040009,25B 9,25
9040009,5 9,50
9040009,5A 9,50
9040009,5B 9,50
9040009,75 9,75
9040009,75A 9,75
9040009,75B 9,75
9040010 10,00
9040010A 10,00
9040010B 10,00
9040010,5 10,50
9040010,5A 10,50
9040010,5B 10,50
9040011 11,00
9040011A 11,00
9040011B 11,00
9040011,5 11,50
9040011,5A 11,50
9040011,5B 11,50
9040012 12,00
9040012A 12,00
9040012B 12,00
9040012,5 12,50
9040012,5A 12,50
9040012,5B 12,50
9040013 13,00
9040013A 13,00
9040013B 13,00

mm

. Finitura| [< 1100
Rettif. (Bianca N/mm‘}
@ Hsse
€
290 200 1
370 250 1
225 155 1
290 200 1
370 250 1
240 165 1
305 210 1
390 265 1
240 165 1
305 210 1
390 265 1
240 165 1
305 210 1
390 265 1
240 165 1
305 210 1
390 265 1
240 165 1
320 220 1
410 280 1
250 175 1
320 220 1
410 280 1
250 175 1
320 220 1
410 280 1
250 175 1
320 220 1
410 280 1
265 185 1
340 235 1
430 295 1
265 185 1
340 235 1
430 295 1
265 185 1
340 235 1
430 295 1
280 195 1
365 250 1
455 310 1
280 195 1
365 250 1
455 310 1
295 205 1
375 260 1
480 330 1
295 205 1
375 260 1
480 330 1
295 205 1
375 260 1
480 330 1

21
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Punte Elicoidali Serie Extra Corta

- | mm —

N:311050 (=]

Codice

1050001
1050001,25
1050001,5
1050001,6
1050001,75
1050001,8
1050002
1050002,1
1050002,2
1050002,25
1050002,3
1050002,4
1050002,5
1050002,6
1050002,7
1050002,75
1050002,8
1050002,9
1050003
1050003,1
1050003,2
1050003,25
1050003,3
1050003,4
1050003,5
1050003,6
1050003,7
1050003,75
1050003,8
1050003,9
1050004
1050004,1
10500042
1050004,25
1050004,3
1050004,4
1050004,5
1050004,6
1050004,7
1050004,75
1050004,8
1050004,9
1050005
1050005,1
1050005,2
1050005,25
1050005,3
1050005,4
1050005,5
1050005,6
1050005,7
1050005,75
1050005,8
1050005,9

o mm
h8

1,00
1,25
1,50
1,60
1,75
1,80
2,00
2,10
2,20
2,25
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,75
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
5925
3,30
3,40
3’50
3,60
3,70
3,75
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,75
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,25
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90

e

L mm

[ — .

: \ B 3 * DIN 1412 tipo C
DIN % ; | | Rettif. | [Finitural | < 800 | decceo2mm
1897 N | { r Blu N/mm?| «pin 1412 C type from
% 135‘_ Y, L ; 2 2mm.
HSS : o mm L HSS
€ Codice h8 mm mm .‘ #
1050006 6,00 66 28 10
1050006,1 6,10 70 31 10
1050006,2 6,20 70 31 10
1050006,25 6,25 70 31 10
1050006,3 6,30 70 31 10
1050006,4 6,40 70 31 10
1050006,5 6,50 70 31 10
1050006,6 6,60 74 34 10
1050006,7 6,70 74 34 10
1050006,75 6,75 74 34 10
1050006,8 6,80 74 34 10
1050007 7,00 74 34 10
1050007,2 7,20 74 34 10
1050007,25 7,25 74 34 10
1050007,5 7,50 74 34 10
1050007,75 7,75 79 37 10
1050007,8 7,80 79 37 10
1050008 8,00 79 37 10
1050008,25 8,25 79 37 10
1050008,5 8,50 79 37 10
1050008,75 8,75 84 40 10
1050009 9,00 84 40 10
1050009,25 9,25 84 40 10
1050009,5 9,50 84 40 10
1050009,75 9,75 89 43 10
1050010 10,00 89 43 10
1050010,2 10,20 89 43 1
1050010,25 10,25 89 43 1
1050010,5 10,50 89 43 1
1050011 11,00 95 47 1
1050011,25 11,25 95 47 1
1050011,5 11,50 95 47 1
1050012 12,00 102 51 1
1050012,25 12,25 102 51 1
1050012,5 12,50 102 51 1
1050012,7 12,70 102 51 1
1050013 13,00 102 51 1
1050013,5 13,50 107 54 1
1050014 14,00 107 54 1
1050014,5 14,50 111 56 1
1050015 15,00 111 56 1
1050015,5 15,50 115 58 1
1050016 16,00 115 58 1
1050016,5 16,50 119 60 1
1050017 17,00 119 60 1
1050017,5 17,50 123 62 1
1050018 18,00 123 62 1
1050018,5 18,50 127 64 1
1050019 19,00 127 64 1
1050019,5 19,50 131 66 1
1050020 20,00 131 66 1

AN
>

IZAR

CUTTING TOOLS



Punte Elicoidali Serie Extra Corta - Affilatura Split Point 135°

VST1056 (=) 2 (4 o A

Codice

1056001
1056001,25
1056001,5
1056001,6
1056001,75
1056001,8
1056002
1056002,1
1056002,2
1056002,25
1056002,3
1056002,4
1056002,5
1056002,6
1056002,7
1056002,75
1056002,8
1056002,9
1056003
1056003,1
1056003,2
1056003,25
1056003,3
1056003,4
1056003,5
1056003,6
1056003,7
1056003,75
1056003,8
1056003,9
1056004
1056004, 1
1056004,2
1056004,25
1056004,3
1056004,4
1056004,5
1056004,6
1056004,7
1056004,75
1056004,8
1056004,9
1056005
1056005,1
1056005,2
1056005,25
1056005,3
1056005,4
1056005,5
1056005,6
1056005,7
1056005,75
1056005,8
1056005,9

o

mm
h8

1,00
1,25
1,50
1,60
1,75
1,80
2,00
2,10
2,20
2,25
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,75
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3740
3,50
3360
3,70
3,75
3,80
3,90

4,25
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,75
4,80
4,90
5700
5,10
5,20
5,25
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90

arAr

B ——————

() HSSE

mm ppd
6 10
8 10
9 10
10 10
11 10
11 10
12 10
12 10
13 10
13 10
13 10
4 10
4 10
14 10
16 10
16 10
16 10
16 10
16 10
18 10
18 10
18 10
18 10
20 10
20 10
20 10
20 10
20 10
22 10
22 10
22 10
22 10
22 10
22 10
24 10
2410
24 10
2410
24 10
2410
26 10
2610
2610
2610
2610
26 10
2610
28 10
28 10
28 10
28 10
28 10
28 10
28 10

AN
>

-— | mm ——»
L mm —

IZAR

CUTTING TOOLS

Tratt. > 850
Rettlf Gold = 1250
Finish | | N/mm?
- O mm L I

Codice h8 o T
1056006 6,00 66 28
1056006,1 6,10 70 31
1056006,2 6,20 70 31
1056006,25 6,25 70 31
1056006,3 6,30 70 31
1056006,4 6,40 70 31
1056006,5 6,50 70 31
1056006,6 6,60 74 34
1056006,7 6,70 74 34
1056006,75 6,75 74 34
1056006,8 6,80 74 34
1056007 7,00 74 34
1056007,25 7,25 74 34
1056007,5 7,50 74 34
1056007,75 7,75 79 37
1056007,8 7,80 79 37
1056008 8,00 79 37
1056008,25 8,25 79 37
1056008,5 8,50 79 37
1056008,75 8,75 84 40
1056009 9,00 84 40
1056009,25 9,25 84 40
1056009,5 9,50 84 40
1056009,75 9,75 89 43
1056010 10,00 89 43
1056010,2 10,20 89 43
1056010,25 10,25 89 43
1050610,5 10,50 89 43
1056011 11,00 95 47
1056011,25 11,25 95 47
1056011,5 11,50 95 47
1056012 12,00 102 51
1056012,25 12,25 102 51
1056012,5 12,50 102 51
1056012,7 12,70 102 51
1056013 13,00 102 51
1056013,5 13,50 107 54
1056014 14,00 107 54
1056014,5 14,50 111 56
1056015 15,00 111 56
1056015,5 15,50 115 58
1056016 16,00 115 58
1056016,5 16,50 119 60
1056017 17,00 119 60
1056017,5 17,50 123 62
1056018 18,00 123 62
1056018,5 18,50 127 64
1056019 19,00 127 64
1056019,5 19,50 131 66
1056020 20,00 131 66

* DIN 1412 tipo C
desde o 2 mm.

*DIN 1412 C type from
22 mm.

I e T T T S e e e S U SR Y
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Punte HSS Co 5% Ricoperte ALCR “S”. Serie Extra corta

e 1
Ll -:—H-“}‘\i._ “"-L_‘__‘N _\H B¥ Dl
L
cff';,‘,‘“ DIN 4 ~
) 1897 N 1/3;

DIN
1412 C
22 mm

Rectif.
Ground

Materl
llaﬂﬁ!ﬂl lllﬁ%!ﬁﬂll
53‘“ HARDOX
450

1- Punta ad alto rendimento
2- Nucleo rinforzato
3- Nuovo rivestimento AICr

Avances mm/rev Feed

0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,160 | 0,180

4w
‘)

IZAR

CUTTING TOOLS

Cod.

1054002
1054002,5
1054003
1054003,3
1054003,5
1054004
10540042
1054004,5
1054005
1054005,5
1054006
1054006,5
1054006,8
1054007
1054007,5
1054008
1054008,5
1054009
1054009,5
1054010
1054010,2
1054010,5
1054011
1054011,5
1054012
1054012,5
1054013
1054014
1054015
1054016
1054018

@ mm
h8

2,00
2,50
3,00
3,30
3,50
4,00
4,20
4,50
5,00
5,50
6,00
6,50
6,80
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00
14,00
15,00
16,00
18,00

r.p.m. = Vc x 1.000

pxo

e e e T el e e Y = T e “



Punte ad Eliche Indipendenti per Viti

IP-, - - ; - -
= SR - e e
(= g TOL a2 1
S IECSIE e
i Codolo HSS DIN Finitura
\r ef oesta | | cilinar. | | 180° | | 8376 ‘“e“'f' Bianca
ilindr.
Rosca
: b gd2 @di1 1} 2 HSS
Codice n#;:;g:: S T o o s <
2536M03 M-3 3,40 6 93 57 9
2536M04 M-4 4,50 8 117 75 11
2536M05 M-5 5,50 10 133 87 13
2536M06 M-6 6,60 11 142 94 15
2536M08 M-8 9,00 15 169 114 19
2536M10 M-10 11,00 18 191 130 23

;~:{'-.':,,T\ﬂ =y TOL o2 19
m (b, i TOL ot 1t
e

l s Codolo HSS DIN Finitura
\ref. Testa | | gonico 180° 8377 | |Rettit| Igiancal |
' Cilindr. e
Rosca
Cono ©@d2 ©Odi1 1} 12 HSS
Codice n#ﬁ:";'::a Morse mm mm mm mm mm €
2636M08 M-8 2 9,00 15 212 114 19
2636M10 M-10 2 11,00 18 228 130 23
2636M12 M-12 2 13,50 20 238 140 27
2636M14 M-14 3 15,50 24 281 160 31
2636M16 M-16 3 17,50 26 286 165 35
2636M18 M-18 B 20,00 30 296 175 39
2636M20 M-20 4 22,00 33 334 185 43
IlﬂH.: w vl e ey
—_—r_-.- - 4+ —y T
SN RER
\l f i Codolo HSS DIN Finitura
ref. Testa o Rettif. 7
' Svocery | Cilindr.| | 90° | | 8374 ‘ Bianca
Rosca
: i @d2 ©d1 " 2 HSS
Codice Metrica "’ 'mm mm mm mm <
2546M03 M-3 3,20 6,00 93 57 9
2546M04 M-4 4,30 8,00 117 75 11
2546M05 M-5 5,30 10,00 133 87 13
2546M06 M6 640 11,50 142 94 15
2546M08 M-8 8,40 15,00 169 114 19
2546M10 M-10 10,50 19,00 198 135 23

4w
\I

IZAR

CUTTING TOOLS
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Punte ad Eliche Indipendenti per Viti

HIAR T —"":ﬂ:ﬁ%—‘-ﬁ;

Conico 90° 8375 Bianca

dw
Nty 26406 .=

CodoloJ HSS DIN ‘Rettif.J Finitura

Rosca
: Sfi Cono ©Od2 ©Od1 L [} 2 HSS
Codice n#ﬁ:;g’: Morse mm mm mm mm mm €
2646M05 M-5 5,50 11,00 175 94 13

1
2646M06 M-6 1 6,60 13,00 182 101 15
2646M08 M-8 2 9,00 17,20 228 130 19
2646M10 M-10 2 11,00 21,50 248 150 23

Viti
Codolo HSS DIN - Finitura
\ ref. z 544 sIg:t:ta L(:ilindr. 90° 8378 LRettlf- Bianca

. Rosca o5 45 di L 7] 12 H
Codice Métrlea T Tl mm mm e
2544M03 M-3 2,50 3,40 70 39 8,80
2544M04 M-4 3,30 4,50 80 47 11,40
2544M05 M-5 4,20 5,50 93 57 13,60
2544M06 M-6 5,00 6,60 101 63 16,50
2544M08 M-8 6,80 9,00 125 81 21,00

2544M10 M-10 850 11,00 142 94 25,50
2544M12 M-12 10,20 13,50 160 108 30,00

Codolo HSS DIN .. | |Finitura| [
Conicol 90° 83791 “e“'f'l Bianca} _

dw
A 2644- o

Rosca
: st Cono ©Od2 @Od1 L 1} 12 HSS
Codice n#ﬁ:;’:: Morse mm mm mm mm mm €
2644M08 M-8 6,80 9,00 162 81 21,00

1
2644M10 M-10 1 850 11,00 175 94 25,50
2644M12 M-12 1 10,20 13,50 189 108 30,00
2644M14 M-14 2 12,00 15,50 218 120 34,50
2644M16 M-16 2 14,00 17,50 228 130 38,50
2644M18 M-18 2 15,50 20,00 238 140 43,50
2644M20 M-20 2 17,50 22,00 248 150 47,50

Ve IZAR

- CUTTING TOOLS



Punte Elicoidali Serie Corta Codolo Conico

O~
B —— 1 mm —_—

< L mm P

* *35-17,75 mm:
DIN . | |Finitura| | < 800 | PN 14124
\r f. ]
2 1 1 1 o gis o / \0 Rettd Blu N/mm?| - © 18-25 mm:
19 DIN 1412 §
i R ! Cono  HSS ; Omm L ] Cono HSS
Codice h8 mm mm Morse € Codice h8 mm mm  Morse p

1110005 5,00 133 52
1110005,25 5,25 133 52
1110005,5 5,50 138 57
1110005,75 5,75 138 57
1110006 6,00 138 57
1110006,25 6,25 144 63
1110006,5 6,50 144 63
1110006,75 6,75 150 69
1110007 7,00 150 69
1110007,25 7,25 150 69
1110007,5 7,50 150 69
1110007,75 7,75 156 75
1110008 8,00 156 75
1110008,25 8,25 156 75
1110008,5 8,50 156 75
1110008,75 8,75 162 81
1110009 9,00 162 81
1110009,25 9,25 162 81
1110009,5 9,50 162 81
1110009,75 9,75 168 87
1110010 10,00 168 87
1110010,25 10,25 168 87
1110010,5 10,50 168 87
1110010,75 10,75 175 94
1110011 11,00 175 94
1110011,25 11,25 175 94
1110011,5 11,50 175 94
1110011,75 11,75 175 94
1110012 12,00 182 101
1110012,25 12,25 182 101
1110012,5 12,50 182 101
1110012,75 12,75 182 101
1110013 13,00 182 101
1110013,25 13,25 189 108
1110013,5 13,50 189 108
1110013,75 13,75 189 108
1110014 14,00 189 108
1110014,25 14,25 212 114
1110014,5 14,50 212 114
1110014,75 14,75 212 114
1110015 15,00 212 114
1110015,25 15,25 218 120
1110015,5 15,50 218 120
1110015,75 15,75 218 120
1110016 16,00 218 120
1110016,25 16,25 223 125
1110016,5 16,50 223 125
1110016,75 16,75 223 125
1110017 17,00 223 125
1110017,25 17,25 228 130
1110017,5 17,50 228 130
1110017,75 17,75 228 130
1110018 18,00 228 130
1110018,25 18,25 233 135
1110018,5 18,50 233 135
1110018,75 18,75 233 135
1110019 19,00 233 135
1110019,25 19,25 238 140
1110019,5 19,50 238 140
1110019,75 19,75 238 140
1110020 20,00 238 140
1110020,25 20,25 243 145
1110020,5 20,50 243 145

1110020,75 20,75 243 145
1110021 21,00 243 145
1110021,25 21,25 248 150
1110021,5 21,50 248 150
1110021,75 21,75 248 150
1110022 22,00 248 150
1110022,25 22,25 248 150
1110022,5 22,50 253 155
1110022,75 22,75 253 155
1110023 23,00 253 155
1110023,25 23,25 276 155
1110023,5 23,50 276 155
1110023,75 23,75 281 160
1110024 24,00 281 160
1110024,25 24,25 281 160
1110024,5 24,50 281 160
1110024,75 24,75 281 160
1110025 25,00 281 160
1110025,25 25,25 286 165
1110025,5 25,50 286 165
1110025,75 25,75 286 165
1110026 26,00 286 165
1110026,25 26,25 286 165
1110026,5 26,50 286 165
1110026,75 26,75 291 170
1110027 27,00 291 170
1110027,25 27,25 291 170
1110027,5 27,50 291 170
1110027,75 27,75 291 170
1110028 28,00 291 170
1110028,25 28,25 296 175
1110028,5 28,50 296 175
1110028,75 28,75 296 175
1110029 29,00 296 175
1110029,25 29,25 296 175
1110029,5 29,50 296 175
1110029,75 29,75 296 175
1110030 30,00 296 175
1110030,25 30,25 301 180
1110030,5 30,50 301 180
1110030,75 30,75 301 180
1110031 31,00 301 180
1110031,25 31,25 301 180
1110031,5 31,50 301 180
1110031,75 31,75 306 185
1110032 32,00 334 185
1110032,5 32,50 334 185
1110033 33,00 334 185
1110033,5 33,50 334 185
1110034 34,00 339 190
1110034,5 34,50 339 190
1110035 35,00 339 190
1110035,5 35,50 339 190
1110036 36,00 344 195
1110036,5 36,50 344 195
1110037 37,00 344 195
1110037,5 37,50 344 195
1110038 38,00 349 200
1110038,5 38,50 349 200
1110039 39,00 349 200
1110039,5 39,50 349 200
1110040 40,00 349 200
1110040,5 40,50 354 205
1110041 41,00 354 205

[ S R S R S N S R S A S SR NS I N R NS A S NS T S NS R S L A R NS B S e e e e e e e e I e e e e N N e R e e e e e N
L N N S N N N N N N SN NI SN SO VRO VS TS VMG U S PGVt RGNS RO VLS PG NRO TG NS SIO VLS PO NS TS VSR G VRSO NRO T RGNS RO VLSPGO SO TS SRS RN (1 (Sl (V1R (S 3 (ST (SIS I (S (N1 WS

\i T IZAR

CUTTING TOOLS



Punte Elicoidali Serie Corta Codolo Conico

R e
B —— 1 mm —_—

<% L mm S

= *¢5-17,75 mm:

l F DIN 1412 A
DIN - initura| | < 800 :
\l’ef HSS 345 N S \0 Rettif. Blu N/mm?| -« 1825 mm:
' 8 DIN 1412 §
. o mm L 1 Cono HSS : 2 mm L I Cono HSS
Codice he mm omn s 6 Codice h8 mm mm Morse €
1110041,5 41,50 354 205 4 1110071 71,00 437 250
1110042 42,00 354 205 4 1110072 72,00 442 255

1110042,5 42,50 354 205
1110043 43,00 359 210
1110043,5 43,50 359 210
1110044 44,00 359 210
1110044,5 44,50 359 210
1110045 45,00 359 210
1110045,5 45,50 364 215
1110046 46,00 364 215
1110046,5 46,50 304 215
1110047 47,00 364 215
1110047,5 47,50 364 215
1110048 48,00 369 220
1110048,5 48,50 369 220
1110049 49,00 369 220
1110049,5 49,50 369 220
1110050 50,00 369 220
1110051 51,00 412 225
1110052 52,00 412 225
1110053 53,00 412 225
1110054 54,00 417 230
1110055 55,00 417 230
1110056 56,00 417 230
1110057 57,00 422 235
1110058 58,00 422 235
1110059 59,00 422 235
1110060 60,00 422 235
1110061 61,00 427 240
1110062 62,00 427 240
1110063 63,00 427 240
1110064 64,00 432 245
1110065 65,00 432 245
1110066 66,00 432 245
1110067 67,00 432 245
1110068 68,00 437 250
1110069 69,00 437 250
1110070 70,00 437 250

1110073 73,00 442 255
1110074 74,00 442 255
1110075 75,00 442 255
1110076 76,00 447 260
1110077 77,00 514 200
1110078 78,00 514 260
1110079 79,00 514 260
1110080 80,00 514 260
1110081 81,00 519 205
1110082 82,00 519 265
1110083 83,00 519 205
1110084 84,00 519 205
1110085 85,00 519 205
1110086 86,00 524 270
1110087 87,00 524 270
1110088 88,00 524 270
1110089 89,00 524 270
1110090 90,00 524 270
1110091 91,00 529 275
1110092 92,00 529 275
1110093 93,00 529 275
1110094 94,00 529 275
1110095 95,00 529 275
1110096 96,00 534 280
1110097 97,00 534 280
1110098 98,00 534 280
1110099 99,00 534 280
1110100 100,00 534 280

[N NaNoYoleNole Yolle Yoo fol o Yoo Jole Rl o ol e RV, RV, 1V, RV IV, JV)]

MV RV RV, RV RV, VIRV, VIRV, RV IV, RV RV, VIV RV TV IRV BV, IRV B SN SNa SN SN S SN S N S e N Y SIS SN

Afilado Convencional Standard Sharpening Velocidad Taladrado % Drilling Speed
125

Gran Precisione nella geometria 3 3 \ o .
sulla punta ¥ I )
p i ( I Affilatura autocentrante -
- Non necessita di preforo iy LS ;.
1

Coste por Agujero € Cost per Hole

Nuevo Afilado § New Sharpening
-

Vida de Broca % Drill Life Expectancy
150 A

Maggiore vita della
4 affilatura del tagliente
DU L7 S S—
°

Foratura Assiale => meno sforzo vl
penetrazione => minor
assorbimento di potenza

Riduzione delle vibrazioni

* Arista de la Punta Point Edge
* Arista Reducida Reduced Edge

VS IZAR

= CUTTING TOOLS



Punte Elicoidali Serie Corta Codolo Conico

Codice

1110T005
1110T005,25
1110T005,5
1110T005,75
1110T006
1110T006,25
1110T006,5
1110T006,75
1110T007
1110T007,25
1110T007,5
1110T007,75
1110T008
1110T008,25
1110T008,5
1110T008,75
1110T009
1110T009,25
1110T009,5
1110T009,75
1110T010
1110T010,25
1110T010,5
1110T010,75
11107011
1110T011,25
1110T011,5
1110T011,75
1110T012
1110T012,25
1110T012,5
1110T012,75
1110T013
1110T013,25
1110T013,5
1110T013,75
1110T014
1110T014,25
1110T014,5
1110T014,75
11107015
1110T015,25
1110T015,5
1110T015,75
1110T016
1110T016,25
1110T016,5
1110T016,75
1110T017
1110T017,25
1110T017,5
1110T017,75
1110T018
1110T018,25
1110T018,5
1110T018,75
1110T019
1110T019,25
1110T019,5
1110T019,75
1110T020
1110T020,25
1110T020,5

0 mm

h8

5,00
5,25
5,50
5,75
6,00
6,25
6,50
6,75
7,00
7,25
7,50
7,75
8,00
8,25
8,50
8,75
9,00
9,25
9,50
9,75
10,00
10,25
10,50
10,75
11,00
11,25
11,50
11,75
12,00
12,25
12,50
12,75
13,00
13,25
13,50
13,75
14,00
14,25
14,50
14,75
15,00
15,25
15,50
15,75
16,00
16,25
16,50
16,75
17,00
17,25
17,50
17,75
18,00
18,25
18,50
18,75
19,00
19,25
19,50
19,75
20,00
20,25
20,50

L

mm

133
133
138
138
138
144
144
150
150
150
150
156
156

156
162
162
162
162
168
168
168
168

175
175
175
175
182
182
182

182
189
189
189
189

212
212
212
218

218
218
223
223

223
228
228
228
228
233
233
233
233
238
238
238
238
243
243

mm  Morse

52
52
57
57
57
63
63

108

125
130

130
135
135
135
135
140
140
140
140
145
145

e Rt
- I mm S
L mm S
* *95-17,75 mm:
. < 800 DIN 1412 A
ettty L N/“'“'“2 * @ 18-25 mm:

DIN 1412 S

Cono TIN : 2 mm L Cono TIN

€ s h8 mm mm Morse €
1 1110T020,75 20,75 243 145 2
1 1110T021 21,00 243 145 2
1 1110T021,25 21,25 248 150 2
1 1110T021,5 21,50 248 150 2
1 1110T021,75 21,75 248 150 2
1 1110T022 22,00 248 150 2
1 1110T022,25 22,25 248 150 2
1 1110T022,5 22,50 253 155 2
1 1110T022,75 22,75 253 155 2
1 1110T023 23,00 253 155 2
1 1110T023,25 23,25 276 155 3
1 1110T023,5 23,50 276 155 3
1 1110T023,75 23,75 281 160 3
1 1110T024 24,00 281 160 3
1 1110T024,25 24,25 281 160 3
1 1110T024,5 24,50 281 160 3
1 1110T024,75 24,75 281 160 3
1 1110T025 25,00 281 160 3
1 1110T025,25 25,25 286 165 3
1 1110T025,5 25,50 286 165 3
1 1110T025,75 25,75 280 165 3
1 1110T026 26,00 286 165 3
1 1110T026,25 26,25 286 165 3
1 11107T026,5 26,50 286 165 3
1 1110T026,75 26,75 291 170 3
1 1110T027 27,00 291 170 3
1 1110T027,25 27,25 291 170 3
1 1110T027,5 27,50 291 170 3
1 1110T027,75 27,75 291 170 3
1 1110T028 28,00 291 170 3
1 1110T028,25 28,25 296 175 3
1 1110T028,5 28,50 296 175 3
1 1110T028,75 28,75 296 175 3
1 1110T029 29,00 296 175 3
1 1110T029,25 29,25 296 175 3
1 1110T029,5 29,50 296 175 3
1 1110T029,75 29,75 296 175 3
2 1110T030 30,00 296 175 3
2 1110T030,25 30,25 301 180 3
2 1110T030,5 30,50 301 180 3
2 1110T030,75 30,75 301 180 3
2 1110T031 31,00 301 180 3
2 1110T031,25 31,25 301 180 3
2 1110T031,5 31,50 301 180 3
2 1110T031,75 31,75 306 185 3
2 11107032 32,00 334 185 4
2 1110T032,5 32,50 334 185 4
2 11107033 33,00 334 185 4
2 1110T033,5 33,50 334 185 4
2 1110T034 34,00 339 190 4
2 1110T034,5 34,50 339 190 4
2 1110T035 35,00 339 190 4
2 1110T035,5 35,50 339 190 4
2 1110T036 36,00 344 195 4
2 1110T036,5 36,50 344 195 4
2 1110T037 37,00 344 195 4
2 1110T037,5 37,50 344 195 4
2 1110T038 38,00 349 200 4
2 1110T038,5 38,50 349 200 4
2 1110T039 39,00 349 200 4
2 1110T039,5 39,50 349 200 4
2 1110T040 40,00 349 200 4
2 1110T040,5 40,50 354 205 4
1110T041 41,00 354 205 4

AN
>

IZAR

CUTTING TOOLS
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Punte Elicoidali Serie Corta Codolo Conico

Gran Precisione nella geometria
sulla punta

2 Foratura Assiale => meno sforzo

penetrazione => minor
assorbimento di potenza
Riduzione delle vibrazioni

36

*95-17,75 mm:
< 800 DIN 1412 A
N/mm?| - 1825 mm:
DIN 1412 S

<% I mm S
L mm P
Rettif. TIN
g mm L Cono TIN
ﬂh8 mm mm Morse €
1110T041,5 41,50 354 205 4
1110T042 42,00 354 205 4
1110T042,5 42,50 354 205 4
1110T043 43,00 359 210 4
1110T043,5 43,50 359 210 4
1110T044 44,00 359 210 4
1110T044,5 44,50 359 210 4
1110T045 45,00 359 210 4
1110T045,5 45,50 364 215 4
1110T046 46,00 364 215 4
1110T046,5 46,50 364 215 4
1110T047 47,00 364 215 4
1110T047,5 47,50 364 215 4
1110T048 48,00 369 220 4
1110T048,5 48,50 369 220 4
1110T049 49,00 369 220 4
1110T049,5 49,50 369 220 4
1110T050 50,00 369 220 4

Afilado Convencional Standard Sharpenin:

#
Nuevo Afilado § New Sharpening

* Arista de la Punta Point Edge
** Arista Reducida Reduced Edge

4w
\I

4

Affilatura autocentrante
Non necessita di preforo

IZAR

CUTTING TOOLS

Maggiore vita della
affilatura del tagliente

Velocidad Taladrado % Drilling Speed
125

TR
hel
-% ------ ------

Coste por Agujero € Cost per Hole

Vida de Broca % Drill Life Expectancy
150 A




con Placchetta in Metallo Duro Codolo Conico

Punte Elicoidali Serie Corta

-{‘F‘E’éﬂ

S
T

| W=
345 N N

118°

White F.
(Black
Helix)

Per
acciaio

9196008
9196008,5
9196009
9196009,5
9196010
9196010,5
9196011
9196011,5
9196012
9196012,5
9196013
9196013,5
9196014
9196014,5
9196015
9196015,5
9196016
9196016,5
9196017
9196017,5
9196018
9196018,5
9196019
9196019,5
9196020
9196020,5
9196021
9196021,5
9196022
9196022,5
9196023
9196023,5
9196024
9196024,5
9196025
9196026
9196027
9196028
9196029
9196030
9196031
9196032
9196033
9196034
9196035

8,00

8,50

9,00

9,50
10,00
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00
26,00
27,00
28,00
29,00
30,00
31,00
32,00
33,00
34,00
35,00

Avances mm/rev. Feed

10 @12 | 016 | 020 | 025 | 030 |
0,055 | 0,070 | 0,080 , ,

0,045 0,050 , , , 0,080 0,090
0,040 0,040 0,050 0,050 0,060 0,070 0,080
0,040 0,040 0,050 0,050 0,060 0,070 0,080
0,040 0,040 0,050 0,050 0,060 0,070 0,080
0,060 0,070 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160
0,040 0,050 0,050 0,060 0,060 0,070 0,080
0,035 0,050 0,060 0,080 0,090 0,120 0,150
0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,180 0,200
0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,180 0,200
0,060 0,065 0,070 0,080 0,120 0,150 0,200

156 75 1
156 75 1
162 81 1
162 81 1
168 87 1
168 87 1
175 94 1
175 94 1
182 101 1
182 101 1
182 101 1
189 108 1
189 108 1
212 114 2
212 114 2
218 120 2
218 120 2
223 125 2
223 125 2
228 130 2
228 130 2
233 135 2
233 135 2
238 140 2
238 140 2
243 145 2
243 145 2
248 150 2
248 150 2
248 150 2
253 155 2
276 155 3
281 160 3
281 160 3
281 160 3
286 165 3
291 170 3
291 170 3
2960 175 3
296 175 3
301 180 3
334 185 4
334 185 4
339 190 4
339 190 4

VS IZAR

CUTTING TOOLS

r.p.m. = Vc x 1.000
pxe
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Punte Elicoidali Serie Corta HSS CO Codolo Conico

- WZAR

B —— 1 mm —_—

L mm S

9116010 10,00 168 84
9116010,5 10,50 168 84
9116011 11,00 175 94
9116011,5 11,50 175 94
9116012 12,00 182 101
9116012,5 12,50 182 101
9116013 13,00 182 101
9116013,5 13,50 189 108
9116014 14,00 189 108
9116014,5 14,50 212 114
9116015 15,00 212 114
9116015,5 15,50 218 120
9116016 16,00 218 120
9116016,5 16,50 223 125
9116017 17,00 223 125
9116017,5 17,50 228 130
9116018 18,00 228 130
9116018,5 18,50 233 135
9116019 19,00 233 135
9116019,5 19,50 233 140
9116020 20,00 238 140
9116020,5 20,50 243 145
9116021 21,00 243 145
9116021,5 21,50 248 150
9116022 22,00 248 150
9116022,5 22,50 253 155
9116023 23,00 253 155
9116023,5 23,50 275 155
9116024 24,00 281 160
9116024,5 24,50 281 160
9116025 25,00 281 160
9116025,5 25,50 286 165
9116026 26,00 286 165
9116026,5 26,50 286 165
9116027 27,00 291 170
9116027,5 27,50 291 170
9116028 28,00 291 170
9116028,5 28,50 296 175
9116029 29,00 296 175
9116029,5 29,50 296 175
9116030 30,00 296 175
9116032 32,00 334 185
9116033 33,00 334 185
9116035 35,00 339 190
9116036 36,00 344 195
9116037,5 37,50 344 195
9116039 39,00 349 200
9116040 40,00 349 200

Codice

DIN Finitura - > 850
HSSE (345N 1/1 ;O @ Bianca petty Nlmmzl

Punta ad alto rendimento con accentuata resistenza termica per forare acciai
monolabili, titanio e acciaio fino a > 850 N/mm™

0 mm L 1 Cono HSSE
h8 mm mm Morse €

R R R R R R 00 00 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 D D N N D R DO RN N RN N R DN NN NN e e e e

Ve IZAR

- CUTTING TOOLS



Punte Elicoidali Serie Lunga Codolo Conico

Blu N/mm?

LFinitura Rettif.} < 800

O mm L ] Cono HSS

. o mm L ] Cono HSS
R h8 mm mm Morse € h8

R mm mm  Morse €

1130005 5,00 155 74 1130023 23,00 296 198
1130005,5 5,50 161 80 1130023,5 23,50 319 198
1130006 6,00 161 80 1130024 24,00 327 206
1130006,5 6,50 167 86 1130024,5 24,50 327 206
1130007 7,00 174 93 1130025 25,00 327 206
1130007,5 7,50 174 93 1130025,5 25,50 335 214
1130008 8,00 181 100 1130026 26,00 335 214

1130008,2 8,20 181 100
1130008,5 8,50 181 100
1130009 9,00 188 107
1130009,5 9,50 188 107
1130010 10,00 197 116
1130010,5 10,50 197 116
1130011 11,00 206 125
1130011,5 11,50 206 125
1130012 12,00 215 134
1130012,2 12,20 215 134
1130012,5 12,50 215 134
1130013 13,00 215 134
1130013,5 13,50 223 142
1130014 14,00 223 142
11300145 14,50 245 147
1130015 15,00 245 147
11300155 15,50 251 153
1130016 16,00 251 153
1130016,5 16,50 257 159
1130017 17,00 257 159
1130017,5 17,50 263 165
1130018 18,00 263 165
1130018,5 18,50 269 171
1130019 19,00 269 171
1130019,5 19,50 275 177
1130020 20,00 275 177
1130020,5 20,50 282 184
1130021 21,00 282 184
1130021,5 21,50 289 191
1130022 22,00 289 191
1130022,5 22,50 296 198

1130026,5 26,50 555 214
1130027 27,00 343 222
1130027,5 27,50 343 222
1130028 28,00 343 222
1130028,5 28,50 351 230
1130029 29,00 351 230
1130029,5 29,50 351 230
1130030 30,00 351 230
1130030,5 30,50 360 239
1130031 31,00 360 239
1130031,5 31,50 360 239
1130032 32,00 397 248
1130032,5 32,50 397 248
1130033 33,00 397 248
1130033,5 33,50 397 248
1130034 34,00 406 257
1130034,5 34,50 406 257
1130035 35,00 406 257
1130035,5 35,50 406 257
1130036 36,00 416 267
1130036,5 36,50 416 267
1130037 37,00 416 267
1130037,5 37,50 416 267
1130038 38,00 426 277
1130038,5 38,50 426 277
1130039 39,00 426 277
1130039,5 39,50 426 277
1130040 40,00 426 277

R R R R R R R R R R R R R O0 00 00 00 0 00 9 00 00 00 09 0 O 00 0 0 Y I

O NN RO NN NN I RN NN NI — R 8 e e e e

Ve IZAR

- CUTTING TOOLS



Punte Elicoidali Serie Extra Lunga Codolo Conico

- I mm —_—

<% L mm S

o 1140 (=)

letura < 800
Blu “e“'" Nlmm’}

o mm L 1 Cono HSS o mm L I Cono HSS

Codice he mm omn s 6 Codice h8 mm mm Morse €
1140008 8,00 265 165 1140008A 8,00 330 210
1140008,5 8,50 265 165 1140008,5A 8,50 330 210
1140009 9,00 275 175 1140009A 9,00 345 220

1140009,5 9,50 275 175
1140010 10,00 285 185
1140010,5 10,50 285 185
1140011 11,00 300 195
1140011,5 11,50 300 195
1140012 12,00 310 205
1140012,5 12,50 310 205
1140013 13,00 310 205
1140013,5 13,50 325 220
1140014 14,00 325 220
1140014,5 14,50 340 220
1140015 15,00 340 220
1140015,5 15,50 355 230
1140016 16,00 355 230
1140016,5 16,50 355 230
1140017 17,00 355 230
1140017,5 17,50 370 245
1140018 18,00 370 245
1140018,5 18,50 370 245
1140019 19,00 370 245
1140019,5 19,50 385 260
1140020 20,00 385 260
1140020,5 20,50 385 260
1140021 21,00 385 260
1140021,5 21,50 405 270
1140022 22,00 405 270
1140022,5 22,50 405 270
1140023 23,00 405 270
1140023,5 23,50 425 270
1140024 24,00 440 290
1140024,5 24,50 440 290
1140025 25,00 440 290
1140025,5 25,50 440 290
1140026 26,00 440 290
1140026,5 26,50 440 290
1140027 27,00 460 305
1140027,5 27,50 460 305
1140028 28,00 460 305
1140028,5 28,50 460 305
1140029 29,00 460 305
1140029,5 29,50 460 305
1140030 30,00 460 305
1140031 31,00 480 320
1140032 32,00 505 320
1140033 33,00 505 320
1140034 34,00 530 340
1140035 35,00 530 340
1140036 36,00 530 340
1140037 37,00 530 340
1140038 38,00 555 360
1140039 39,00 555 360
1140040 40,00 555 360
1140041 41,00 555 360
1140042 42,00 555 360
1140043 43,00 585 385
1140044 44,00 585 385
1140045 45,00 585 385
1140046 46,00 585 385
1140047 47,00 585 385
1140048 48,00 605 405
1140049 49,00 605 405
1140050 50,00 605 405

1140009,5A 9,50 345 220
1140010A 10,00 360 235
1140010,5A 10,50 360 235
1140011A 11,00 375 250
1140011,5A 11,50 375 250
11400124 12,00 395 260
1140012,5A 12,50 395 260
1140013A 13,00 395 260
1140013,5A 13,50 410 275
1140014A 14,00 410 275
1140014,5A 14,50 425 275
1140015A 15,00 425 275
1140015,5A 15,50 445 295
1140016A 16,00 445 295
1140016,5A 16,50 445 295
1140017A 17,00 445 295
1140017,5A 17,50 465 310
1140018A 18,00 465 310
1140018,5A 18,50 465 310
1140019A 19,00 465 310
1140019,5A 19,50 490 325
1140020A 20,00 490 325
1140020,5A 20,50 490 325
1140021A 21,00 490 325
1140021,5A 21,50 515 345
1140022A 22,00 515 345
1140022,5A 22,50 515 345
1140023A 23,00 515 345
1140023,5A 23,50 535 345
1140024A 24,00 555 365
1140024,5A 24,50 555 365
1140025A 25,00 555 3605
1140025,5A 25,50 555 365
1140026A 26,00 555 365
1140026,5A 26,50 555 365
1140027A 27,00 580 385
1140027,5A 27,50 580 385
1140028A 28,00 580 385
1140028,5A 28,50 580 385
1140029A 29,00 580 385
1140029,5A 29,50 580 385
1140030A 30,00 580 385
1140031A 31,00 610 410
1140032A 32,00 635 410
1140033A 33,00 635 410
1140034A 34,00 665 430
1140035A 35,00 665 430
1140036A 36,00 665 430
1140037A 37,00 665 430
1140038A 38,00 695 460
1140039A 39,00 695 460
1140040A 40,00 695 460
1140041A 41,00 695 460
1140042A 42,00 695 460
1140043A 43,00 735 490
1140044A 44,00 735 490
1140045A 45,00 735 490
1140046A 46,00 735 490
1140047A 47,00 735 490
1140048A 48,00 765 510
1140049A 49,00 765 510
1140050A 50,00 765 510
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Punte per fori da centro 60° Tipo “A”

L mm —— e S L mm ——
DIN !‘ : Finitura
\f ef. 1 3 1 0 Hss -y v Rettif. | [Tral | 1IN 1
Vecchia . od Od1 L I HsS . d od1 L XY Nuova
Norma Codice e E T T < Codice g,m o o < Norma
1310001,25 1,25 x 4,00 35,50 1,90 1310001A 1,00 x 3,15 31,50 1,60
1310001,6 1,60 x 5,00 40,00 2,40 1310001,25A 1,25 x 3,15 33,50 1,90
1310002 2,00 x 6,30 45,00 2,90 1310001,6A 1,60 x 4,00 37,50 2,40
1310002,5 2,50 x 8,00 50,00 3,60 1310002A 2,00 x 5,00 42,00 290
1310003,15 3,15 x 10,00 56,00 4,40 1310002,5A 2,50 x 6,30 47,00 3,60
1310004 4,00 x 12,50 063,00 5,60 1310003,15A 3,15 x 8,00 52,00 4,40
1310005 5,00 x 16,00 71,00 6,90 1310004A 4,00 x 10,00 59,00 5,60
1310006,3 6,30 x 20,00 80,00 8,60 1310005A 5,00 x 12,50 66,00 6,90
1310006,3A 6,30 x 16,00 74,00 8,60
1310010A 10,00 x 25,00 100,00 13,70
1310012,5A 12,50 x 31,50 125,00 17,90
- 1 L 1 TIN . L ]

Codice ,?"g ?n‘;, s e € Codice ,?";‘1 ?"ﬂ . Té"
1310T001,25 1,25 x 4,00 35,50 1,90 1310T001A 1,00 x 3,15 31,50 1,60
1310T001,6 1,60 x 5,00 40,00 2,40 1310T001,25A 1,25 x 3,15 33,50 1,90
13107002 2,00 x 6,30 45,00 2,90 1310T001,6A 1,60 x 4,00 37,50 240
1310T002,5 2,50 x 8,00 50,00 3,60 1310T002A 2,00 x 5,00 42,00 290
1310T003,15 3,15 x 10,00 506,00 4,40 1310T002,5A 2,50 x 6,30 47,00 3,60
1310T004 4,00 x12,50 63,00 5,60 1310T003,15A 3,15 x 8,00 52,00 4,40
13107005 5,00 x 16,00 71,00 6,90 1310T004A 4,00 x 10,00 59,00 5,60

Punte per fori da centro 60° Tipo “A” Serie Lunga

=

L mm
HSSE DIN
\r ef. 93 1 5 5% Co| | 333 A v ’ 1/1%0
: od o d1 L HSSE : od o d1 L HSSE
Codice mm mo € Codice mm mm mm €
9315001 1,00 x 4 60 93150034 300 x 8 120
9315001A 1,00 x 4 120 9315003B 3,00 x 10 100
9315001,5 1,50 x 5 60 9315003C 3,00 x 10 120
9315001,5A 1,50 x 5 120 9315004 4,00 x 10 100
9315002 2,00 X 6 80 9315004A 4,00 x 10 120
9315002A 200 x 6 120 93150048 4,00 x 12 100
9315002,5 250 x 8 80 9315004C 4,00 x 12 120
9315002,5A 250 X 8 120 9315005 5,00 x 14 120
9315003 3,00  x 8 80
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Punte per fori da centro raggiate Tipo “R”

V31320 (=

L mm

DIN
333 R

Vecchia . od O d1 mm L I HSS - od O d1 mm L ] /L8 Nuova
Norma Codice e —R° T T < Codice i —R° o T < Norma
1320001,25 1,25 X 4,00 35,50 3,75 1320001A 1,00 x 3,15 31,50 3,00
1320001,6 1,60 x 5,00 40,00 4,75 1320001,25A 1,25 x 3,15 31,50 3,35
1320002 2,00 x 6,30 45,00 6,00 1320001,6A 1,60 X 4,00 37,50 4,25
1320002,5 2,50 x 8,00 50,00 7,50 1320002A 2,00 x 5,00 42,00 5,30
1320003,15 3,15 x 10,00 56,00 9,50 1320002,5A 2,50 x 6,30 47,00 6,70
1320004 4,00 x 12,50 63,00 11,80 1320003,15A 3,15 x 8,00 52,00 8,50
1320005 5,00 x 16,00 71,00 15,00 1320004A 4,00 x 10,00 56,00 10,60
1320006,3 6,30 x 20,00 80,00 19,00 1320005A 5,00 x 12,50 66,00 13,20
1320006,3A 6,30 x 16,00 74,()0 17,00
1320008A 8,00 x 20,00 80,00 21,20
1320010A 10,00 x 25,00 100,00 31,50
1320012,5A 12,50 x 31,50 125,00 33,50
° (@] (@] o (13 29
Punte per fori da centro 60°/120° Tipo “B
dil
l b Vecchio| { Nuovo
\ ref. DIN DIN S | | Rettif.
’ 320 333 B 118°
Vecchia - O0d Odi L I  HSss - o0d Odi L [Tl Nuova
Norma Codice ) e T o < Codice e T T o < Norma

1330001,25 1,25 x 7,10 45 1,90 1330001A 1,00 x 4,00 37,50 1,60

1330001,6 1,60 x 8,00 50 2,40 1330001,25A 1,25 x 5,00 42,00 1,90

1330002 2,00 x 10,00 56 2,90 1330001,6A 1,60 x 6,30 47,00 2,40

1330002,5 2,50 x 11,20 63 3,60 1330002A 2,00 x 8,00 52,00 2,90

1330003,15 3,15 x 14,00 71 4,40 1330002,5A 2,50 x 10,00 59,00 3,60

1330004 4,00 x 16,00 80 5,60 1330003,15A 3,15 x 11,20 63,00 4,40

1330005 5,00 x 20,00 90 6,90 1330004A 4,00 x 14,00 70,00 5,60

1330006,3 6,30 x 25,00 100 8,60 1330005A 5,00 x 18,00 78,00 6,90

1330006,3A 6,30 x 20,00 83,00 8,60
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Punta a centrare HSS Co 5% -90°

IS AR .

IZAR ':2“;: Rectif. | |
Std. . g Ground
Finish

Avances mm/rev. Feed
93 04 05 06 08 010
0,055 | 0,0 0,0 0,1 0,1
0,045 [ 0, 050 0,060 0, 080 0, 100 0 120 0 130 0 160 O 200 O 250
0,035 [ 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,160 | 0,180
0,040 [ 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 [ 0,100 | 0,120 [ 0,150 [ 0,170 [ 0,210
0,040 [ 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,170 | 0,210
0,090 [0,100 | 0,120 | 0,150 [ 0,180 [ 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360 | 0,430
0,070 10,080 0,100 [ 0,120 | 0,140 [ 0,170 [ 0,200 | 0,240 | 0,280 | 0,340
0,030 [ 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 [ 0,080 | 0,100 | 0,120 [ 0,140 [ 0,160
0,070 [ 0,080 | 0,100 [ 0,120 | 0,140 [ 0,170 [ 0,200 | 0,240 | 0,280 | 0,340
0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360 | 0,430
0,130 0,150 | 0,170 | 0,190 | 0,250 | 0,290 | 0,310 | 0,360 | 0,400 | 0,440
r.p.m. = Vc x 1.000

o L 1 pxo
mm mm mm

1301003 3 50 10
1301004 4 52 12
1301005 5 60 15
1301006 6 66 20
1301008 8 79 25

1301010 10 89 25
1301012 12 102 30
1301016 16 115 35
1301020 20 131 40

Punta a centrare HSS Co 5% -120°

IZAR '::“f: Rectif. | | o\
Std. . g Ground
Finish

Avances mm/rev. Feed |

m
0,055 | 0,070 | 0,080 20 0,160 0,250 | 0,300
0,045 | 0,050 | 0,060 0 080 0 100 0 120 0,130 0 160 0 200 | 0,250
0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120 [ 0,160 | 0,180
0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,170 | 0,210
0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 [ 0,170 | 0,210
0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,210 | 0,250 | 0,300 | 0,360 | 0,430
0,070 | 0,080 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,240 | 0,280 | 0,340
0,030 [ 0,040 0,050 [0,060] 0,070 [ 0,080 [ 0,100 [ 0,120 [ 0,140 | 0,160
0,070 | 0,080 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,170 | 0,200 | 0,240 | 0,280 | 0,340
0,090 ]0,100]0,120] 0,150 0,180 [ 0,210 [ 0,250 [ 0,300 [ 0,360 | 0,430
0,130 ] 0,150 0,170 0,190 | 0,250 | 0,290 | 0,310 | 0,360 | 0,400 | 0,440

Vc= m/min. r.p.m. = Vc x 1.000
(%] L 1 pxe
1303003 3 50 10
1303004 4 52 12
1303005 5 60 15
1303006 6 66 20
1303008 8 79 25

1303010 10 89 25
1303012 12 102 30
1303016 16 115 35
1303020 20 131 40
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Assortimento Punte Cilindriche in contenitore metallico

DIN338

1016 HSSCO 1010 HSSTIN
l LN
\ ref.
. N°
' Codice Pezzi
1466HSS SERIE PUNTE @& 1-10 M/M X 0,5
1466HSSCO 19  SERIE PUNTE @ 1-10 M/M X 0,5
1466HSSTIN SERIE PUNTE @ 1-10 M/M X 0,5
DIN338
1010 HSS 1016 HSSCO 1010 HSSTIN
l L %
\ ref.'
Codice ]
1456HSS SERIE PUNTE @ 1-13 M/M X 0,5
1456HSSCO 25  SERIE PUNTE @ 1-13 M/M X 0,5
1456HSSTIN SERIE PUNTE @ 1-13 M/M X 0,5
HSS
DIN338

1010 DIN338 1016 HSSCO 1010 HSSTIN

1010 HSS 1016 HSSCO 1010 HSSTIN

. N° . N°
Codice Pezzi Codice Pezzi
1407HSS SERIE PUNTE @ 1-10 M/M X 0,25 1409HSS SERIE PUNTE @ 1-13 M/M X 0,25
1407HSSCO 37 SERIE PUNTE @ 1-10 M/M X 0,25 1409HSSCO 49 SERIE PUNTE @ 1-13 M/M X 0,25
1407HSSTIN SERIE PUNTE @ 1-10 M/M X 0,25 1409HSSTIN SERIE PUNTE @ 1-13 M/M X 0,25
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Assortimento Punte Cilindriche in contenitore metallico

1010 HSS 1016 HSSCO 1010 HSSTIN

vy 1405

1405HSS SERIE PUNTE @ 1-59 M/M X 0,1

1405HSSCO 50 SERIE PUNTE @ 1-5,9 M/M X 0,1
1405HSSTIN SERIE PUNTE @ 1-5,9 M/M X 0,1
DIN338

o N°

1470HSS 170  ASSORTIMENTO PUNTE @ 1-10 M/M X 0,5
1470HSSCO 170  ASSORTIMENTO PUNTE @ 1-10 M/M X 0,5
1470HSSTIN 170  ASSORTIMENTO PUNTE @ 1-10 M/M X 0,5

DIN338

1010 HSS

1016 HSS 1010 HSSTIN

V3 1408

r N°

1408HSS SERIE PUNTE @ 6-10 M/M X 0,1
1408HSSCO 41 SERIE PUNTE @ 6-10 M/M X 0,1
1408HSSTIN SERIE PUNTE @ 6-10 M/M X 0,1

1010 HSS

o N°

1403HSS 81 SERIE PUNTE @ 2-10 M/M X 0,1

Assortimento Punte Codolo Conico Morse

7 KIT1110

- N°
Codice Pezzi

KIT1110 25

4w
>

IZAR

CUTTING TOOLS

HSS
1110 €

® 14-14,5-15-15,5-16-16,5-17-17,5-18-
18,5-19-19,5-20-20,5-21-21,5-22-22,5-
23-24-25-26-27-28-30 MM
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Alesatori a Macchina Codolo Conico

<% L mm S

DIN 1SO Tol.
212 B 521 H7

. L I . L ]
Codice mam g a':g:: mm  mm HS€SE Codice mam ga':'l'gza mm mm HESE
2060002 2,00 200 49 11 2060006,6 6,60 6,30 101 28
2060002,1 2,10 2,10 49 11 2060006,7 6,70 6,30 101 28
2060002,2 2,20 220 53 12 2060006,8 6,80 7,10 101 28
2060002,3 2,30 230 53 12 2060006,9 6,90 7,10 101 28
2060002,4 2,40 240 57 14 2060007 7,00 7,10 109 31
2060002,5 2,50 250 57 14 2060007,1 7,10 7,10 109 31
2060002,6 2,60 260 57 14 2060007,2 7,20 7,10 109 31
2060002,7 2,70 270 61 15 2060007,3 7,30 7,10 109 31
2060002,8 2,80 280 61 15 2060007,4 7,40 7,10 109 31
2060002,9 2,90 290 61 15 2060007,5 7,50 7,10 109 31
2060003 3,00 3,00 61 15 2060007,6 7,60 800 117 33
2060003,1 3,10 3,10 65 16 2060007,7 7,70 8,00 117 33
2060003,2 3,20 320 65 16 2060007,8 7,80 8,00 117 33
2060003,3 3,30 330 65 16 2060007,9 7,90 800 117 33
2060003,4 3,40 340 70 18 2060008 8,00 800 117 33
2060003,5 3,50 350 70 18 2060008,1 8,10 800 117 33
2060003,6 3,60 360 70 18 2060008,2 8,20 8,00 117 33
2060003,7 3,70 3,70 70 18 2060008,3 8,30 8,00 117 33
2060003,8 3,80 400 75 19 2060008,4 8,40 800 117 33
2060003,9 3,00 400 75 19 2060008,5 8,50 8,00 117 33
2060004 4,00 400 75 19 2060008,6 8,60 900 125 36
2060004,1 4,10 400 75 19 2060008,7 8,70 9,00 125 36
2060004,2 420 400 75 19 2060008,8 8,80 9,00 125 36
2060004,3 430 450 80 21 2060008,9 8,90 900 125 36
2060004,4 4,40 450 80 21 2060009 9,00 9,00 125 36
2060004,5 4,50 450 80 21 2060009,1 9,10 9,00 125 36
2060004,6 460 450 80 21 2060009,2 9,20 9,00 125 36
2060004,7 470 450 80 21 2060009,3 9,30 9,00 125 36
2060004,8 480 500 86 23 2060009,4 9,40 9,00 125 36
2060004,9 490 500 86 23 2060009,5 9,50 9,00 125 36
2060005 5,00 500 86 23 2060009,6 9,60 10,00 133 38
2060005,1 5,10 5,00 86 23 2060009,7 9,70 10,00 133 38
2060005,2 5,20 500 86 23 2060009,8 9,80 10,00 133 38
2060005,3 5,30 500 86 23 2060009,9 9,00 10,00 133 38
2060005,4 540 5060 93 26 2060010 10,00 10,00 133 38
2060005,5 5,50 5060 93 26 2060011 11,00 10,00 142 41
2060005,6 5,60 560 93 26 2060012 12,00 10,00 151 44
2060005,7 5,70 5060 93 26 2060013 13,00 10,00 151 44
2060005,8 580 5060 93 26 2060014 14,00 1250 160 47
2060005,9 590 560 93 26 2060015 15,00 1250 162 50
2060006 6,00 500 93 26 2060016 16,00 1250 170 52
2060006,1 6,10 6,30 101 28 2060017 17,00 14,00 175 54
2060006,2 6,20 6,30 101 28 2060018 18,00 14,00 182 56
2060006,3 6,30 630 101 28 2060019 19,00 16,00 189 58
2060006,4 6,40 630 101 28 2060020 20,00 16,00 195 60

2060006,5 6,50 6,30 101 28
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Alesatori a Macchina Finitori Codolo Conico

e ant s a

— SEmmm——— AL
et T, b T e ey
- |Imm —
<% L mm S

l T
Forte DIN I1ISO Tol.
\ref.' Torsions] B> Lm 2 E} 521 H7 ’ A
. L 1 - L 1

2064003 3,00 300 61 15 2064009 9,00 900 125 36
2064003,5 350 350 70 18 20640095 9,50 900 125 36
2064004 400 400 75 19 2064010 10,00 1000 133 38
20640045 450 450 80 21 2064011 11,00 1000 142 41
2064005 500 500 86 23 2064012 12,00 1000 151 44
20640055 550 560 93 26 2064013 13,00 1000 151 44
2064006 6,00 560 95 26 2064014 1400 1250 160 47
20640065 650 630 101 28 2064015 15,00 1250 162 50
2064007 700 710 109 31 2064016 1600 1250 170 52
20640075 7,50 710 109 31

2064008 800 800 117 33

2064008,5 8,50 8,00 117 33

Alesatori a Macchina per Spine Coniche

<F I mm ——
<t L mm S
l = -~
Conicita DIN 1
\r eﬁ‘ 2% || HSS ||2179 €| | 3466 A
i o ] L L 1 HSS
Codice Nom. Mayor Menor b mm mm €
2020003 3 406 290 3,15 100 58
2020004 4 526 3,90 4,00 112 68
2020005 5 6,36 4,90 5,00 122 73
2020006 6 8,00 590 6,30 160 105
2020008 8 10,80 7,90 8,00 207 145
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Codice

2160004
2160005
2160005,5
2160006
2160006,5
2160007
2160007,5
2160008
2160008,5
2160009
2160009,5
2160010
2160010,5
2160011
2160011,5
2160012
2160012,5
2160013
2160013,5
2160014

Alesatori a Macchina Codolo Conico

o
mm

4,00
5,00
5,50
6,00
6,50
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00
13,50
14,00

129
133
138
138
144
150
150
156
156
162
162
168
168
175
175
182
182
182
189
189

e el T e T T e S T S S

[elieclioslie o e NoNeo Yoo Halle Ro e Ralie Safe) Yo

HSSE
€

Cono

mm Morse

S
- |mm —
L mm S
DIN 1SO Tol. Codolo
‘HSSEJ 208 B || 521 ’ ‘ H7 J Conico

Codice mnm n:-m
2160014,5 14,50 204 50
2160015 15,00 204 50
2160015,5 15,50 210 52
2160016 16,00 210 52
2160016,5 16,50 214 54
2160017 17,00 214 54
2160018 18,00 219 56
2160019 19,00 223 58
2160020 20,00 228 60
2160021 21,00 232 62
2160022 22,00 237 04
2160023 23,00 241 66
2160024 24,00 268 68
2160025 25,00 268 68
2160026 26,00 273 70
2160027 27,00 277 71
2160028 28,00 277 71
2160030 30,00 281 73

(SSIONRU SRV NRO NI SV NSl SUIR N TN SU I AT SV ST SV T AT NS 1 W)

Q0 00 00 00 00 CO/00 OO 00 00 0O oo

HSSE
€

Alesatori a Macchina Finitori Codolo Conico

V212164

Codice

2164005
2164006
2164007
2164008
2164009
2164010
2164011
2164012
2164013
2164014
2164015
2164016

o
mm

5
6
=
8

9
10
11
12
13
14
15
16

L
mm

133
138
150
156
162
168
175
182
182
189
204
210

o — e L L e
- I mm —3
<t L mm S
Forte HSSE DIN 1ISO Tol. Codolo
Torsione 208 E 521 H7 45° Conico
Cono HSSE . L Cono
mm  Morse € s mﬂm mm mm Morse
23 1 3 2164017 17 214 54 2
26 1 3 2164018 18 219 56 2
31 1 3 2164019 19 223 58 2
33 1 3 2164020 20 228 60 2
36 1 3 2164021 21 232 62 2
38 1 4 2164022 22 237 64 2
41 1 4 2164023 23 241 66 2
44 1 4 2164024 24 268 68 3
44 1 4 2164025 25 268 68 3
47 1 4 2164026 26 273 70 3
50 2 4 2164028 28 277 71 3
52 2 4 2164030 30 281 73 3
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Alesatori a Macchina Tipo Manicotto

- | MM ———
- L mm —_—

l licoid DIN || 1s0 || Tol. ||\
elicol ol.
\r ef.’ o ||HSSE| 2198|2402 || W7 || Gi30
Codice mﬂm d1 mLm m'm HS€SE Codice mﬂm d1 mLm m'm HS€SE

2310025 25 13 45 32 2310052 52 27 71 50
2310026 26 13 45 32 2310055 55 27 71 50
2310027 27 13 45 32 2310058 58 27 71 50
2310028 28 13 45 32 23100600 60 27 71 50
2310030 30 13 45 32 2310062 62 32 80 56
2310032 32 16 50 36 2310065 65 32 80 56
2310034 34 16 50 30 2310070 70 32 80 56
2310035 35 16 50 36 2310072 72 40 90 63
2310036 36 19 56 40 2310075 75 40 90 63
2310038 38 19 56 40 2310080 80 40 90 63
2310040 40 19 56 40 2310085 "85 40 90 63
2310042 42 19 56 40 2310090 90 50 100 71
2310045 45 22 03 45 2310100 100 50 100 71

2310047 47 22 63 45
2310048 *48 22 63 45
2310050 50 22 63 45

Alesatori a Macchina Tipo Manicotto Finitori

- | mm —
- L mm —

Forte DIN 1ISO Tol. 77\

r ef ‘ 23 1 4 Torsione HSSEJ 219¢C| | 2402 || H7 || %.30
. L ] . L 1

Codice mam d1 —— —— HS€SE Codice mam d1 —— —— HS€SE

2314025 25 13 45 32 2314042 42 19 56 40
2314026 26 13 45 32 2314045 45 22 63 45
2314027 27 13 45 32 2314047 47 22 63 45
2314028 28 13 45 32 2314050 50 22 63 45
2314030 30 13 45 32 2314052 52 27 71 50
2314032 32 16 50 36 2314055 55 27 71 50
2314033 *33 16 50 36 2314060 60 27 71 50
2314034 34 16 50 36 2314062 62 32 80 56
2314035 35 16 50 36 2314065 *65 32 80 56
2314036 36 19 56 40 2314070 *70 32 80 56
2314038 38 19 56 40 2314072 *72 40 90 63
2314040 40 19 56 40 2314080 *80 40 90 63

\i T IZAR
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Alesatori a Mano per Spine Coniche

I mm

A
YY

L mm

A

- —
572026 =

DIN 1SO
9B 3465

uss J

- L ]

Codice Nominal Maﬁyor Me?wr mm mm b Hz S
2026002 2,00 2,86 1,90 68 48 2,50
2026002,5 2,50 3,36 2,40 68 48 2,50
2026003 3,00 4,06 290 80 58 3,15
2026004 4,00 5,26 3,90 93 68 4,00
2026005 500 636 490 100 73 5,00
2026006 6,00 8,00 5,90 135 105 6,30
2026008 8,00 10,80 7,90 180 145 8,00

2026010 10,00 13,40 9,90 215 175 10,00

Ve IZAR
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Codice

2010001,6
2010001,7
2010001,8
2010001,9
2010002

2010002,1
2010002,2
2010002,3
2010002,4
2010002,5
2010002,6
2010002,7
2010002,8
2010002,9
2010003

2010003,1
2010003,2
2010003,3
2010003,4
2010003,5
2010003,6
2010003,7
2010003,8
2010003,9
2010004

2010004,1
20100042
2010004,3
2010004,4
2010004,5
2010004,6
2010004,7
2010004,8
2010004,9
2010005

2010005,1
2010005,2
2010005,3
2010005,4
2010005,5
2010005,6
2010005,7
2010005,8
2010005,9
2010006

2010006,1
2010006,2
2010006,3
2010006,4
2010006,5
2010006,6
2010006,7
2010006,8
2010006,9
2010007

2010007,1
2010007,2
2010007,3
2010007,4
2010007,5
2010007,6
2010007,7
2010007,8
2010007,9
2010008

2010008,1

o
mm

1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10

72010 (=

Alesatori a Mano

AN
>

-

- I mm S

L mm S

DIN 1ISO Tol.
206 B 236 H7
. L

Codice mam T
2010008,2 8,20 115
2010008,3 8,30 115
2010008,4 8,40 115
2010008,5 8,50 115
2010008,6 8,60 124
2010008,7 8,70 124
2010008,8 8,80 124
2010008,9 8,90 124
2010009 9,00 124
2010009,1 9,10 124
2010009,2 9,20 124
2010009,3 9,30 124
2010009,4 9,40 124
2010009,5 9,50 124
2010009,6 9,60 133
2010009,7 9,70 133
2010009,8 9,80 133
2010009,9 9,90 133
2010010 10,00 133
2010010,1 10,10 133
2010010,2 10,20 133
2010010,3 10,30 133
2010010,4 10,40 133
2010010,5 10,50 133
2010010,6 10,60 142
2010010,7 10,70 142
2010010,8 10,80 142
2010010,9 10,90 142
2010011 11,00 142
2010011,1 11,10 142
2010011,2 11,20 142
2010011,3 11,30 142
2010011,4 11,40 142
2010011,5 11,50 142
2010011,6 11,60 142
2010011,7 11,70 142
2010011,8 11,80 152
2010011,9 11,90 152
2010012 12,00 152
2010012,5 12,50 152
2010013 13,00 152
2010013,5 13,50 163
2010014 14,00 163
2010014,5 14,50 163
2010015 15,00 163
2010015,5 15,50 175
2010016 16,00 175
2010016,5 16,50 175
2010017 17,00 175
2010017,5 17,50 188
2010018 18,00 188
2010018,5 18,50 188
2010019 19,00 188
2010019,5 19,50 201
2010020 20,00 201
2010021 21,00 201
2010022 22,00 215
2010023 23,00 215
2010024 24,00 231
2010025 25,00 231
2010026 26,00 231
2010027 27,00 247
2010028 28,00 247
2010030 30,00 247

IZAR
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124

11,00
11,00

12,00
12,00
14,50
14,50
14,50
14,50
16,00
16,00
16,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
22,40
22,40
22,40
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Svasatori a 60°

- L mm —3
- L mm —

Tol.
d3 (h9) /soh

\ref '8 2550 [ (o] 2] (=

Codice 4@ . . 42%mastem Z Hz S
2550008 8,00 48 1,60 8 5
2550010 10,00 50 2,00 8 s
2550012,5 12,50 52 2,50 8 5
2550016 16,00 60 3,20 0 7
2550020 20,00 64 4,00 0 7
2550025 25,00 69 7,00 10 9

Svasatori a 90°

X2

-

~€— L mm —3
B EE———— L mm —e—

Codolo DIN IS0 Tol. 1-’
\r ef. 2 5 ; 0 Cilinar.| | HSS ‘ 335-AJ 3204 | a3 (ho) |
: o L o o HSS
Codice dmm mm d2mmd3mm <% €
2570008 8,00 44 1,60 8 s
2570010 10,00 46 2,00 8 5
2570012,5 12,50 48 2,50 8 5
2570016 16,00 56 3,20 10 7
2570020 20,00 60 4,00 10 7
2570025 25,00 65 7,00 10 9

Svasatori a 120°

T

HZAR Xd2 g

- L mm —3»
B —— L mm ———

ref 2 580 DIN || 1s0O 1 ‘ Tol. Codolo
347-A | | 3294 | |d3 (h9 ilindr.
(h9)| | A5 | Cilindr

Codice r?lm n:-m d2?nm d3 ?nm & Hz s
2580008 8,00 44 1,60 8 5
2580010 10,00 46 2,00 8 5
2580012,5 12,50 48 2,50 8 5
2580016 16,00 56 3,20 10 7
2580020 20,00 00 4,00 10 7
2580025 25,00 65 7,00 10 9

\i T IZAR
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\lref.‘

=&

26060 f=

Svasatori a 60°

om HSS

ESUTNUSVESHI I I

e

HSSs

(2}
=

FURNUSVESH O I

-

cm HSS

DIN
HSS | | 334.8
Codice L ! z
dmm mm mm d2 mm
2660016 16,00 97 24 3,20 7
2660020 20,00 120 28 4,00 7
2660025 25,00 125 33 7,00 9
2660031,5 31,50 132 40 9,00 9
2660040 40,00 160 45 12,50 11
2660050 50,00 165 50 16,00 13
2660063 63,00 200 58 20,00 15
2660080 80,00 215 73 25,00 17
e (o]
Svasatori a 90
Codolo HSS DIN 1SO
Conico 335-B 3293 /QON
: [] L ] (]

Codice dmm mm mm d2 mm z
2680016 16,00 93 20 3,20 7
2680020 20,00 116 24 4,00 7
2680025 25,00 121 29 7,00 9
2680031,5 31,50 124 52 9,00 9
2680040 40,00 150 35 12,50 11
2680050 50,00 153 38 16,00 13
2680063 63,00 185 43 20,00 15
2680080 80,00 196 54 25,00 17

e (o]
Svasatori a 120
Codolo HSS DIN 1ISO
Conico 347-B 3293 /1 B l)x
. o L I [}

Codice dmm mm mm d2 mm
2690016 16,00 93 20 3,20 7
2690020 20,00 116 24 4,00 7
2690025 25,00 121 29 7,00 9
2690031,5 31,50 124 32 9,00 9
2690040 40,00 150 35 12,50 11
2690050 50,00 153 38 16,00 13
2690063 63,00 185 43 20,00 15
2690080 80,00 196 44 25,00 17

AN
\I

IZAR
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EENIESNLG VRGN NS I NSl SOl

ISO x dz2
3293 /60\

- L mm 3
L mm —e—

L mm —e—

L mm ——
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Frese per Sedi Viti

— s A
G A
Ty
- L mm 3
- L mm _—
lref‘ Svasatura HSS DIN AT(ozlé) Codolo
’ Cilindrica 375 G (e8) Conico
Asiento
. o L 1 HSS
Codice nl:g;:_::a A ©ETT G I z CM <
2630M08 M-8 135 840 130 20 3 2
2630M10 M-10 16,5 10,50 140 25 3 2
2630M12 M-12 19 13,00 140 30 3 2
2630M14 M-14 23 15,00 150 35 4 2
2630M16 M-16 25 17,00 180 35 4 3
2630M18 M-18 28 19,00 180 40 4 B
2630M20 M-20 31 21,00 190 40 4 3
2630M22 M-22 34 23,00 190 40 4 3
2630M24 M-24 37 25,00 190 40 4 3
l = Bl 0 Tol.
Svasatura A (29)
\r ef. 5 cilindarica| | WSS | | 373 | | 4206 | | G (e8)
’ d (h9)
Asiento
. /] L 1 [/} HSS
Codice l?gtsr?caa Amm Gmm mm mm dmm = €
2530M03 M-3 5,9 3,20 71 14 5,00 3
2530M04 M-4 7,4 4,30 71 14 5,00 B
2530M05 M-5 9,4 5,30 80 18 8,00 3
2530M06 M-6 10,4 6,40 80 18 8,00 3
2530M08 M-8 13,5 8,40 100 22 12,50 3
2530M10 M-10 16,5 10,50 100 22 12,50 3
2530M12 M-12 19 13,00 100 22 12,50 3
2530M14 M-14 23 15,00 100 22 16,00 4
2530M16 M-16 25 17,00 100 22 16,00 4
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Codice

4120050004
4120050005
4120050006
4120050008
4120050010
4120063004
4120063005
4120063006
4120063008
4120063010
4120063012
4120063014
4120063016
4120063018
4120080005
4120080006
4120080008
4120080010
4120080012
4120080014
4120080016
4120080018
4120080020
4120100006
4120100008
4120100010
4120100012
4120100014
4120100016
4120100018
4120100020
4120100022
4120100025
4120125008
4120125010
4120125012
4120125014
4120125016
4120125018
4120125020
4120125022
4120125025
4120125028

Frese a disco tre tagli denti alternati

o

mm

50

63

80

100

125

L
mm

Ju
RN RO WA R

ek
AR NS

18

d
mm

16

22

27

32

32

F4

12

12

14

16

18

3 Tol.
1ISO Cortes| |0 (js16) ‘ g

2587 3 Cut d (H7)
Side L (k11

HS€SE Codice mﬂm n:-m mtin

4120160010 160 10 40
4120160012 12
4120160014 14
4120160016 16
4120160018 18
4120160020 20
4120160022 22
4120160025 25
4120160028 28
4120160032 32

4120200012 200 12 40
4120200014 14
4120200016 16
4120200018 18
4120200020 20
4120200022 22
4120200025 25
4120200028 28
4120200032 32

Ve IZAR
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Codice

4040040
4040050
4040063
4040080
4040100
4040125
4040160

o
mm

40
50
63
80
100
125
160

Frese Cilindriche Frontali

Chiavetta
Trasversale
Longitudinale

HSSE

DIN
1880

~
ISO
2586

16

HSSE Codice

4080040
4080050
4080063
4080080
4080100
4080125
4080160

Ve IZAR
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o
mm

40
50
63
80
100
125
160

-~ 14080

”J

Chiavetta Sgrossa
Trasversale Passo
Longitudinale grosso
DIN | (150
HSSE 1880 2586
NR

d HSSE
mm 4 €

16 6

22 6

27 8

27 8

32 10

40 12

50 14



Frese Frontali ad angolo

Ja

i

Ve IZAR

- CUTTING TOOLS

entado, (Frontal N [ Tol.
Fresado| | Cénica ‘ BN o (js16)
\r ef. 4 Milled | | Singte | | HSSE | | 842 | [d (H7)
' Teeth Angle ) (js14
- L d * HSSE - L d *
Codice mﬂm mm mm X z A Codice mﬂm mm mm X
4300040 40 13 10 50° 14 4300040A 40 13 10 60°
+ 25 4300050 50 16 13 50° 16 + 25  4300050A 50 16 13 60°
4300063 63 20 16 50° 18 4300063A 63 20 16 60°
4300080 80 25 22 50° 20 4300080A 80 25 22 60°
4300100 100 32 27 50° 22 4300100A 100 32 27 60°
+ 20 4300125 125 40 32 50° 24 + 20 4300125A 125 40 32 60°
4300160 160 50 40 50° 30 4300160A 160 50 40 60°
Frese ad angolo prismatiche
l s entado), (Angular N 150 Tol.
Fresado| Iséscele o (js16) oC
\ ref. 4 5 Milled | | Double | | HSSE 847 6108 | [d (H7)| | .30
' Teeth Angle (js16 -
- L d * HSSE - L d *
Codice mam mm  mm  * z 5 Codice mam mm  mm L
4352050 50 8 16 45° 20 4352080A 80 18 27 60°
4352063 63 10 22 45° 22 4352100A 100 25 32 60°
4352080 80 12 27 45° 24 4352050B 50 14 16 90°
4352100 100 18 32 45° 26 4352063B 63 20 2273 90°
4352050A 50 10 16 60° 18 4352080B 80 22 27 90°
4352063A 63 14 22 60° 20 4352100B 100 32 32 90°

HSSE
z €

14
16
18

22
24
30
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Frese per Alluminio Serie Corta ad un tagliente

A — A
d S d b= e
| e m— \/
- | mm -3 - | mm —3»
L mm — L mm —
Serie - Serie -
\ref Corta | | HSS | | std. \ref Corta | | HSS | | std.
w w
Tol. Tol.
D (k10) D (k10)
d (h6) d (h6)
d HSS . d L I HSS
4412003 3 8 4413003 3 6 60 12
4412004 4 8 60 12 4413004 4 6 60 12
4412005 5 8 60 12 4413005 5 6 60 12
4412006 6 8 60 14 4413006 6 6 60 14
4412007 7 8 60 14
4412008 8 8 80 15
4412010 10 10 80 15

Frese per Alluminio Serie Lunga ad un tagliente

A — - A g — - = !
dqm ) "'-_R“.'\ i dm _ - 3_:%‘;..1,
\J \J
-— Y mm = —— | mm —— -—— Y mm ——p— | mm—
< L mm = <% L mm =

Serie ey Serie -
\ref Lunga| | HSS || Std. \ref Lunga| | HSS || Std.
w W
Tol. Tol.
D (k10) D (k10)
d (h6) d (h6)
HSS ; o d L 1 4 HSS
Codice m T Codice in i i i T <
4414004 4 8 80 4415005 5 6 80 14 31
4414005 5 8 80 16 29 4415006 6 6 80 14 31
4414006 6 8 90 16 29
4414008 8 8 100 28 40

Frese per Alluminio Serie Lunga ad un tagliente

A A
J A — - S QMM"
€Y » «—]nm—p -«Y» ==—— |lnm —p
< L mm == <% L mm =

w

\;f' 14416 siva [ wee (3 \ref‘ s 4417 i v

D .{l‘(,‘ll.O) Alluminio D .{I((,‘II.O) Alluminio
d (h6) Laccato d (h6) Laccato

'§ﬁ.’.‘J

- d L 1 ) 4 HSS - d L I ) 4 HSS
Codice mm mm mm mm e Codice mﬂm mm mm mm mm €
4416004 4 8 80 16 19 4417005 5 8 100 35 20
4416005 5 8 80 16 19

58 \i T I1ZAR
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Frese a due tagli per Cave

| ——
- | mm —3 - | mm 3
- Lmm — - Ll mm —_—

Mango Liso

FAPBE (o

TOLERANCIA: D: (e8). d: (h6)

VB
Vg 4420 () [

HSSE
Codice O ©d L 1 8%5:0 Codice @ @d L I TN
4420002 2,00 6 48 4 4420TC002 2,00 6 48 4
4420002,5 2,50 6 49 5 4420TC002,5 2,50 6 49 5
4420003 3,00 6 49 5 4420TC003 3,00 6 49 5
4420003,5 3,50 6 50 6 4420TC003,5 3,50 6 50 6
4420004 4,00 6 51 7 4420TC004 4,00 6 51 7
4420004,5 4,50 6 52 8 4420TC004,5 4,50 6 52 8
4420005 5,00 6 52 8 4420TC005 5,00 6 52 8
4420005,5 5,50 6 52 8 4420TC005,5 5,50 6 52 8
4420006 6,00 6 52 8 4420TC006 6,00 6 52 8
4420006,5 6,50 10 60 10 4420TC006,5 6,50 10 60 10
4420007 7,00 10 60 10 4420TC007 7,00 10 60 10
4420007,5 7,50 10 61 11 4420TC007,5 7,50 10 61 11
4420008 8,00 10 61 11 4420TC008 8,00 10 61 11
4420008,5 8,50 10 61 11 4420TC008,5 8,50 10 61 11
4420009 9,00 10 61 11 4420TC009 9,00 10 61 11
4420009,5 9,50 10 61 11 4420TC009,5 9,50 10 61 11
4420010 10,00 10 63 13 4420TC010 10,00 10 63 13
4420010,5 10,50 12 70 13 44207TC010,5 10,50 12 70 13
4420011 11,00 12 70 13 4420TC011 11,00 12 70 13
4420012 12,00 12 73 16 4420TC012 12,00 12 73 16
4420013 13,00 12 73 16 4420TC013 13,00 12 73 16
4420014 14,00 12 73 16 4420TC014 14,00 12 73 16
4420015 15,00 12 73 16 4420TC015 15,00 12 73 16
4420016 16,00 16 79 19 4420TC016 16,00 16 79 19
4420017 17,00 16 79 19 4420TC017 17,00 16 79 19
4420018 18,00 16 79 19 4420TC018 18,00 16 79 19
4420019 19,00 16 79 19 4420TC019 19,00 16 79 19
4420020 20,00 20 88 22 4420TC020 20,00 20 88 22
4420022 22,00 20 88 22 4420TC022 22,00 20 88 22
4420024 24,00 25 102 26 4420TC024 24,00 25 102 26
4420025 25,00 25 102 26 4420TC025 25,00 25 102 26
4420028 28,00 25 102 26 4420TC028 28,00 25 102 26
4420030 30,00 25 102 26 4420TC030 30,00 25 102 26
4420032 32,00 32 112 32 4420TC032 32,00 32 112 32
4420036 36,00 32 112 32 4420TC036 36,00 32 112 32
4420040 40,00 40 130 38 4420TC040 40,00 40 130 38

Ve IZAR
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V274454

60

Frese a due tagli per Cave

ﬂla

B e —— L mm —

Mango Combinado

( Plano de Arrastre + Rosca )
1SO
1641 /1 (I:D

TOLERANCIA: D: (e8). d: (h6)

HSSE DIN
8%Co | | 327 N

: d
Codice mam g'm
4454002 2,00 6
4454002,5 2,50 6 49
4454003 3,00 6
4454003,5 3,50 6
4454004 4,00 6
4454004,5 4,50 6
4454005 5,00 6
44540055 5,50 6
4454006 6,00 6 52
4454006,5 6,50 10 60 10
4454007 7,00 10 60 10
4454007,5 7,50 10 61 11
4454008 8,00 10 61 11
4454008,5 8,50 10 61 11
4454009 9,00 10 61 11
4454009,5 9,50 10 61 11
4454010 10,00 10 63 13
4454011 11,00 12 70 13
4454012 12,00 12 73 16
4454013 13,00 12 73 16
4454014 14,00 12 73 16
4454015 15,00 12 73 16
4454016 16,00 16 79 19
4454017 17,00 16 79 19
4454018 18,00 16 79 19
4454019 19,00 16 79 19
4454020 20,00 16 88 22
4454022 22,00 25 88 22
4454024 24,00 25 102 26
4454025 25,00 25 102 26
4454028 28,00 25 102 26
4454030 30,00 25 102 26
4454032 32,00 32 112 32
4454036 36,00 32 112 32
4454040 40,00 32 130 38

)
—
Q0 00 CO Q0 ~1 O\ '\ U o
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Frese a due tagli per Cave

 —— | —_jo—
V' T~ v i

- | mm = - | mm >
-+ Ll mm — - L mm ——

Mango Liso

\Ef" 6420 B = L =

lZARMAX | TOLERANCIA: D: (e8). d: (h6)

E

) T3 .

Codice @ ©0d o mm PMX Codice O 9d WL TIALN
6420004 4 6 51 7 6420TC004 4 6 51 7
6420005 5 6 52 8 6420TC005 5 6 52 8
6420006 6 6 52 8 6420TC006 6 6 52 8
6420007 7 10 60 10 6420TC007 7 10 60 10
6420008 8 10 61 11 6420TC008 8 10 61 11
6420009 9 10 61 11 6420TC009 9 10 61 11
6420010 10 10 63 13 6420TCO10 10 10 63 13
6420012 12 12 73 16 6420TC012 12 12 73 16
6420014 14 12 73 16 6420TCO14 14 12 73 16
6420016 16 16 79 19 6420TC016 16 16 79 19
6420018 18 16 79 19 6420TC018 18 16 79 19
6420020 20 20 88 22 6420TC020 20 20 88 22

Ve IZAR
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Frese a due tagli Serie Lunga

A —— ]
d S
v — s
- mm —3p
<z L mm D
Mango Liso
- ( WELDON )
4 HSSE 1ZAR
TOLERANCIA: D: (€8). d: (h6)
q HSSE . HSSE
Codice mam ,?1,: n:-m 8%Co Codice mam gm‘: mLm 8%Co
4426002 2,00 6 54 7 4426014 14,00 12 110 26
4426002,5 2,50 6 56 8 4426016 16,00 16 123 32
4426003 3,00 6 56 8 4426018 18,00 16 123 32
4426004 4,00 6 63 11 4426020 20,00 20 141 38
4426005 5,00 6 68 13 4426022 22,00 20 141 38
4426006 6,00 6 68 13 4426025 25,00 25 166 45
4426007 7,00 10 80 16 4426028 28,00 25 166 45
4426008 8,00 10 88 19 4426030 30,00 25 166 45
4426009 9,00 10 88 19 4426032 32,00 32 186 53
4426010 10,00 10 95 22
4426011 11,00 12 102 22
4426012 12,00 12 110 26
g R i,y

I mm —»

A

L mm

Y

Mango Combinado

2 SdEE o

TOLERANCIA: D: (e8). dt (h6)

4464 S

. HSSE . HSSE
Codice O 0d L 8%0Co Codice O 0d L P
4464002 2,00 6 54 7 4464014 14,00 12 110 26
4464002,5 2,50 6 56 8 4464016 16,00 16 123 32
4464003 3,00 6 56 8 4464018 18,00 16 123 32
4464004 4,00 6 63 11 4464020 20,00 16 141 38
4464005 5,00 6 68 13 4464022 22,00 25 141 33
4464006 6,00 6 68 13 4464025 25,00 25 166 45
4464007 7,00 10 80 16 4464028 28,00 25 166 45
4464008 8,00 10 88 19 4464030 30,00 25 166 45
4464009 9,00 10 88 19 4464032 32,00 32 186 53
4464010 10,00 10 95 22
4464011 11,00 12 102 22

4464012 12,00 12 110 26
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Frese due tagli semisferiche

A Jlﬂ_‘l: " A —
s m— S, oz —
- T, -
- | mm — €] mm P
B SEEEE—— L mm —— B SEEEE—— L mm —

Mango Liso
( WELDON )

()

TOLERANCIA: D: (e8). d: (h6)

VAL EE O

Codice © ©d L I A Codice @ ~©d L I TIALN
4422002 2 6 48 4 4422TC002 2 6 48 4
4422003 3 6 49 5 4422TC003 3 6 49 5
4422004 4 6 51 7 4422TC004 4 6 51 7
4422005 5 6 52 8 4422TC005 5 6 52 8
4422006 6 6 52 8 4422TC006 6 6 52 8
4422007 7 10 60 10 4422TC007 7 10 60 10
4422008 8 10 61 11 4422TC008 8 10 61 11
4422009 9 10 61 11 4422TC009 9 10 61 11
4422010 10 10 63 13 4422TCO10 10 10 63 13
4422011 11 12 70 13 44221C011 11 12 70 13
4422012 12 12 73 16 4422TC012 12 12 73 16
4422013 13 12 73 16 44221C013 13 12 73 16
4422014 14 12 73 16 4422TC014 14 12 73 16
4422015 15 12 73 16 44221CO15 15 12 73 16
4422016 16 16 79 19 4422TC016 16 16 79 19
4422018 18 16 79 19 4422TCO18 18 16 79 19
4422020 20 20 88 22 4422TC020 20 20 88 22
4422022 22 20 88 22 44221C022 22 20 88 22
4422024 24 25 102 26 4422TC024 24 25 102 26
4422025 25 25 102 26 4422TC025 25 25 102 26
4422030 30 25 102 26 4422TC030 30 25 102 26

Ve IZAR
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Frese due tagli semisferiche - Serie Lunga

-
Y |
1l

<
-

L mm

JP s

Codice

4470002
4470002,5
4470003
4470004
4470005
4470006
4470007
4470008
4470009
4470010
4470011
4470012
4470014
4470016
4470018
4470020
4470022
4470024
4470025
4470030
4470032

o

mm

2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00

10,00

11,00

12,00

14,00

16,00

18,00

20,00

22,00

24,00

25,00

30,00

32,00

Ve IZAR

- CUTTING TOOLS

od
mm

6
6
6
6
6
6
10
10
10
10
12
12
12
16
16
20
20
25

25

19
22
22
26
20
32
32
38
38
45
45
45
53

Mango Liso
( WELDON )

()

TOLERANCIA: D: (e8). d: (h6)




Frese tre tagli al centro

== TN T
d . = d mzag — -
\ \

-— | mm —— - | mm —
e S— L mm — B e —— L mm —

fo | Mt
o'y 4439 (m==)(en (S 2k B . O

TOLERANCIA: D: (8). d: (h6)

Codice @ ©d L . ] Codice @ ~©d L I TIALN
4439002 2,00 6 51 7 4439TC002 2,00 6 51 7
4439002,5 2,50 6 52 8 4439TC002,5 2,50 6 52 8
4439003 3,00 6 52 8 4439TC003 3,00 6 52 8
4439003,5 3,50 6 54 10 4439TC003,5 3,50 6 54 10
4439004 4,00 6 55 11 4439TC004 4,00 6 55 11
4439004,5 4,50 6 57 11 4439TC004,5 4,50 6 57 11
4439005 5,00 6 57 13 4439TC005 5,00 6 57 13
44390055 5,50 6 57 13 4439TC005,5 5,50 6 57 13
4439006 6,00 6 57 13 4439TC006 6,00 6 57 13
4439007 7,00 10 66 16 4439TC007 7,00 10 66 16
4439008 8,00 10 69 19 4439TC008 8,00 10 69 19
4439009 9,00 10 69 19 4439TC009 9,00 10 69 19
4439010 10,00 10 72 22 4439TC010 10,00 10 72 22
4439012 12,00 12 83 26 4439TC012 12,00 12 83 26
4439014 14,00 12 83 26 4439TC014 14,00 12 83 26
4439016 16,00 16 92 32 4439TC016 16,00 16 92 32
4439018 18,00 16 92 32 4439TC018 18,00 16 92 32
4439020 20,00 20 104 38 4439TC020 20,00 20 104 38

| MM —3

Mango Liso

llARM AX TOLERANCIA: D: (e8). d: (h6)

’ HSSE -

Codice mam m mLm m’m p,|€4x Codice mam m mLm m’m T’g‘-"
6439002 2 6 51 7 6439TC002 2 6 51 7
6439003 3 6 52 8 6439TC003 3 6 52 8
6439004 4 6 55 11 6439TC004 4 6 55 11
6439005 5 6 57 13 6439TC005 5 6 57 13
6439006 6 6 57 13 6439TC006 6 6 57 13
6439007 7 10 66 16 6439TC007 7 10 66 16
6439008 8 10 69 19 6439TC008 8 10 69 19
6439009 9 10 69 19 6439TC009 9 10 69 19
6439010 10 10 72 22 6439TC010 10 10 72 22
6439012 12 12 83 26 6439TC012 12 12 83 26
6439014 14 12 83 26 6439TC014 14 12 83 26
6439016 16 16 92 32 6439TC016 16 16 92 32
6439018 18 16 92 32 6439TC018 18 16 92 32
6439020 20 20 104 38 6439TC020 20 20 104 38
6439025 25 25 121 45 6439TC025 25 25 121 45

Ve IZAR
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Frese tre tagli al centro

o ——

- | mm —3
- Ll nm ———

p M
vere 4430 520 | 22 ek 'Jﬁ .Q O

TOLERANCIA: D: (e8). d!: (h6)

i

4430002 2,00 6 51 7 4430TC002 2,00 6

4430002,5 2,50 6 52 8 4430TC002,5 2,50 6 52 8
4430003 3,00 6 52 8 4430TC003 3,00 6 52 8
4430003,5 3,50 6 55 11 4430TC003,5 3,50 6 55 11
4430004 4,00 6 55 11 4430TC004 4,00 6 55 11
4430004,5 4,50 6 57 11 4430TC004,5 4,50 6 57 11
4430005 5,00 6 57 13 4430TC005 5,00 6 57 13
4430005,5 5,50 6 57 13 4430TC005,5 5,50 6 57 13
4430006 6,00 6 57 13 4430TC006 6,00 6 57 13
4430006,5 6,50 10 66 16 4430TC006,5 6,50 10 66 16
4430007 7,00 10 66 16 4430TC007 7,00 10 66 16
4430007,5 7,50 10 66 16 4430TC007,5 7,50 10 66 16
4430008 8,00 10 69 19 4430TC008 8,00 10 69 19
4430008,5 8,50 10 69 19 4430TC008,5 8,50 10 69 19
4430009 9,00 10 69 19 4430TC009 9,00 10 69 19
4430009,5 9,50 10 72 19 4430TC009,5 9,50 10 72 19
4430010 10,00 10 72 22 4430TC010 10,00 10 72 22
4430011 11,00 12 79 22 4430TC011 11,00 12 79 22
4430012 12,00 12 83 26 4430TC012 12,00 12 83 26
4430013 13,00 12 83 26 4430TC013 13,00 12 83 26
4430014 14,00 12 83 26 4430TC014 14,00 12 83 26
4430015 15,00 12 83 26 4430TC015 15,00 12 83 26
4430016 16,00 16 92 32 4430TC016 16,00 16 92 32
4430017 17,00 16 92 32 4430TC017 17,00 16 92 32
4430018 18,00 16 92 32 4430TC018 18,00 16 92 32
4430019 19,00 16 92 32 4430TC019 19,00 16 92 32
4430020 20,00 20 104 38 4430TC020 20,00 20 104 38
4430022 22,00 20 104 38 4430TC022 22,00 20 104 38
4430025 25,00 25 121 45 4430TC025 25,00 25 121 45
4430028 28,00 25 121 45 4430TC028 28,00 25 121 45
4430030 30,00 25 121 45 4430TC030 30,00 25 121 45
4430032 32,00 32 133 53 4430TC032 32,00 32 133 53

\i T IZAR
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Frese tre tagli al centro

-« >

Mango Liso

\136430 B (R — ] o

llARM AX TOLERANCIA: D: (e8). d: (h6)

i HSSE .

Codice mam .?1,,‘1 n:-m m'm p'|€qx Codice mam r?m‘: n:-m m’m T'A€"N
6430004 4 6 55 11 6430TC004 4 6 55 11
6430005 5 6 57 13 6430TC005 5 6 57 13
6430006 6 6 57 13 6430TC006 6 6 57 13
6430007 7 10 66 16 6430TC007 7 10 66 16
6430008 8 10 69 19 6430TC008 8 10 69 19
6430009 9 10 69 19 6430TC009 9 10 69 19
6430010 10 10 72 22 6430TC010 10 10 72 22
6430012 12 12 83 26 6430TC012 12 12 83 26
6430014 14 12 83 26 6430TC014 14 12 83 26
6430016 16 16 92 32 6430TC016 16 16 92 32
6430018 18 16 92 32 6430TC018 18 16 92 32
6430020 20 20 104 38 6430TC020 20 20 104 38

Ve IZAR
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Frese tre tagli al centro - Elica 45° - Serie Lunga

ém— ETETETRE

- |mm —— - |mm ——

<t L mm T <t L mm >

o e
N 443 y BE= o2 2 = %':l O

TOLERANCIA: D: (e8). d: (h6)

TIALN
Codice mam m T I t’;'O/s,,iE,, Codice mam gm‘: o m’m T"%"N
4432002 2,00 6 54 10 4432TC002 2,00 6 54 10
4432002,5 2,50 6 56 12 4432TC002,5 2,50 6 56 12
4432003 3,00 6 560 12 4432TC003 3,00 0 50 12
4432003,5 3,50 6 59 15 4432TC003,5 3,50 6 59 15
4432004 4,00 6 63 19 4432TC004 4,00 6 63 19
4432004,5 4,50 6 63 19 4432TC004,5 4,50 6 63 19
4432005 5,00 6 68 24 4432TC005 5,00 6 68 24
44320055 5,50 6 68 24 4432TC005,5 5,50 6 68 24
44320006 6,00 6 68 24 4432TC006 6,00 6 68 24
4432007 7,00 10 80 30 4432TC007 7,00 10 80 30
4432008 8,00 10 88 38 4432TC008 8,00 10 88 38
4432009 9,00 10 88 38 4432TC009 9,00 10 88 38
4432010 10,00 10 95 45 4432TC010 10,00 10 95 45
4432011 11,00 12 102 45 4432TC011 11,00 12 102 45
4432012 12,00 12 110 53 4432TC012 12,00 12 110 53
4432014 14,00 12 110 53 4432TC014 14,00 12 110 53
4432016 16,00 16 123 063 4432TC016 16,00 16 123 63
4432018 18,00 16 123 63 4432TC018 18,00 16 123 63
4432020 20,00 20 141 75 4432TC020 20,00 20 141 75
4432022 22,00 20 141 75 4432TC022 22,00 20 141 75
4432025 25,00 25 166 90 4432TC025 25,00 25 166 90
4432028 28,00 25 166 90 4432TC028 28,00 25 166 90
4432030 30,00 25 166 90 4432TC030 30,00 25 166 90
4432032 32,00 32 186 106 4432TC032 32,00 32 186 106

\i T IZAR

CUTTING TOOLS



Frese tre tagli al centro a sgrossare - Elica 30° - Passo Extra Fine

o

Mango Liso

w6444 BE AL EED o
ll ARM AX TOLERANCIA: D: (k12) d: (h6)

Codice m m l:'i’st Codice m d T'A"N

6444004 4 6444TC004 4

6444005 5 57 13 6444TC005 5 57 13
6444006 6 6 57 13 6444TC006 6 6 57 13
6444008 8 10 69 19 6444TC008 8 10 69 19
6444010 10 10 72 22 6444TC010 10 10 72 22
6444012 12 12 83 26 6444TC012 12 12 83 26
6444014 14 12 83 20 6444TC014 14 12 83 26
6444016 16 16 92 32 6444TC016 16 16 92 32
6444018 18 16 92 32 6444TC018 18 16 92 32
6444020 20 20 104 38 6444TC020 20 20 104 38
6444025 25 25 121 45 6444TC025 25 25 121 45
6444030 30 25 121 45 6444TC030 30 25 121 45

\i T IZAR
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Frese tre tagli al centro a sgrossare - Passo Grosso

WiZAR \

<.

-~ mm —3p
~—— | mm — - Ll nim ———

P _ | T
Neg Q44T (s ) SR ) S oo

TOLERANCIA: D: (k12). dt (h6)

4447008 8 10 69 19 4447TC008 8 10 69 19
4447009 9 10 69 19 4447TC009 9 10 69 19
4447010 10 10 72 22 4447TC010 10 10 72 22
4447011 11 12 79 22 4447TC011 11 12 79 22
4447012 12 12 83 26 4447TC012 12 12 83 26
4447013 13 12 83 26 4447TC013 13 12 83 26
4447014 14 12 83 26 4447TC014 14 12 83 26
4447015 15 12 83 26 4447TCO015 15 12 83 26
4447016 16 16 92 32 4447TC016 16 16 92 32
4447018 18 16 92 22 4447TC018 18 16 92 32
4447020 20 20 104 38 4447TC020 20 20 104 38
4447025 25 25 121 45 4447TC025 25 25 121 45
4447030 30 25 121 45 4447TC030 30 25 121 45
2AN

Ve IZAR

- CUTTING TOOLS



Frese tre tagli al centro a sgrossare - Passo Grosso

-
][t

e
o 1 e 1 i 1

50—

- Imm —

€ L mm S

( WELDON )

NSTMOT (B R —E o

Codice mam g"ﬂ n:-m m’m gys%f;ﬁ Codice m¢m g"ﬂ n:-m m’m ﬂé""
4497008 8 10 88 38 4497TC008 8 10 88 38
4497010 10 10 95 45 4497TC010 10 10 95 45
4497012 12 12 110 53 4497TC012 12 12 110 53
4497014 14 12 110 53 4497TC014 14 12 110 53
4497016 16 16 123 63 4497TC016 16 16 123 63
4497018 18 16 123 63 4497TC018 18 16 123 63
4497020 20 20 141 75 4497TC020 20 20 141 75
4497025 25 25 166 90 4497TC025 25 25 166 90
4497030 30 25 166 90 4497TC030 30 25 166 90

Ve IZAR
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V34600

11

Frese frontali taglio al centro

- | mm -3 -— | mm —3
- Ll mm ——™— - Lmm —————™
Gambo Liscio

HSSE DIN
8%Co | | 844 N

[ WELDON )
ISO |1 A
1641 e | (W)
TOLLERANSA: O (R 100 b e

Q
N

i (]
Codice i

HSSE
a n:-m m'rn 8‘y%00 Codice TIALN

4600002 2,00 51 7 4600TC002 2,00 6

4600002,5 2,50 52 8 4600TC002,5 2,50 6 52 8
4600003 3,00 52 8 4600TC003 3,00 6 52 8
4600003,5 3,50 54 10 4600TC003,5 3,50 6 54 10
4600004 4,00 55 11 4600TC004 4,00 6 55 11
4600004,5 4,50 55 11 4600TC004,5 4,50 6 55 11
4600005 5,00 57 13 4600TC005 5,00 6 57 13
4600005,5 5,50 57 13 4600TC005,5 5,50 6 57 13
4600006 6,00 57 13 4600TC006 6,00 6 57 13

4600006,5 6,50
4600007 7,00
4600007,5 7,50
4600008 8,00
46000085 8,50

mm
6
6
6
6
6
6
6
6
6

10 4600TC006,5 6,50 10 66 16
10
10
10
10
4600009 9,00 10 69 19
10
10
12
12
12
12
12
16
16
16
16
20
20

4600TC007 7,00 10 66 16
4600TC007,5 7,50 10 66 16
4600TC008 8,00 10 69 19
4600TC008,5 8,50 10 69 19
4600TC009 9,00 10 69 19
4600TC009,5 9,50 10 69 19
4600TC010 10,00 10 72 22
4600TC011 11,00 12 79 22
4600TC012 12,00 12 83 26
4600TC013 13,00 12 83 26
4600TC014 14,00 12 83 26
4600TC015 15,00 12 83 26
4600TC016 16,00 16 92 32
4600TC017 17,00 16 92 32
4600TC018 18,00 16 92 32
4600TC019 19,00 16 92 32
4600TC020 20,00 20 104 38
4600TC022 22,00 20 104 38
4600TC024 24,00 25 121 45
4600TC025 25,00 25 121 45
4600TC026 26,00 25 121 45
4600TC028 28,00 25 121 45
4600TC030 30,00 25 121 45
4600TC032 32,00 32 133 53
4600TC036 36,00 32 133 53
4600TC040 40,00 40 155 63

4600009,5 9,50
4600010 10,00
4600011 11,00
4600012 12,00
4600013 13,00
4600014 14,00
4600015 15,00
4600016 16,00
4600017 17,00
4600018 18,00
4600019 19,00
4600020 20,00
4600022 22,00
4600024 24,00 25 121 45
4600025 25,00 25 121 45
4600026 26,00 25 121 45
4600028 28,00 25 121 45
4600030 30,00 25 121 45
4600032 32,00 32 133 53
4600036 36,00 32 133 53
4600040 40,00 40 155 63

o]

(SN

NS}

[e
00 O\ O\ O\ O\ O\ O\ OV O\ W iy h B R R RS AR R R RN R R R R
00 O\ O\ O\ O\ O\ O\ O\ O\ W sy Wi B R R RS AR R RN RN R R R R R R R
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V3 4656

Frese frontali taglio al centro

B:“lx

-« | mm —»
L mm —

Gambo Combinato

HSSE DIN 1SO
8%Co | |844 N | | 1641 50° mmq D
TOLLERANZA: D (k10). o (h6)
. . HSSE
Codice mam m n:-m m'm z ,’,":Z,ﬁﬁ Codice mam ’?m‘: n:-m m’m z 3%%0
4656002 2,00 6 51 7 4 4656014 14,00 12 83 26 4
4656002,5 2,50 6 52 8 4 4656015 15,00 12 83 26 4
4656003 3,00 6 52 8 4 4656016 16,00 16 92 32 4
4656003,5 3,50 6 54 10 4 4656017 17,00 16 92 32 4
4656004 4,00 6 55 11 4 4656018 18,00 16 92 32 4
4656004,5 4,50 6 55 11 4 4656019 19,00 16 92 32 4
4656005 5,00 6 57 13 4 4656020 20,00 16 104 38 4
46560055 5,50 6 57 13 4 4656022 22,00 25 104 38 6
4656006 6,00 6 57 13 4 4656024 24,00 25 121 45 6
4656006,5 6,50 10 66 16 4 4656025 25,00 25 121 45 6
4656007 7,00 10 66 16 4 4656026 26,00 25 121 45 6
4656007,5 7,50 10 66 16 4 4656028 28,00 25 121 45 6
4656008 8,00 10 69 19 4 4656030 30,00 25 121 45 6
4656008,5 8,50 10 69 19 4 4656032 32,00 32 133 53 6
4656009 9,00 10 69 19 4 4656036 36,00 32 133 53 6
4656009,5 9,50 10 69 19 4 4656040 40,00 32 155 63 8
4656010 10,00 10 72 22 4
4656011 11,00 12 79 22 4
4656012 12,00 12 83 26 4
4656013 13,00 12 83 26 4
A — —
\ .
- | mm —» - Imm —
- L mm —— e L mm ——
Gambo Liscio
_ " | WELDON |
\ ref DIN W
6600 . e 0 (W)
TOLLERANZA. [ (k100 of (F)
Codice mam m n:-m m’m V4 ’Lﬁgs)f Codice n?m m m"m m'm z T'A€'-N
6600002 2 6 51 7 4 6600TC002 2 6 51 7 4
6600003 3 6 52 8 4 6600TC003 3 6 52 8 4
6600004 4 6 55 11 4 6600TC004 4 6 55 11 4
6600005 5 6 57 13 4 6600TC005 5 6 57 13 4
6600006 6 6 57 13 4 6600TC006 6 6 57 13 4
6600007 7 10 66 16 4 6600TC007 7 10 66 16 4
6600008 8 10 69 19 4 6600TC008 8 10 69 19 4
6600009 9 10 69 19 4 6600TC009 9 10 69 19 4
6600010 10 10 72 22 4 6600TC010 10 10 72 22 4
6600012 12 12 83 26 4 6600TC012 12 12 83 26 4
6600014 14 12 83 26 4 6600TC014 14 12 83 26 4
6600016 16 16 92 32 4 6600TC016 16 16 92 32 4
6600018 18 16 92 32 4 6600TC018 18 16 92 32 4
6600020 20 20 104 38 4 6600TC020 20 20 104 38 4
6600025 25 25 121 45 6 6600TC025 25 25 121 45 6
6600030 30 25 121 45 6 6600TC030 30 25 121 45 6
6600032 32 32 133 53 6 6600TC032 32 32 133 53 6

4w
\I

IZAR
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Frese frontali taglio al centro

r—t— e !
d : - d HiZAR
\A — S B i e \
- | mm —
- L mm > -

Gambo Liscio

VB
vory 4600 [z

HSSE 5
8%Co Codice mam

~
N

i (]
Codice in

L ] TIALN
& €
4606002 2,00
4606002,5 2,50
4606003 3,00
4606003,5 3,50
4606004 4,00
4606004,5 4,50
4606005 5,00
4606005,5 5,50
4606006 6,00
4606007 7,00
4606008 8,00

od
mm

6 4606TC002 2,00
6
6
6
6
6
6
6
6

10

10

4606009 9,00 10 88 38

10

12

12

12

16

16

20

20

25

25

25

od
mm
6
4606TC002,5 2,50 6
4606TC003 3,00 6
4606TC003,5 3,50 6
4606TC004 4,00 6
4606TC004,5 4,50 6
4606TC005 5,00 6
4606TC005,5 5,50 6
4606TC006 6,00 6
4606TC007 7,00 10 80 30
4606TC008 8,00 10
4606TC009 9,00 10
4606TC010 10,00 10
4606TC011 11,00 12
4606TC012 12,00 12
4606TC014 14,00 12
4606TC016 16,00 16
4606TC018 18,00 16
4606TC020 20,00 20
4606TC022 22,00 20
4606TC025 25,00 25 166 90
4606TC028 28,00 25 166 90
4606TC030 30,00 25 166 90
4606TC032 32,00 32 186 106
4606TC036 36,00 32 186 106
4606TC040 40,00 40 217 125

4606010 10,00
4606011 11,00
4606012 12,00
4606014 14,00
4606016 16,00
4606018 18,00
4606020 20,00
4606022 22,00
4606025 25,00
4606028 28,00 166 90
4606030 30,00 166 90
4606032 32,00 32 186 106
4606036 36,00 32 186 106
4606040 40,00 40 217 125

110 53
123 03
123 63
141 75
141 75
166 90

—_
(=)
o
'S
N
W0 NN\ OO A B R R R R R R R R R R R R R R
=
(=)
e}
'S
N
[0 e e e e N N N N SN e N N N N e N

A A
i ——ao S S ——

- e
=Ty -y

e S
- |mm — D S I mm —_—
3 L mm = 3 L mm =

Gambo Liscio

VR 6606 B e =

lZARMAX TOLLERANZA: O (i 100 of ()
; d L I HSSE : d L I TIALN
6 6 68 24 6 6 68 24

6606006 4 6606TC006 4
6606008 8 10 88 38 4 6606TC008 8 10 88 38 4
6606010 10 10 95 45 4 6606TC010 10 10 95 45 4
6606012 12 12 110 53 4 6606TC012 12 12 110 53 4
6606014 14 12 110 53 4 6606TC014 14 12 110 53 4
6606016 16 16 123 63 4 6606TC016 16 16 123 63 4
6606018 18 16 123 063 4 6606TC018 18 16 123 63 4
6606020 20 20 141 75 4 6606TC020 20 20 141 75 4
6606025 25 25 166 90 6 6606TC025 25 25 166 90 6
6606032 32 32 186 106 6 6606TC032 32 32 186 106 6

74 V= IZAR
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Frese frontali multitaglienti

—_— e LT T - ——
- | mm  ——
<% L mm =

Gambo Liscio

D8REE o

TOLLERANEA, O (k100 of {3}

\ref 14400 (== (&)

. HSSE . HSSE
Codice mam ,?1,: n:-m m’m z 3<y%c° Codice mam gm‘: n:-m m’m r4 8°/%¢20

4406002 2,00 6 54 10 4 4406012 12,00 12 110 53 4
4406002,5 2,50 6 56 12 4 4406014 14,00 12 110 53 4
4406003 3,00 6 56 12 4 4406016 16,00 16 123 63 4
4406003,5 3,50 6 59 15 4 4406018 18,00 16 123 63 4
4406004 4,00 6 63 19 4 4406020 20,00 20 141 75 4
4406004,5 4,50 6 63 19 4 4406022 22,00 20 141 75 6
4406005 5,00 6 68 24 4 4406025 25,00 25 166 90 6
4406005,5 5,50 6 68 24 4 4406028 28,00 25 166 90 6
4406006 6,00 6 68 24 4 4406030 30,00 25 166 90 6
4406007 7,00 10 80 30 4 4406032 32,00 32 186 106 6
4406008 8,00 10 88 38 4 4406036 36,00 32 186 106 6
4406009 9,00 10 88 38 4 4406040 40,00 40 217 125 8
4406010 10,00 10 95 45 4

4406011 11,00 12 102 45 4

+W:_—-—\————_ _.__,.\_-.....,__-.-\—_-\.'---L-_-\_\-h.
- I mm ——7
- L mm =
l Mango Combinado
=N

vy 4466 (e =) [ S = mo

TOLERANCIA: D: (k10). d (h6)

Codice mam r?m‘: mLm m'm V4 S(:f%ﬁﬁ Codice mam m mLm m'm V4 5’%35
4466002 2,00 6 54 10 4 4466016 16,00 16 123 63 4
4466003 3,00 6 56 12 4 4466018 18,00 16 123 63 4
4466004 4,00 6 63 19 4 4466020 20,00 16 141 75 4
4466005 5,00 6 68 24 4 4466022 22,00 25 141 75 6
4466006 6,00 6 68 24 4 4466025 25,00 25 166 90 6
4466007 7,00 10 80 30 4 4466028 28,00 25 166 90 6
4466008 8,00 10 88 38 4 4466030 30,00 25 166 90 6
4466009 9,00 10 88 38 4 4466032 32,00 32 186 106 6
4466010 10,00 10 95 45 4 4466036 36,00 32 186 106 6
4466011 11,00 12 102 45 4 4466040 40,00 32 217 125 8
4466012 12,00 12 110 53 4
4466014 14,00 12 110 53 4

\i T IZAR
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Frese Quattro Tagli al centro

Gambo Liscio

16604 B Tk e o

TOLLERANEA: O (k1) of (hs)

) 6 od L I HSSE : o od L 1 TIALN
Codice . mm mm mm z P'|€‘x Codice v mm mm mm = €

6604006 6 6 57 13 4 6604TC006 6 6 57 13 4
6604008 8 10 69 19 4 6604TC008 8 10 69 19 4
6604010 10 10 72 22 4 6604TC010 10 10 72 22 4
6604012 12 12 83 26 4 6604TC012 12 12 83 26 4
6604014 14 12 83 26 4 6604TC014 14 12 83 20 4
6604016 16 16 92 32 4 6604TC016 16 16 92 32 4
6604018 18 16 92 32 4 6604TC018 18 16 92 32 4
6604020 20 20 104 38 4 6604TC020 20 20 104 38 4

16 \i T IZAR

CUTTING TOOLS



Frese frontali taglio al centro - A sgrossare passo Extra fine

| WiZAR

-«

- | mm —3
- Ll nm —_—— - Ll nm —_——

Mango Liso

A6M [ (EE R e (o

TOLERANCIA: D: (k12). d: (h6)

) HSSE )

Codice mam ,?,,: n:-m m’m z 3ty%co Codice m?n g": n:-m m’m F4 L ‘%’-N
4644004 4 6 55 11 3 4644TC004 4 6 55 11 3
4644005 5 6 57 13 3 4644TC005 5 6 57 13 3
4644006 6 6 57 13 4 4644TC006 6 6 57 13 4
4644007 7 10 66 16 4 4644TC007 7 10 66 16 4
4644008 8 10 69 19 4 4644TC008 8 10 69 19 4
4644009 9 10 69 19 4 4644TC009 9 10 69 19 4
4644010 10 10 72 22 4 4644TC010 10 10 72 22 4
4644011 11 12 79 22 4 4644TC011 11 12 79 22 4
4644012 12 12 83 26 4 4644TC012 12 12 83 26 4
4644013 13 12 83 26 4 4644TC013 13 12 83 26 4
4644014 14 12 83 26 4 4644TC014 14 12 83 26 4
4644015 15 12 83 26 4 4644TC015 15 12 83 26 4
4644016 16 16 92 32 4 4644TC016 16 16 92 32 4
4644017 17 16 92 32 4 4644TC017 17 16 92 32 4
4644018 18 16 92 32 4 4644TC018 18 16 92 32 4
4644019 19 16 92 32 4 4644TC019 19 16 92 32 4
4644020 20 20 104 38 4 4644TC020 20 20 104 38 4
4644025 25 25 121 45 5 4644TC025 25 25 121 45 5
4644030 30 25 121 45 5 4644TC030 30 25 121 45 5

e WZAR : {:

-— | mm —3
- Lmm ——™™

Mango Liso

V16644 BE Ok e o

lZARMAx TOLERANCIA: D: (k12). d: (h6)

Codice © ©d L 1 z ';ﬁé,s,f Codice O Od TIALN
6644006 6 6 57 13 4 6644TC006 6 4
6644007 7 10 66 16 4 6644TC007 7 10 66 16 4
6644008 8 10 69 19 4 6644TC008 8 10 69 19 4
6644009 9 10 69 19 4 6644TC009 9 10 69 19 4
6644010 10 10 72 22 5 6644TC010 10 10 72 22 5
6644012 12 12 83 26 5 6644TC012 12 12 83 26 5
6644014 14 12 83 26 5 6644TC014 14 12 83 26 5
6644016 16 16 92 32 5 6644TC016 16 16 92 32 5
6644018 18 16 92 32 5 6644TC018 18 16 92 32 5
6644020 20 20 104 38 5 6644TC020 20 20 104 38 5
6644022 22 20 104 38 5 6644TC022 22 20 104 38 5
6644025 25 25 121 45 5 6644TC025 25 25 121 45 5
6644030 30 25 121 45 5 6644TC030 30 25 121 45 5
6644032 32 32 133 53 6 6644TC032 32 32 133 53 6

\i T IZAR

CUTTING TOOLS
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Frese frontali taglio al centro - A sgrossare passo fine - Serie Lunga

<
<

v 6696

IZARMAX

6696006
6696008
6696010
6696012
6696014
6696016
6696018
6696020
6696025
6696032

4696006
4696007
4696008
4696009
4696010
4696011
4969012
4696014
4696016
4696018
4696020
4696025
4696030

J—
89
—
=
o
N
W
R N N N N NG N

A
d|  mzag
Y

Mango Liso
( WELDON )

()

TOLERANCIA: D: (k12). d: (h6)

I mm

L mm

A

DIN
844
NR-F

ek L

od L I
mm mm mm
6 6 68 24

8 10 88 38
10 10 95 45
12 12 110 53
14 12 110 53
16 16 123 63
18 16 123 63
20 20 141 75
25 25 166 90
32 32 186 106

OV R R R R R

6696TC006
6696TC008
6696TC010
6696TC012
6696TC014
6696TC016
6696TC018
6696TC020
6696TC025
6696TC032

Ve IZAR

- CUTTING TOOLS

YY

Mango Liso
( WELDON )

()

TOLERANCIA: D: (k12). d: (h6)

od L I
mm mm mm
6 6 68 24

8 10 88
10 10 95
12 12 110

14 12 110
16 16 123
18 16 123
20 20 141
25 25 166
32 32 186

38
45
53
53
63
63
75
90
106

(S R R N N N L

Codice L V4 TIALN
mm €



Frese frontali taglio al centro a sgrossare

ém — ﬁiiiwﬁﬁ ez S —

—

-— Imm —3 -— | mm —3
- L mm —_—

L mm

[-
v=44640 (=]

) 6 od L ! HSSE : o od L I TIALN
Codice & B¢ mm mm z B‘V%Co Codice v mm mm mm z €
6 57 13 13

Mango Liso

( WELDON )
DIN Iso 1 W -
844 NR| | 1641 o )

TOLERANCIA: D: (k12). dt (h6)

4640006 6 4 4640TC006 6 6 57 4
4640007 7 10 66 16 4 4640TC007 7 10 66 16 4
4640008 8 10 69 19 4 4640TC008 8 10 69 19 4
4640009 9 10 69 19 4 4640TC009 9 10 69 19 4
4640010 10 10 72 22 4 4640TC010 10 10 72 22 4
4640011 11 12 79 22 4 4640TCO11 11 12 79 22 4
4640012 12 12 83 26 4 4640TC012 12 12 83 26 4
4640013 13 12 83 26 4 4640TC013 13 12 83 26 4
4640014 14 12 83 26 4 4640TC014 14 12 83 26 4
4640015 15 12 83 26 4 4640TCO015 15 12 83 26 4
4640016 16 16 92 32 4 4640TC016 16 16 92 32 4
4640017 17 16 92 32 4 4640TCO17 17 16 92 32 4
4640018 18 16 92 32 4 4640TC018 18 16 92 32 4
4640019 19 16 92 32 4 4640TC019 19 16 92 32 4
4640020 20 20 104 38 4 4640TC020 20 20 104 38 4
4640022 22 20 104 38 5 4640TC022 22 20 104 38 5
4640024 24 25 121 45 5 4640TC024 24 25 121 45 5
4640025 25 25 121 45 5 4640TC025 25 25 121 45 5
4640026 26 25 121 45 5 4640TC026 26 25 121 45 5
4640028 28 25 121 45 5 4640TC028 28 25 121 45 5
4640030 30 25 121 45 5 4640TC030 30 25 121 45 5
4640032 32 32 133 53 6 4640TC032 32 32 133 53 6
4640036 36 32 133 53 6 4640TC036 36 32 133 53 6
4640040 40 40 155 63 6 4640TC040 40 40 155 63 6

A = A -
i e, SR A TOAMI o
ew

Ll
-— | mm —3»

- | mm —7
B —————— L mm < L mm >

Mango Liso

V16640 B R —B o
[ZARMAX

TOLERANCIA: D: (k12). d (h6)

i o d L I PMX o d L I TIALN
Codice = g.m o o z € Codice g' g.m o i F4 s
6 57 13 6 57 13

6640006 6 4 6640TC006 6 4
6640007 7 10 66 16 4 6640TC007 7 10 66 16 4
6640008 8 10 69 19 4 6640TC008 8 10 69 19 4
6640009 9 10 69 19 4 6640TC009 9 10 69 19 4
6640010 10 10 72 22 5 6640TC010 10 10 72 22 5
6640012 12 12 83 26 5 6640TC012 12 12 83 26 5
6640014 14 12 83 20 5 6640TC014 14 12 83 20 5
6640016 16 16 92 32 5 6640TC016 16 16 92 32 5
6640018 18 16 92 32 5 6640TC018 18 16 92 32 5
6640020 20 20 104 38 5 6640TC020 20 20 104 38 5
6640022 22 20 104 38 5 6640TC022 22 20 104 38 5
6640025 25 25 121 45 5 6640TC025 25 25 121 45 5
6640030 30 25 121 45 5 6640TC030 30 25 121 45 5
6640032 32 32 133 53 6 6640TC032 32 32 133 53 6

Ve IZAR

- CUTTING TOOLS
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Frese frontali taglio al centro a sgrossare

L mm

————
HSSE DIN
8%Co | |844 NR

-

2] SR 1)

e

- | mm —3
L mm —

TOLERANCIA: D: (k12). - (h6)

. HSSE
-
4440006 6 6 57 13 4 4440TC006 6 6 13
4440007 7 10 66 16 4 4440TC007 7 10 66 16
4440008 8 10 69 19 4 4440TC008 8 10 69 19
4440009 9 10 69 19 4 4440TC009 9 10 69 19
4440010 10 10 72 22 4 4440TC010 10 10 72 22
4440011 11 12 79 22 4 4440TC011 11 12 79 22
4440012 12 12 83 20 4 4440TC012 12 12 83 260
4440013 13 12 83 26 4 4440TC013 13 12 83 26
4440014 14 12 83 20 4 4440TC014 14 12 83 26
4440015 15 12 83 26 4 4440TCO015 15 12 83 26
4440016 16 16 92 32 4 4440TC016 16 16 92 32
4440017 17 16 92 32 4 4440TC017 17 16 92 32
4440018 18 16 92 32 4 4440TC018 18 16 92 32
4440019 19 16 92 32 4 4440TC019 19 16 92 32
4440020 20 20 104 38 4 4440TC020 20 20 104 38
4440022 22 20 104 38 5 4440TC022 22 20 104 38
4440024 24 25 121 45 5 4440TC024 24 25 121 45
4440025 25 25 121 45 5 4440TC025 25 25 121 45
4440026 26 25 121 45 5 4440TC026 26 25 121 45
4440028 28 25 121 45 5 4440TC028 28 25 121 45
4440030 30 25 121 45 5 4440TC030 30 25 121 45
4440032 32 32 133 53 6 4440TC032 32 32 133 53
4440036 36 32 133 53 6 4440TC036 36 32 133 53
4440040 40 40 155 63 6 4440TC040 40 40 155 63

Ve IZAR

- CUTTING TOOLS

Mango Liso
( WELDON )

()

i (4 od L I TIALN
57

O\ O\ O\ UL UL UL N R R R R R R R R R R e



Frese frontali tagli al centro a sgrossare - Passo grosso - Serie Lunga

WZAR

€. >

<z I mm

J
5

AL
J

A

A

L mm

P Mang Lis
Vg 4090 (s ke () ol T (o

TOLERANCIA: D: (k12). d: (h6)

- 6 od L ! HSSE . 6 od L I TIALN
Codice % Cf mm mm z 8%Co Codice . mm mm mm & €
6 68 24

4690006 6 6 68 24 4690TC006 6
4690007 7 10 80 30 4690TC007 7 10 80 30
4690008 8 10 88 38 4690TC008 8 10 88 38
4690009 9 10 88 38 4690TC009 9 10 88 38
4690010 10 10 95 45 4690TC010 10 10 95 45
4690011 11 12 102 45 4690TCO011 11 12 102 45
4690012 12 12 110 53 4690TC012 12 12 110 53
4690014 14 12 110 53 4690TC014 14 12 110 53
4690016 16 16 123 063 4690TC016 16 16 123 63
4690018 18 16 123 63 4690TC018 18 16 123 63
20 20

(S RO AV IV, IRV TV ) [N A N N N S SN N N NN
(S RO AV IV, [V IV [N A N N N AN N SN NN

4690020 20 141 75 4690TC020 20 141 75
4690022 22 20 141 75 4690TC022 22 20 141 75
4690025 25 25 166 90 4690TC025 25 25 166 90
4690028 28 25 166 90 4690TC028 28 25 166 90
4690030 30 25 166 90 4690TC030 30 25 166 90
4690032 32 32 186 106 4690TC032 32 32 186 106
4690036 36 32 186 106 4690TC036 36 32 186 106
4690040 40 40 217 125 4690TC040 40 40 217 125
Novegg
Ney,
! o ez
Vi P Y
- I mm > -« I mm >
<t L mm P <F L mm T

\276690 NS A "T

llARMAX TOLERANCIA: D: (k12). d: (h6)

- L ] PMX n
e 225 s
6690006 6 6 68 24 4 6690TC006 6 6 68 24 4
6690008 8 10 88 38 4 6690TC008 8 10 88 38 4
6690010 10 10 95 45 4 6690TC010 10 10 95 45 4
6690012 12 12 110 53 4 6690TC012 12 12 110 53 4
6690014 14 12 110 53 4 6690TC014 14 12 110 53 4
6690016 16 16 123 63 4 6690TC016 16 16 123 63 4
6690018 18 16 123 63 4 6690TC018 18 16 123 63 4
6690020 20 20 141 75 4 6690TC020 20 20 141 75 4
6690025 25 25 166 90 b) 6690TC025 25 25 166 90 5
6690032 32 32 186 106 6 6690TC032 32 32 186 106 6

Ve IZAR
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Frese frontali a sgrossare - Serie Lunga

-

L
>
h

>

1SO
8%Co | |844 NR| | 1641

Codice

4490006
4490007
4490008
4490009
4490010
4490011
4490012
4490014
4490016
4490018
4490020
4490022
4490025
4490028
4490030
4490032
4490036
4490040

6 6 68 24
7 10 80 30
8 10 88 38
9 10 88 38
10 10 95 45
11 12 102 45
12 12 110 53
14 12 110 53
16 16 123 63
18 16 123 63
20 20 141 75
22 20 141 75
25 25 166 90
28 25 166 90
30 25 166 90
32 32 186 106
36 32 186 106
40 40 217 125

Ve IZAR

- CUTTING TOOLS

N

(S RS AV IV, RV, 1V, [N N SN N N AN NN NN

e

HSSE
8%Co
£

Mango Liso
( WELDON )

()

TOLERANCIA: D: (k12). & (h6)




Frese frontali a sgrossare semifinire

-— | mm — -« | mm —
B L mm —_—— B L mm —

-
Vg 4080 (ke

- 6 od L f HSSE ; o od L 1 TIALN
Codice mm mm e ) z 8‘y%60 Codice mm mm mm m z €
57 13 57

m
13

Mango Liso

I - - ( WELDON )
I1ISO W _
o4 30 | , ()

TOLERANCIA: D: (k12). - (h6)

4680006 6 6 k. 4 4680TC006 6 6 4
4680007 7 10 66 16 4 4680TC007 7 10 66 16 4
4680008 8 10 69 19 4 4680TC008 8 10 69 19 4
4680009 9 10 69 19 4 4680TC009 9 10 69 19 4
4680010 10 10 72 22 4 4680TC010 10 10 72 22 4
4680011 11 12 79 22 4 4680TC011 11 12 79 22 4
4680012 12 12 83 20 4 4680TC012 12 12 83 20 4
4680013 13 12 83 26 4 4680TC013 13 12 83 26 4
4680014 14 12 83 26 4 4680TC014 14 12 83 20 4
4680015 15 112 83 26 4 4680TCO015 15 12 83 26 4
4680016 16 16 92 32 4 4680TC016 16 16 92 32 4
4680018 18 16 92 32 4 4680TC018 18 16 92 32 4
4680020 20 20 104 38 4 4680TC020 20 20 104 38 4
4680022 22 20 104 38 5 4680TC022 22 20 104 38 5
4680025 25 25 121 45 5 4680TC025 25 25 121 45 5
4680028 28 25 121 45 5 4680TC028 28 25 121 45 5
4680030 30 25 121 45 5 4680TC030 30 25 121 45 5
4680032 32 32 133 53 6 4680TC032 32 32 133 53 6
4680036 36 32 133 53 6 4680TC036 36 32 133 53 6
4680040 40 40 155 63 6 4680TC040 40 40 155 63 6

-— | mm —3»
- Ll mm —,—™—™—™

- Lmm ——— -

Mango Liso
( WELDON )

- . ]
Vorg JA80 [mfeend ) 52 Ul mee o

TOLERANCIA: D: (k12). & (h6)

. o od L I HSSE . 6 od L 1 TIALN
Codice % o mm m r4 s‘y%CO Codice W mm mm m 2 €
6 57 6 57

m m
13 13

4480006 6 4 4480TC006 6 4
4480007 7 10 66 16 4 4480TC007 7 10 66 16 4
4480008 8 10 69 19 4 4480TC008 8 10 69 19 4
4480009 9 10 69 19 4 4480TC009 9 10 69 19 4
4480010 10 10 72 22 4 4480TC010 10 10 72 22 4
4480011 11 12 79 22 4 4480TC011 11 12 79 22 4
4480012 12 12 83 26 4 4480TC012 12 12 83 26 4
4480013 13 12 83 26 4 4480TC013 13 112 83 26 4
4480014 14 12 83 20 4 4480TC014 14 12 83 26 4
4480015 15 12 83 26 4 4480TC015 15 12 83 26 4
4480016 16 16 92 32 4 4480TC016 16 16 92 32 4
4480018 18 16 92 32 4 4480TC018 18 16 92 32 4
4480020 20 20 104 38 4 4480TC020 20 20 104 38 4
4480022 22 20 104 38 5 4480TC022 22 20 104 38 5
4480025 25 25 121 45 5 4480TC025 25 25 121 45 5
4480028 28 25 121 45 5 4480TC028 28 25 121 45 5
4480030 30 25 121 45 5 4480TC030 30 25 121 45 5
4480032 32 32 133 53 6 4480TC032 32 32 133 53 6
4480036 36 32 133 53 6 4480TC036 36 32 133 53 6
4480040 40 40 155 63 6 4480TC040 40 40 155 63 6

Ve IZAR
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Frese frontali a sgrossare semifinire - Serie Lunga

-«

A
5
=

1A
A
]

1A

p T
Vo 4092 ()l () (R D aad o

TOLERANCIA: D: (k12). d: (h6)

Codice 8, B3 mm mm 2 53 Codice 8, B8 mm mm 2 TAN
4692006 6 6 68 24 4 4692TC006 6 6 68 24 4
4692007 7 10 80 30 4 4692TC007 7 10 80 30 4
4692008 8 10 88 38 4 4692TC008 8 10 88 38 4
4692009 9 10 88 38 4 4692TC009 9 10 88 38 4
4692010 10 10 95 45 4 4692TC010 10 10 95 45 4
4692011 11 12 102 45 4 4692TC011 11 12 102 45 4
4692012 12 12 110 53 4 4692TC012 12 12 110 53 4
4692014 14 12 110 53 4 46921C014 14 12 110 53 4
4692016 16 16 123 63 4 4692TC016 16 16 123 63 4
4692018 18 16 123 63 4 46921C018 18 16 123 63 4
4692020 20 20 141 75 4 4692TC020 20 20 141 75 4
4692022 22 20 141 75 5 4692TC022 22 20 141 75 5
4692025 25 25 166 90 5 4692TC025 25 25 166 90 5
4692028 28 25 166 90 5 4692TC028 28 25 166 90 5
4692030 30 25 166 90 5 4692TC030 30 25 166 90 5
4692032 32 32 186 106 6 4692TC032 32 32 186 106 6
4692036 36 32 186 106 6 4692TC036 36 32 186 106 6
4692040 40 40 217 125 6 4692TC040 40 40 217 125 6

Ve IZAR
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Assortimento Frese

Contenitore con 10 frese
@ 4-5-6-8-10-12-14-16-18-20

i

Codice

KIT4420
KIT4420 TiAln
KIT4430
KIT4430 TiAln
KIT4600
KIT4600 TiAln
KIT4644
KIT4644 TiAln

Codice

KIT6420

Contenitore con 8 frese
@ 6-8-10-12-14-16-18-20

Contenitore con 10 Frese HSSCO

FRESA A DUE TAGLI DA @ 4 A @ 20

FRESA A DUE TAGLI DA @ 4 A @ 20

FRESA A TRE TAGLI 45° DA @ 4 A @ 20

FRESA A TRE TAGLI 45° DA @ 4 A @ 20

FRESA QUATTRO TAGLI DA @ 4 A @ 20

FRESA QUATTRO TAGLI DA @ 4 A @ 20

FRESA QUATTRO TAGLI SGROSSARE PASSO FINE DA @ 4 A @ 20
FRESA QUATTRO TAGLI SGROSSARE PASSO FINE DA @ 4 A @ 20

Contenitore con 8/10 Frese

FRESE A DUE TAGLI DA @ 4 A @ 20
FRESE A DUE TAGLI DA @ 4 A @ 20

FRESE A TRE TAGLI 45° DA @ 4 A @ 20

FRESE A TRE TAGLI 45° DA @ 4 A @ 20

FRESE A QUATTRO TAGLI DA @ 4 A @ 20

FRESE A QUATTRO TAGLI DA @ 4 A @ 20

FRESE QUATTRO TAGLI 55° PER FINITURA DA @ 6 A @ 20
FRESE QUATTRO TAGLI 55° PER FINITURA DA @ 6 A @ 20
FRESE A SGROSSARE PASSO FINE DA @ 6 A @ 20

FRESE A SGROSSARE PASSO FINE DA @ 6 A @ 20

Ve IZAR
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Frese per cave a “T”

- Lmm ———

DIN
Cave a HSSE
ref ke 3 851 N
'4800 Bl
Tol.
;gg_, D (d11)
d (h8)
: 1 L HSSE
Codice ,?1 nl: X m g"g T V4 30/%c°
4800011 11,00 4 10 53,50 6
4800012,5 12,50 6 10 57,00 6
4800016 16,00 8 10 62,00 6
4800018 18,00 8 12 70,00 8
4800021 21,00 9 12 74,00 8
4800025 25,00 11 16 82,00 8
4800032 32,00 14 16 90,00 10
4800040 40,00 18 25 108,00 10
[
Y
<>

- L mm —_——

DIN
ref. Ca‘we’ a HOSSE
\ 4802 ™ ||8 /0001 AR

Tol.
D (js16)| | Rompitrucciolo
d (h8)
Codice g' .3 x m'm ,‘;',,ﬂ mLm z ,’;’%ﬁﬁ
4802016 16 8 10 62 4
4802018 18 8 12 70 4
4802021 21 9 12 74 5
4802025 25 11 16 82 5
4802032 32 14 16 90 6
4802040 40 18 25 108 6

\i T IZAR

CUTTING TOOLS



Frese ad angolo

A —u‘&‘\

d ‘

V' E

- | >
- L mm —

/- A
Vvoy 4330 (s vy 4340 [

DIN
IS0
18‘;3 "J 3859

Tol. Tol.
D (js16) Divergente D (js16) ‘ Convergente
d (h8) d (h8)
5 o HSSE . o
Codice mam Ang. ,?,,ﬂ mLm m’m z 8%Co Codice mam Ang. gm‘: m';n m'm z gcysogﬁ
4330016 16 45° 12 60 4,00 8 4340016 16 45° 12 60 4,00 8
4330020 20 45° 12 63 5,00 8 4340020 20 45° 12 63 5,00 8
4330025 25 45° 12 67 6,30 10 4340025 25 45° 12 67 6,30 10
4330032 32 45° 16 71 8,00 12 4340032 32 45° 16 71 8,00 12
4330016A 16 60° 12 60 6,30 8
4330020A 20 60° 12 63 8,00 8 4340016A 16 60° 12 60 6,30 8
4330025A 25 60° 12 67 10,00 10 4340020A 20 60° 12 63 8,00 8
4330032A 32 60° 16 71 12,50 12 4340025A 25 60° 12 67 10,00 10
4340032A 32 60° 16 71 12,50 12
A
d2
Y

-« | mm >
-+ L mm —

Tol.
R (H11)
d2 (h6)

l T " . DIN
\efy 5 smicomesr | | S | |52t | fesiom
-

Codice Radio 943 @dl @d L I g ;%35
5080001 1,00 6 10 10 60 4
5080001,6 1,60 6 10 10 60 4
5080002 2,00 6 10 10 60 4
5080002,5 2,50 6 11 10 60 8 4
5080003 3,00 0 12 12 60 4
5080004 4,00 6 14 12 60 10 4
5080005 5,00 6 16 12 60 10 4
5080006 6,00 8 20 16 67 12 4
5080007 7,00 8 22 16 71 16 4
5080008 8,00 8 24 16 71 16 4
5080009 9,00 8 26 25 85 18 4
5080010 10,00 8 28 25 85 18 4
5080012 12,00 10 34 25 90 24 4
5080012,5 12,50 16 41 25 100 28 6
5080016 16,00 16 48 25 100 28 6
5080020 20,00 16 56 32 112 32 6

Ve IZAR
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Frese raggiate a copiare

a

d2 ¢ | X d1
-— |Imm —3
- L mm >
l f- Serie HSSE e
\re . Conica 22 Lunga | | 8%Co S:‘d.
- Ang.° HSSE
Codice ?"ﬂ: ?"mdz mLm m'm 'Zf 8"/%60
4782003 3 10 200 52 40
4782004 4 10 200 50
4782005 5 10 200 38
4782006 6 12 200 46
4782007 7 12 200 39
4782008 8 14 200 47
4782010 10 16 200 48
4782012 12 20 200 63
4782016 16 25 200 72
4782020 20 25 200 100
4782024 24 25 200 100

88

Ve IZAR
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Frese Frontali a Finire Codolo Conico

- | mm
- Lmom ———

DIN
HSSE ISO Tol.
\r ef. 46 1 o 8%Co | 343N | | 1641 ; § D (k10) TIALN
Codice ® com L 1z H23%% Codice ® cm L Iz TIALN
4610010 10 1 92 2 4 4610TCO10 10 1 92 2 4
4610012 12 1 9 26 4 4610TC012 12 1 96 26 4
4610014 14 2 111 26 4 4610TC014 14 2 111 26 4
4610015 15 2111 26 4 4610TC015 15 2111 26 4
4610016 16 2 117 32 4 4610TC016 16 2 117 32 4
4610018 18 2 117 32 4 4610TCO18 18 2 117 32 4
4610020 20 2 123 33 4 4610TC020 20 2 123 38 4
4610022 22 2 123 33 6 4610TC022 22 2 123 38 6
4610024 24 3 147 435 6 4610TC024 24 3 147 45 6
4610025 25 3 147 45 6 4610TC025 25 3 147 45 6
4610026 26 3 147 45 6 4610TC026 26 3 147 45 6
4610028 28 3 147 45 6 4610TC028 28 3 147 45 6
4610030 30 3 147 45 6 4610TC030 30 3 147 45 6
4610032 32 4 178 53 6 4610TC032 32 4 178 53 6
4610036 36 4 178 53 6 4610TC036 36 4 178 53 6
4610040 40 4 188 63 8 4610TC040 40 4 188 63 8
4610045 45 4 188 63 8 4610TC045 45 4 188 63 8
4610050 50 5 233 75 8 4610TC050 50 5 233 75 8
4610056 56 s 233 75 8 4610TC056 56 s 233 75 8
4610063 63 5 248 90 8 4610TC063 63 5 248 90 8

Frese Frontali a Semifinire Codolo Conico

\ref FA0T0 (2 (2] T 2k Tl k) maa

Codice @ com L Iz Bote Codice @ com L I~z TN
4676010 10 1 92 2 4 4676TC010 10 1 92 2 4
4676012 12 1 9% 26 4 4676TC012 12 1 9% 26 4
4676014 14 2 111 26 4 4676TCO14 14 2 111 26 4
4676015 15 2 11 26 4 4676TC015 15 2 11 26 4
4676016 16 2 17 32 4 4676TC016 16 2 17 32 4
4676018 18 2 117 32 4 4676TCO18 18 2 117 32 4
4676020 20 2 123 38 4 4676TC020 20 2 123 38 4
4676022 22 2 123 38 5 4676TC022 22 2 123 38 5
4676024 24 3 147 45 5 4676TC024 24 3 147 45 5
4676025 25 3 147 45 5 4676TC025 25 3 147 45 5
4676026 26 3 147 45 5 4676TC026 26 3 147 45 5
4676028 28 3 147 45 5 4676TC028 28 3 147 45 5
4676030 30 3 147 45 5 4676TC030 30 3 147 45 5
4676032 32 4 178 3 6 4676TC032 32 4 178 3 6
4676036 36 4 178 53 6 4676TC036 36 4 178 53 6
4676040 40 4 188 63 8 4676TC040 40 4 188 63 8
4676045 45 4 188 63 8 4676TC045 45 4 188 63 8
4676050 50 5 233 75 8 4676TC050 50 5 233 75 8
4676056 56 5 233 75 8 4676TC056 56 5 233 75 8
4676063 63 5 248 90 8 4676TC063 63 5 248 90 8

\i T IZAR
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Frese Frontali a Finire Codolo Conico

e SEEEE— L mm —

DIN
HSSE ISO
NEA510 = (=) S 5 ) e —
Codice m’% CcM n:-m m’m z s’%gﬁ
4510010 10 1 92 22 4
4510012 12 1 96 26 4
4510014 14 2 111 26 4
4510015 15 2 111 26 4
4510016 16 2 117 32 4
4510018 18 2 117 32 4
4510020 20 2 123 38 4
4510022 2203 2 123 38 6
4510024 24 3 147 45 6
4510025 25 3 147 45 6
4510026 26 3 147 45 6
4510028 28 3 147 45 6
4510030 30 3 147 45 6
4510032 32 4 178 53 6
4510036 36 4 178 53 6
4510040 40 4 188 63 8
4510045 45 4 188 63 8
4510050 50 5 233 75 8
4510056 56 5 233 75 8
4510063 63 5 248 90 8

Frese Frontali a Sgrossare Codolo Conico

- b vt
-— | mm—3
- Ll nm ——

l usse | | PN ISO i Tol
\r ef.’ 8%Co 845’3"“J 1641 ; § 30 |D (k12) ALY
Codice mam CcM mLm m'm z g,f,gﬁ Codice mam CcM mLm m’m z TI%LN
4570010 10 192 2 4 4570TCO10 10 192 2 4
4570012 12 1 9% 26 4 4570TCO12 12 1 9% 26 4
4570014 14 2 111 26 4 4570TCO014 14 2 111 26 4
4570015 15 2 11 26 4 4570TCO15 15 2 11 26 4
4570016 16 > 17 32 4 4570TC016 16 > 17 32 4
4570018 18 2 117 32 4 4570TC018 18 2 17 32 4
4570020 20 2 123 38 4 4570TC020 20 2 123 38 4
4570022 22 2 123 38 5 4570TC022 22 2 123 38 5
4570024 24 3 147 455 4570TC024 24 3 147 455
4570025 25 3 147 45 5 4570TC025 25 3 147 455
4570026 26 3 147 455 4570TC026 26 3 147 455
4570028 28 3 147 455 4570TC028 28 3 147 455
4570030 30 3 147 45 5 4570TC030 30 3 147 45 5
4570032 32 i 178 3 6 4570TC032 32 i 178 3 6
4570036 36 4 178 53 6 4570TC036 36 4 178 53 6
4570040 0 4 18 63 6 4570TC040 40 4 18 63 6
4570045 45 4 188 63 6 4570TC045 45 4 188 63 6
4570050 50 5 233 75 6 4570TC050 50 5 23 75 6
4570056 56 5 233 75 8 4570TC056 56 5 233 75 8
4570063 63 5 248 90 8 4570TC063 63 5 248 90 8

\i T I1ZAR
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Frese Frontali a Sgrossare Codolo Conico

Codice m% CM mLm
4675012 12 1 96
4675014 14 2 111
4675016 16 2 117
4675018 18 2 117
4675020 20 2 123
4675022 22 2 123
4675025 25 3 147
4675028 28 3 147
4675030 30 3 147
4675032 32 4 178
4675036 36 4 178
4675040 40 4 188
4675045 45 4 188
4675050 50 5 233

- Llmim —™—™

B35k () s )

N

20
26
32

38
38
45
45

53
53
63
63
75

O\ O\ G\ O\ UL WU R G R

5’;,2‘5 Codice m‘?n CM n:-m m’m z T"€'-N
4675TC012 12 1 96 26 4
4675TC014 14 2 111 26 4
4675TC016 16 2 117 32 4
4675TC018 18 2 117 32 4
4675TC020 20 2 123 38 4
4675TC022 22 2 123 38 4
4675TC025 25 3 147 45 5
4675TC028 28 3 147 45 5
4675TC030 30 3 147 45 5
4675TC032 32 4 178 53 5
4675TC036 36 4 178 53 6
4675TC040 40 4 188 63 6
4675TC045 45 4 188 63 6
4675TC050 50 5 233 75 6

Frese Frontali a Finire Codolo Conico

o man

i — -,

- | mmp—

- L mm ——

DIN
HSSE Tol.
326 N 22
e (3 =) (3 [ e =)
Codice mam CcM mLm m’rn ,’;’;ﬁﬁ
4550010 10 1 83 13
4550012 12 1 86 16
4550014 14 2 101 16
4550016 16 2 104 19
4550018 18 2 104 19
4550020 20 2 107 22
4550022 22 2 107 22
4550024 24 3 128 26
4550025 25 3 128 26
4550026 26 3 128 26
4550028 28 3 128 26
4550030 30 3 128 26
4550032 32 4 157 32
4550036 36 4 157 32
4550040 40 4 163 38

Ve IZAR
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Frese Frontali a Semifinire Codolo Conico

8%C

HSSE

i ] L e ()

Codice

4686016
4686018
4686020
4686022
4686024
4686025
4686026
4686028
4686030
4686032
4686036
4686040
4686045
4686050
4686056
4686063

Q
[2)
s

~

mm mm mm
16 2 148 63
18 2 148 63
20 2 160 75
22 2 160 75
24 3 192 90
25 3 192 90
26 3 192 90
28 B 192 90
30 3 192 90
32 4 231 106
36 4 231 106
40 4 250 125
45 4 250 125
50 5 308 150
56 5 308 150
63 5 338 180

Ve IZAR

- CUTTING TOOLS
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Frese Frontali a Finire Lunga Codolo Conico

—= - T e e T
- | mm ——

<F L mm P
l .
DIN
\ ref !I HSSE | | 3,5y | | IS0
" 51 6 8%Co B 1641 [ Aag°
i HSSE
Codice mam CcM n:-m m’m z gcy%co
4516010 10 1 115 45 4
4516012 12 1 123 53 4
4516014 14 2 138 53 4
4516015 15 2 138 53 4
4516016 16 2 148 63 4
4516018 18 2 148 63 4
4516020 20 2 160 75 4
4516022 22 2 160 75 6
4516024 24 3 192 90 6
4516025 25 3 192 90 6
4516026 26 3 192 90 6
4516028 28 B 192 90 6
4516030 30 3 192 90 6
4516032 32 4 231 106 6
4516036 36 4 231 106 6
4516040 40 4 250 125 8
4516045 45 4 250 125 8
4516050 50 5 308 150 8
4516056 56 5 308 150 8
4516063 63 5 338 180 8

Frese Frontali a Sgrossare Serie Lunga Codolo Conico

VA A580 = R (5] ) 1 e

. HSSE
Codice mam CcM mLm m'm V4 30/%c,,
4580010 10 1 115 45 4
4580012 12 1 123 53 4
4580014 14 2 138 53 4
4580015 15 2 138 53 4
4580016 16 2 148 63 4
4580018 18 2 148 63 4
4580020 20 2 160 75 4
4580022 22 2 160 75 6
4580024 24 3 192 90 6
4580025 25 3 192 90 6
4580026 26 3 192 90 6
4580028 28 3 192 90 6
4580030 30 3 192 90 6
4580032 32 4 231 106 6
4580036 36 4 231 106 6
4580040 40 4 250 125 8
4580045 45 4 250 125 8
4580050 50 5 308 150 8
4580056 56 5 308 150 8
4580063 63 5 338 180 8

v>IZAR 93
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Frese per scanalature a T Codolo Conico

B ——————— L mm —_——

V4810 (T (=)

Codice g. g x m'm CM n:-m z ,’;’iﬁﬁ
4810018 18,00 8 1 82 8
4810021 21,00 9 2 102 8
4810025 25,00 11 2 104 8
4810032 32,00 14 2 111 10
4810040 40,00 18 3 140 10
4810050 50,00 22 4 187 10
4810060 60,00 28 4 201 10
4810072 72,00 35 5 248 12
- | »

- Llmom —™—™

c DIN
\ref 481 2 :e ;",Zgﬂ ‘851BNR 1':;’1

- HSSE

Codice g"g x m'm cM n:-m z 8°/s%go
4812018 18,00 8 1 82 4
4812021 21,00 9 2 102 5
4812025 25,00 11 2 104 5
4812032 32,00 14 2 111 6
4812040 40,00 18 3 140 6
4812050 50,00 22 4 187 6

\i T IZAR

CUTTING TOOLS



Frese Creatore per Ingranaggi

HSSE
5% Co

o
DIN . Tol. Taglienti| | Profilo di
gsg | |Fresion | | 5 (He) Modular| | g ttificati| | Finitura
B 20

Codice Mod. men m"n mLm Cuts "'gﬁE
52060050 0,50 45 22 35 12
52060075 0,75 45 22 45 12
52060100 1,00 50 22 50 12
52060125 1,25 50 22 50 12
52060150 1,50 55 22 55 12
52060175 1,75 55 22 55 10
52060200 2,00 60 22 60 10
52060225 2,25 60 22 60 10
52060250 2,50 65 22 65 10
52060275 2,75 65 22 65 10
52060300 3,00 70 27 70 10
52060325 3,25 75 27 70 9
52060350 3,50 75 27 75 9
52060375 3,75 80 27 75 9
52060400 4,00 80 27 80 9
52060450 4,50 85 27 85 9
52060500 5,00 95 27 90 9
52060550 5,50 100 32 95 9
52060600 6,00 105 32 100 9
52060650 6,50 110 32 110 9
52060700 7,00 115 32 115 9
52060800 8,00 120 32 130 9
52060900 9,00 125 32 145 8
52061000 10,00 140 32 160 8

Ve IZAR
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Maschi a macchina - Anello nero

ﬁ%i =g

33130 B

[ I=EEO

Codice 2 p L mm W z ’}ﬁ,s,f

3130M03 M3 0,50 56 11 3,550 2,70
3130M04 M4 0,70 63 13 450 3,40
3130M05 M5 0,80 70 16 6,00 4,90
3130M06 M6 1,00 80 19 6,00 4,90
3130M08 M8 1,25 90 22 800 6,20
3130M10 M 10 1,50 100 24 10,00 8,00

(SSESTROCRUNRUNES]

.
\i
~

H
|

—
L<2d,
—p > >

==
L<2d,

n'!.lﬂ

=

|—I'I—.

o

L

V33230 B (= hpo- 1 = =)

Codice 2 P L II{E||=> z ',iﬁ,,s,f

3230M12 M12 1,75 110 29

i
|

______|..
L<2d,
— > -

ANELLO NERO
maschio indicato per acciai <1.400 N/m=®¢

96 \i T IZAR
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Maschi a macchina - Anello nero

33170 BEEEEESS0

mm P n:-m m’m m?n "IIEII” . Z ’:’ﬁﬂs)f i

Codice

3170M03 M3 0,50 56 11 3,50 2,70

L<2d,

3

3170M04 M 4 0,70 63 13 4,50 3,40 3
3170MO05 M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 W

3

3

3

3170M06 M6 1,00 80 19 6,00 4,90
3170M08 M8 1,25 90 22 8,00 6,20

3170M10 M10 1,50 100 24 10,00 8,00

L<d,

3
il
i

30 BRREEEBER0

q d HSSE | i<l
Codice m'fn P mLm m'm mm "IIEH” - ﬂz PMX | v
' -
3270M12 M12 1,75 110 18 9 7 3 |
7
s
v
i -
e
ANELLO NERO

maschio indicato per acciai <1.400 N/mm?*

v yIZAR
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Maschi a macchina con canalino di lubrificazione

Wy (] L | e

\ref‘ '8 3103 [l (2 (28 () [ o] [ 5380 : i

Codice b P L lIIEIII’ HSSE —!_
|
|
T

3163M03 M3 0,50 56 10 3,50 2,70
3163M03,5 M 3,5 0,60 56 11 4,00 3,00

3163M04 M 4 0,70 63 12 4,50 3,40

3163M05 M5 0,80 70 14 6,00 4,90 I

3163M06 M6 1,00 80 16 600 4,90 -
3163M08 M8 1,25 90 18 8,00 6,20 | <
3163M10 M 10 1,50 100 20 10,00 8,00

—c1—

oy (] T [ N

\ ref HSSE | | pin 2.8n. Tol. || A |[Acciaio HEEE
,' TiaLN | | 376 | | 6HX | [12-14% | Njmm? | -~
T b“I
L
Codice 0 P L 'IIEH” HSSE ] .
3263M12 M12 1,75 110 22 9 7 ! l/l
| SFI
|
e
s
RIVESTITO IN TIALN e
MASCHIO INDICATO PER LAMIERE |

98 v T IZAR
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Maschi a macchina - Anello

S — | | v T
Ry — —— ——
=.'qun —— . a S
AR AR YT J_ | J_
1 I
| L I
l anuras) Aleac. 0
ref nsse || DIN 355h Eg‘l’;j'a Rectas | | Tol. o < 600
. 371 Stralght 6H 10-12° | | N/mm?
= c"a“‘fe’ Slots Alloys )
]
i M
-
. ) L , 5., HSSE !
Codice P T "IIEII” 2 (i\gz € :
3172M03 M3 0,50 56 11 350 270 3 T
3172M04 M4 0,70 63 13 450 3,40 3 - <
3172M05 M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 | o
3172M06 M6 1,00 80 19 6,00 4,90 3 . 4
3172M08 M8 1,25 90 22 800 6,20 3 |
3172M10 M 10 1,50 100 24 10,00 8,00 3
_L Y
\%
1 -
i 1d,
A
|Ii _
— SRRy
- ZAR —— ye—_— = inniniinss
R 1 i o
| i
I — I
anuras) Aleac. )
ref nsse || DIN 355h Eg‘l'm'a Rectas || Tol. o < 600
376 Stralght 6H 10-12° N/mm?
Chamfer) | gjots Alloys / .
]
17
-~
. ) L HSSE -
Codice P mm lllﬂlii» (*‘/@Z |
3272M12 M12 1,75 110 29 900 7,00 R
3272M14 M14 2,00 110 30 11,00 9,00 3 ; <
3272M16 M 16 2,00 110 32 12,00 9,00 3 [
i -
_L ~
\%
i -~
i 1d,
A
ANELLO GIALLO

maschio indicato per Alluminio

v yIZAR

CUTTING TOOLS
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Maschi a macchina - Anello rosso

i
T [ T
® o O
1 | 1
I 1 I
L I
Entrada a““'as Acciaio <1200 N/mm?| [
ref Hsse-v | O 3 s5h. s':‘::.‘a:t ok 1L % | ['steel / Hardox 400/ O
Chamfer e 10-12°| | Inconel 718 / INOX
A
| NI
' hej
| Vi
/ SSE ! -
Codice men P n:-m "IIEI”’ 2 (J/\\QZ H € :
3143M03 M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 :
3143M04 M4 0,70 63 13 450 340 3 ]
3143M05 M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 H g
3143M06 M6 1,00 80 17 6,00 4,90 3 | \Y
3143M08 M8 1,25 90 20 8,00 6,20 3 i ~
3143M10 M10 1,50 100 24 1000 800 3 :
_L Y
\%
i ~
i 1d,
A
']J-
BT ee———e - MMM ¢
i1 L 1
: l |
L i
Entrada a““"as Acciaio <1200 N/mm?) |
ref HSSE-V | MY 3 55 ) (Eoras s’:‘::.‘a:t ok || % | I'steel / Hardox 400 | O
Chamfer) | g1ots 10-12°| | Inconel 718 / INOX
A
]
' ©
| v
- D L d HSSE ' -
Codice P m mm :lllEI]i»a (‘/‘@Z . |
3243M08 M8 1,25 90 20 6 4,90 3
3243M10 M10 1,50 100 22 7 5,50 3 —I_ _
3243M12 M12 1,75 110 24 9 7,00 3 H g
3243M14 M14 2,00 110 26 11 9,00 3 | \
3243M16 M16 2,00 110 27 12 9,00 3 i ~
3243M18 M18 2,50 125 30 14 11,00 4 T
3243M20 M20 2,50 140 32 16 12,00 4
.
1 I
\%
i ~
i 1d

ANELLO ROSSO

Maschio indicato per acciai <1.200 N/mm?

v VIZAR

CUTTING TOOLS
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Maschi a macchina - Anello rosso

ch g o Acciaio <1200 Nlmm’\
Hssev | DN || 23011 i Steel / Hardox 400 | O
S é 6° 61 Inconel 718 / INOX

V3153

. d ' 5
Cotice P i _mm _mm @, 07" s
' -
3153M03 M3 0,50 56 5 3,50 2,70 3 |
3153M04 M4 0,70 63 7 4,50 3,40 3 |<|7
3153M05 M5 0,80 70 8 6,00 4,90 3
3153M06 M6 1,00 80 10 6,00 4,90 3
3153M08 M8 1,25 90 13 8,00 6,20 3
3153M10 M 10 1,50 100 15 10,00 8,00 3
|
%
i ~

_..'l'!.-_

Cmmr e ﬁw}

e

\(

N\

émMmA;g Steel / Hardox 400 /

é 6H 6° 61 Inconel 718 / INOX
(= /

\2?3253 wose | o J

E
2-:? h. Tol. o Acciaio <1200 N/mm? L O

. d <
Codice m':r’n o mLm m’m mm "IIEHH’ (;@z HS€SE | v
! -
3253M08 M8 1,25 90 13 6 4,90 3 |
3253M10 M10 1,50 100 15 7 5,50 3 lYIV
3253M12 M12 1,75 110 18 9 7,00 3
3253M14 M14 2,00 110 20 11 9,00 4
3253M16 M16 2,00 110 20 12 9,00 4
3253M18 M18 2,50 125 25 14 11,00 4
3253M20 M20 2,50 140 25 16 12,00 4 v
s
i -

ANELLO ROSSO
Maschio indicato per acciai <1.200 N/mm?

\" 3 IZAR 101
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Maschi a macchina - Anello Azzurro

3149M04 M 4 0,70 63 13 4,50 3,40
3149M05 M5 0,80 70 16 6,00 4,90
3149M06 M6 1,00 80 17 6,00 4,90

4w i
anuras a
\ ref 3 1 49 HSSE ! | bin 3 5% h, E““""a Rectas Tol. 1 a 1 INOX O}
. 371 Stralght 6H o 1810
' ‘ TIN Chamfer Slots 10-12° L
—
. D L 1 d ), HSSE -
Codice e P I o mm IIIEI]H»Z (i:ﬁz = |
3149M03 M3 0,50 56 11 350 270 1
|
1

3149M08 M8 1,25 90 20 8,00 6,20
3149M10 M10 1,50 100 24 10,00 8,00

(SSEGTROC RGOS}

____.l__

W | " Iﬁ%

@

L

anuras a
ref "'SSE DIN 3 55 h, Eg‘:,a;a Rectas | | Tol. o INOX O
TlN 376 Chamfer stsl'laoltgsht 6H 10-12° 1810
A\

3249M16 M16 2,00 110 27 12 9,00

3249M18 M18 2,50 125 30 14 11,00
3249M20 M20 2,50 140 32 16 12,00

_I_
. D L I d ' HSSE -
Codice mm P mm mm  mm lllEI]i»a (;@Z e |
3249M08 M8 125 90 20 6 49 3 i
3249M10 M 10 1,50 100 22 7 550 3 '
3240M12 M12 1,75 110 24 9 700 3 |
3249M14 M14 2,00 110 26 11 900 3 :
3 f
4
4

ANELLO AZZURRO
Maschio indicato per Acciaio Inox

102 V T IZAR
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Maschi a macchina - Anello Azzurro

EESES (] T i ]

| m L |

25pl 3,5p 4p

C S—7
\ ref HSSE DIN ||23h. | |5 Tol. o | linox O Sl
'rm 3 | | 553 | M |12 62 s
' —
. D L I d ), HSSE
Codice D P L o mm :|||E||;»a (Rjéz A
3150M03 M3 0,50 56 5 350 270 3 | <
3150M04 M4 0,70 63 7 450 3,40 3 v
3150M05 M5 0,80 70 8 6,00 4,90 3 |
3159M06 M6 1,00 80 10 600 490 3
3159M08 M8 1,25 90 13 8,00 6,20 3 gbl
3

3159M10 M10 1,50 100 15 10,00 8,00

i

" ’7 I L

3,5p 4p
V B ¢\ (&
\ ref HSSE|| pin | [23n. || Tol. o || \nox O N
. ./
o ‘ nin || 378 ||| g S| | 6H 12762 S
' -
. D L I d HSSE
Codice mm P eI I :lllEI]i» (*‘/@Z S€S
3259M08 M8 1,25 90 13 6 4,90 3 | <
3250M10 M 10 1,50 100 15 7 550 3 v
3259M12 M12 1,75 110 18 9 7,00 3 |
3250M14 M14 2,00 110 20 11 9,00 4
3259M16 M 16 2,00 110 20 12 9,00 4 @
4
4

3250M18 M 18 2,50 125 25 14 11,00
3250M20 M20 250 140 25 16 12,00

ANELLO AZZURRO
Maschio indicato per Acciaio Inox

V T IZAR 103
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Maschi a macchina - Anello Bianco

=1

S N

| L
HSSE C anuras Fundicion <500
r ef ‘ DIN ||2-3h.||Rectas|| Tol. O | [N/mm? Cast Iron
371 Straight| | 6HX .20 Bakelita /| Cobre
‘ T'°" éﬁmg Slots i3 Verilio Copper
T b“I
. D L », HSSE 1 -
Codice B P L :||{E||;» g{QZ A ,
a 2 _I_
3176M03 M3 0,50 56 10 350 270 3 s
3176M04 M4 0,70 63 12 450 340 3 | v
3176M05 M5 0,80 70 14 6,00 4,90 3 | ~
3176M06 M6 1,00 80 16 6,00 4,90 4 1
3176M08 M8 1,25 90 18 8,00 6,20 4
3176M10 M 10 1,50 100 20 10,00 8,00 4
lZk s
\% \2
i - i -
- —
"Il
oy — -
J_ |

f

104

HSSE C anuras Fundicion <500
r ef p DIN 2-3 h. | | Rectas Tol. (04 IN/mm? Cast Iron
TICN 376 Q:-?;\::\g Straight| | 6HX 1-30 Bakelita / Cobre
Slots Verilio Copper
T h“I
. D L d ), HSSE 1
Codice . P mm l“EI]}» U:@Z A =
3276M06 M6 1,00 80 16 4,50 3,40 4 H g
3276M08 M8 1,25 90 18 6,00 4,90 4 | v
3276M10 M10 1,50 100 20 7,00 5,50 4 i ~
3276M12 M12 1,75 110 22 9,00 7,00 4 T
3276M14 M14 2,00 110 25 11,00 9,00 4
3276M16 M16 2,00 110 28 12,00 9,00 4
3276M18 M18 2,50 125 32 14,00 11,00 4 H o H ~
3276M20 M20 250 140 32 16,00 12,00 4 | % | S
' ] ' -
< -

ANELLO BIANCO

Maschio indicato per Acciai di Fondazione <500 N/mm*

v v IZAR

CUTTING TOOLS



Maschi per Inox alto rendimento - Anello Azzurro

PMX TIALN DIN 3,5?5h % W Tol. a O ARL*  pto Rendimiento Intensivo %
371 6H 10-12°
b | GUN ,

|_ ’
| —]—

S @ P13

Material
Grupo| Sub.

e

L<1,5D
1D Vc= m/min.
5 L I d ’ Y HSSE

Codice 7} P mm mm  mm lllEI]}»a ﬂz e
3125M03 M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3
3125M04 M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3
3125M05 M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3
3125M06 M6 1,00 80 17 6,00 4,90 3
3125M08 M8 1,25 90 20 8,00 6,20 3
3125M10 M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3

Maschi per Inox alto rendimento - Anello Azzurro

l =N
NS T ——
¢ A.R.L* + Alto Rendimiento Intensi 60°
PMX TIALN DIN 2-3h Tol. o O AL 0 Rendimiento Intensivo M
371 6H 12°£2
(o] | 35°

Material

Grupo | Sub.

Vc= m/min.

Codice m‘:n =l||E||i> a (;{&Z HS€SE
3165M03 M3 0,50 56 9 3,50 2,70 3
3165M04 M4 0,70 63 12 4,50 3,40 B
3165M05 M5 0,80 70 13 6,00 4,90 3
3165M06 M6 1,00 80 15 6,00 4,90 3
3165M08 M8 1,25 90 18 8,00 6,20 3
3165M10 M10 1,50 100 20 10,00 8,00 3

\’, T IZAR 105
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NOVedad

Punte rotanti per trapano
REF. | 2 percussione con attacco SDS/Plus

1890
PEDE

VANTAGG!I DELLA NUOVA PUNTA SDS-PLUS 4

2 cave di sicurezza per trapano a percussione
resistente al surriscaldamento. Lavoro intensivo.

K_.:l!\_\_ f/_l‘, (r\ Broca 4-Plus Drill
= = % = =
W w Broca Standard Drill

Il doppio canale estrae

la polvere pit rapidamente
e fa risparmiare tempo

= e denaro.

Amplitud Amplitude

Nuovo disegno della punta.
Foratura veloce e precisa.

Costo par Agujero / Cost per Hole

Questa punta fora pit rapidamente ed Riduzione delle vibrazioni.

Vida do la Broca / Lite Expectancy

estrae la polvere grazie al “f ™~

@ e doppio canale. -

. o Total COrte " . o Total Corte
Codice mm Lmm Imm Codice mm Lm I mm {
Total Cut. Total Cut. ‘
1890004 4 110 50 1 1890015 15 160
1890005 5 110 50 1 1890016 16 160 100 1
1890005A 5 160 100 1 1890016A 16 210 150 1
1890016B 16 310 250 1
1890006 6 110 50 1 1890016C 16 450 400 1
1890006A 6 160 100 1 1890016D 16 600 550 1
1890006B 6 210 150 1 1890016E 16 800 750 1
1890006C 6 260 200 1 1890016F 16 1000 950 1
A
* g 18 - 26 Canale Standard
1890008 8 110 50 1
1890008A 8 160 100 1 1890018 18 200 150 1
1890008B 8 210 150 1 1890018A 18 300 250 1
1890008C 8 260 200 1 1890018B 18 450 400 1
1890008D 8 460 400 1 1890018C 18 1000 950 1
1890009 9 160 100 1 1890020 20 200 150 1
1890009A 9 210 150 1 1890020A 20 300 250 1
1890020B 20 450 400 1
1890010 10 110 50 1 1890020C 20 600 550 1
1890010A 10 160 100 1 1890020D 20 1000 950 1
1890010B 10 210 150 1 -
1890010C 10 260 200 1 1890022 22 250 200 1 ‘X
1890010D 10 310 250 1 1890022A 22 450 400 1 -
1890010E 10 450 400 1 T
1890010F 10 600 550 1 1890024 24 250 200 1 =
1890024A 24 450 400 1 X
1890011 11 160 100 1 o
1890011A 11 260 200 1 1890025 25 250 200 1 £
1890025A 25 450 400 1 g
1890012 12 160 100 1 i
1890012A 12 210 150 1 1890026 26 250 200 1 “j.
1890012B 12 260 200 1 1890026A 26 450 400 1 i
1890012C 12 450 400 1
1890012D 12 600 550 1
1890012E 12 1000 950 1
1890013 13 160 100 1
1890013A 13 310 250 1
1890014 14 160 100 1
1890014A 14 210 150 1
1890014B 14 310 250 1
1890014C 14 450 400 1
1890014D 14 600 550 1
1890014E 14 1000 950 1
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Punte per muro Standard.
REF. serie cortae lunga

1880

Bright
g s

N ac
130° MD Flute)

Total Corte
Codice mam Lmm [Imm '
Total Cut.

1880003 3 60 30 1
1880004 4 75 40 1
1880005 5 85 50 1
1880006 6 100 60 1
1880007 7 100 60 1
1880008 8 120 80 1
1880009 9 120 80 1
1880010 10 120 80 1
1880011 11 150 85 1
1880012 12 150 85 1
1880013 13 150 95 1
1880014 14 150 95 1
1880016 16 150 95 1
1880018 18 160 105 1
1880020 20 160 105 1
1880022 22 160 105 1
1880025 25 160 105 1
1880005A 5 150 85 1
1880006A 6 150 85 1
1880006B 6 200 135 1
1880008A 8 200 135 1
1880020A 10 200 135 1
1880012A 12 200 135 1
1880014A 14 200 135 1

Ref. Kit 1485: Serie di punte per muro Standard in astuccio
di plastica.

. N° Cont.
Codice o
Kit 1485 5 4-5-6-8-10 L /
.i“r"
Ref. Kit 1488: Serie di punte per muro Standard in astuccio W | 12l d lf f{ ‘
di plastica. | . ' I “ ”;
. N° Cont. '
Codice past a"’:.'m
Kit 1488 8 3-4-5-6-7-8-9-10

Modulo 20: Assortimento punte per muro Standard

N° Art. 756899

o x L [16x150| 5x150 | 6x150 | 6x200 | 8x200 |10x200 | 12x200 | 14x200
Pcs 2 5 5 5 5 5 5 5

oxL | 3x00 | 4x75 | 5x85 | 5x85 | 6x100 | 6x100 | 7x100 | 8x120 | 9x120 |10x120|12x150 | 14x150
Pcs 20 20 15 15 15 15 10 20 10 15 5 5

Ref. 1485 | 1488
Pcs 10 6
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Punte per muro Professionali. >

REF. Serie corta

1886

o Total Corte '
Codice o Lmm [Imm
Total Cut. mmf

Con riporto
in metallo duro.

1886003 3 60 35 1
1886004 4 75 40 1
1886005 5 85 40 1
1886006 6 100 55 1
1886007 7 100 55 1
1886008 8 120 70 1
1886009 9 120 70 1
1886010 10 120 70 1
1886011 11* 150 90 1
1886012 12 150 90 1
1886013 13 150 90 1
1886014 14 150 90 1
1886016 16 150 90 1
1886005A 5 150 90 1
1886006A 6 150 90 1
1886008A 8 200 150 1
1886010A 10 200 150 1
1886012A 12 200 150 1

* Nuevas medidas / * New measures

Ref. Kit 1486: Serie di punte per muro in confezione di plastica.

. Cont.
Codice Pas o mm
Kit 1486 5 4-5-6-8-10

Modulo 10: Punte per muro Pro Ref. 1886 y 1846

N°Art. 30508

o x L |12x200 | 8x400 |10x400 | 12x400 | 14x400 | 16x400 | 18x400 | 20x400
Pcs 5 3 3 3 3 3 2 2

o x L [10x120 | 12x150 | 14x150 | 16x150 | 5x150 | 6x150 | 8x200 |10x200
Pcs 5 5 5 5 5 5 5 5

oxL | 3x60 | 4x75 | 5x85 | 5x85 | 6x100 | 6x100 | 7x100 | 8x120 | 8x120 | 9x120
Pcs 10 10 10 10 10 10 10 5 5 5
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REF.

1846

Punte per muro Professionali.

Serie lunga

Con riporto
in metallo duro.

N
130° MD

Codi Z'otal ¢",‘orte
odice  ppm bmm I rm
1846006 6 400 300
1846008 8 400 300
1846010 10 400 300
1846012 12 400 300
1846014 14 400 300
1846016 16 400 300
1846018 18 400 300
1846020 20 400 300
1846022 22* 400 300
1846024 24* 400 300
1846025 25* 400 300
1846010A 10 600 450
1846012A 12 600 450
1846014A 14 600 450
1846016A 16 600 450
1846018A 18* 600 450
1846020A 20* 600 450

Modulo 13: Assortimento Punte per muro Standard e Professionali Ref. 1846, 1886 y 1880

N°Art. 30511

-

e W=y Sy

_ =

_ e

[

* Nuevas medidas / * New measures

1846 | 5x150 | 6x150 | 8x200 |10x200 | 12x200 | 14x400 | 16x400 | 18x400

Pcs 5 5 5 5 5 3 3 2

1880 3x60 4x75 5x85 | 6x100 | 7x100 | 8x120 | 9x120 |10x120 | 12x150 | 14x150
Pcs 10 10 20 20 10 10 10 10 5 5
1886 3x60 4x75 5x85 | 6x100 | 7x100 | 8x120 | 9x120 |10x120 | 12x150 | 14x150
Pcs 10 10 10 10 5 10 5 10 5 5
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Seghe a tazza

R E F- per metallo UV

1645 & 0

i A ( - o AP
Codice Codice

mm g mm III‘

1645014 14 1 1645052 1
1645016 16 1 1645054 54 1
1645017 17 1 1645057 57 1
1645019 19 1 1645059 59 1
1645020 20 1 1645060 60 1
1645021 21 1 1645063 63* 1
1645022 22 1 1645064 64 1
1645023 23 1 1645065 65 1
1645024 24 1 1645067 67 1
1645025 25 1 1645068 68 1
1645027 27 1 1645070 70 1
1645029 29 1 1645073 73 1
1645030 30 1 1645076 76 1
1645032 32 1 1645079 79 1
1645033 33 1 1645083 83 1
1645035 35 1 1645086 86 1
1645037 37 1 1645089 89 1
1645038 38 1 1645092 92 1
1645040 40 1 1645095 95 1
1645041 41 1 1645096 98 1
1645043 43 1 1645102 102 1
1645044 44 1 1645114 114 1
1645046 46 1 1645121 121 1
1645048 48 1 1645127 127 1
1645050 50* 1 1645140 140 1
1645051 51 1 1645152 152 1

REF. ] Attacco

1646

Hole Saw

q Caracteristicas

Codice Ll COIg)na Characteristics
1646H1 H1 14-30 mm @ 6,35 mm 5,82
1646H3A H3A 14-30 mm © 9,52 mm 7,98
1646H4 H4 32-152 mm » 11,00 mm 13,73
1646H4A H4A  32-152 mm © 9,52 mm 13,73
1646BR85 BR 85 85 mm 2,12
1645BR105 BR 105 105 mm 2,12

Modulo 12: Assortimento seghe a tazza Ref. 1645 y Husillos Ref. 1646

N°Art. 30510

[0} 16 19 20 22 25 27 29
Pcs 3 3 3 3 3 3 3
[} 30 32 33 35 38 40 H1
Pcs 4 4 4 4 4 3 7
o 48 51 54 60 H4
Pcs 3 3 3 3 5
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Lame per seghetti

REF. alternativi

1940

194000010 T1198 Per il taglio di legni duri da 2 a 10 m/m

o e dEE o K
I I

Per tagli curvi e stretti di legno duro e tenero

194000020 T11980 44 22 20 mym

agurn (= o BK[CTA
L=

Per il taglio di materiali plastici
194000030 TIIC e s oo mm
SEEIWETIIIIIII | o hatlhs

Per il taglio diritto e parallelo veloci e puliti del legno

194000040 T144D 426 4 60 mm

RSP, = o ST

Per il taglio di trucciolato
194000050 T244D 06 260 mm

- e o O AT
“

y IZAR 11
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Lame per
REF. seghetti alternativi

1940

Per il taglio di laminati plastici

194000060 T101B 44430 mm
amim e I;_gi e OV |ﬁ|w '
-
5

Per il taglio di compensati laminati duri e teneri

194000070 T101BR 0z 4 2 30 mym
- e Le”% [Famy OV ‘ﬁlﬁﬂ
==
5
194000080 T101D Per il taglio veloce di materiale, legno duro da 6 a 60 m/m
LB Y ,._f§; Pe] OV |W ﬁ
——
5
194000100 Per i tagli curvi e stretti di legno e plastica da 2 a 10 m/m

A o A

[ [
i

194000110 T144DF  Peritagli curvi e stretti di legno e plastica da 2 a 60 m/m

SEPEPETPIIIIIIIIIIR, . | Biletal [ F |

\J‘H

CUTTING TOOLS
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Lame per seghetti

REF. alternativi

1910

191000020 T118A Per il taglio di lamiere e alluminio da 1,5 a 3 m/m
oy e Rl s e
I
5
191000040 T318A  Per il taglio di lamiere e alluminio da 1,5 a 5 m/m
G A | (= s
I~
5
191000050 T1188B Per il taglio di alluminio da 3 a 6 m/m
P i =)
L A s [P
I
5
191000060 1318B Per il taglio di alluminio da 3 a 8 m/m
P 5 . > ] - | ——
L R R g
-~
5

Ve IZAR
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Lame per seghetti

REF. alternativi

1910

191000070 T118AF  Per il taglio di materiali non ferrosi da 1,5 a 3 m/m
-, e i 2=
A Sl S o~
E._I::.l_ _“f-ﬂj B, Meta’ i y [ !1'_!-
| == ]
5
191000090 T118BF  Peril taglio curvo di materiali non ferrosi da 3 a 20 m/m

| =
5
191000100 T318BF  Per il taglio curvo di materiali non ferrosi da 2 a 6 m/m
":_ [ g = — gﬁ_.
COEEE [ | it | 5] A
191000110 T127D  Per il taglio veloce di materiali plastici da 4 a 30 m/m
RO, || ws | 5] KR
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Lame per
REF. seghetti alternativi

1930

Per il taglio universale di plastica, vetro, resina, alluminio

193000010 Similar T345XF 40 4 2 6 mym

=
5

Bi Metal W ‘ r

=

&

193000020 T127DF Per il taglio universale veloce di plastica, vetro-resina

da 4 a20m/m

‘:w’:

Hl

...,._ ?;*:i Bi Metal @ W

193000030 T130RIFF  Per il taglio di materiali abrasivi e ceramica

0=

HH

Ve IZAR
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Informacion Técnica
Aceros, Materiales y Recubrimientos

Aceros y Materiales utilizados en la Fabricacion

Identificacion Internacional Composicion Quimica Nominal (%)
USA (GB) Al ' Franci Itali Espar Tipo Acero
emania rancia alia spana
AlSI DIN AFNOR EN UNE c o W V. Mo Co
M-2 1.3343  Z85WDCV  HS6-5-2  F-5603 HSS 090 4,10 640 1,80 500

M-35 1.3243  Z85WDKCV HS 6-5-2-5 F-5613 HSSCO 092 4,10 640 190 500 4,80
M-42 1.3247  Z110DKCWY HS2-9-1-8 F-5617 HSK=HSCO 1,10 390 140 1,20 920 8,00

ASP-52 PMX 1,60 4,80 1050 500 200 800

Especificacion del Material Composicion Tamano de Grano| Dureza HV |Resistencia a la Rotura N/mmv

wc Ti/Ta (Nb)C Co

K 10 94 6 Muy Fino 1650 2000
K 30F 90 10 Muy Fino 1550 3700
K 20 93 0,50 6,5 Fino 1580 2200
Aplicacion Optima de los Recubrimientos
RECUBRIMIENTOS TIN TICN TIALN
Nitruro de Titanio Carbonitruro de Titanio Nitruro de Titanio
2300 - 2500 HV 3000 - 3400 HV 3000 - 3500 HV
Materiales de Aplicacia Oxidacion 400 °C Oxidacion 300 °C Oxidacion 800 °C
ateriaies ae Aplicacion Coeficiente de Friccion 0,65 | Coeficiente de Friccion 0,55 | Coeficiente de Friccion 0,42

Acero

Al Carbono| Acero 60 Kg/mnv

Acero 90 Kg/mnv

Acero para Moldes

Acero 110-140 Kg/mm?

Acero INOX

Arranque de Viruta

Bases Niquel

Refractarios

Fundiciones

Plasticos Duros

Buenos Resultados

_ Excelentes Resultados

Ve IZAR

P CUTTING TOOLS



Informacion Técnica

Brocas
MATERIAL A MECANIZAR GRUPO DE APLICACION DE BROCAS CONDICIONES
Resist. a la Traccion N/mmq N N H w S N Ve | Avance | ghEhger
Denominacion (HSS) |(HSSCO) (HSS) | (HSS) |(HSSCO)(HSSCO, ) =il e
Desde Hasta | 1010 | 1016 | 1012 | 1014 | 1019 | 1020 |(m/min)\(s/able)) G5Acere
: . 370 660 D o 25/30 5 E
\Acero de facil mecanizacion 550 7000 ° ° 20/25 7 E
P 600 D [ 25/30 5 E
\Acero de Construccion en general 500 900 0 ° Y 20/75 3 E
\Acero de Cementacion sin alear 600 o ® 25/30 5 E
\Acero de Cementacion aleado 500 800 o (o] ® 20/25 4 E
\Acero Inoxidable Martensitico 450 950 [} [} 8/12 2 (@]
\Acero Inoxidable Austenitico 450 950 [ ] [e} ) 8/12 2 0]
\Acero Nitrurado Recocido Blando 700 900 fo] [ ] [e} 20/25 3 E
\Acero Nitrurado Bonificado 800 1250 (] 10/15 2 O/E
\Acero para Temple y Revenido. Blandg
o Recocido Normal 500 750 L4 () 25/30| 4 E
\Acero para Temple y Revenido. Sin
alear. Bonificado 700 1000 o L] () 20/25| 3 E
Acero para Temple y Revenido. 700 1000 0 o 20/25 8 E
\Aleado. Bonificado 900 1950 10/15 P £/0
\Acero para Herramientas. Aleado.
Bonificado 900 1250 10/15 1 E/O
\Acero para Herramientas. Sin Alear o Dureza Brinell (HB)
\Aleado. Recocido Blando 180 240 ° o ° 15/20 ‘ 3 £
\Acero para Herramientas. Altamente Dureza Brinell (HB)
Carburado y/o con Alto Contenido en
\Aleacion. Recocido Blando 220 300 ° o 10/15 P o

Posible Utilizacion

Muy Recomendable

Reduccion de Velocidades en Brocas Tipo S (Segun Profundidad de Agujero)

Profundidad de Agujero

Reduccion de Velocidad

3x2

0%

4Xx0

0%

5x0

5%

6-8x2

10%

8-11x@

20%

11-14 x @

30%

14-17 x @

40%

17-20 x @

50%

Ve IZAR
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Informacion Técnica

Brocas
MATERIAL A MECANIZAR GRUPO DE APLICACION DE BROCAS CONDICIONES
Dureza Brinell HB N N H w S N Vo | Avance Eﬁg;gfgg% .
Denominacién (HSS) |(HSSCO) (HSS) | (HSS) |(HSSCO)(HSSCO, ) il
Desde Hasta | 1010 | 1016 | 1012 | 1014 | 1019 | 1020 |(m/min)\(s/abla)) G5Acere
; ; . . 700 240 D o 30/35 5 E/D
Hierro Fundido con Grafito Laminar 530 320 0 ) 2025 7 ED
; ; . ) 700 240 D o 30/35 5 E
Hierro Fundido con Grafito Esferoidal 530 320 0 ) 50755 7 E
Fundicion Maleable 100 270 (] ) 30/35 5 E
MATERIAL A MECANIZAR GRUPO DE APLICACION DE BROCAS CONDICIONES
Resist. a la Traccion N/mnd| N N H w S N Vo |Avance erger.
Denominacion (HSS) |(HSSCO) (HSS) | (HSS) |(HSSCO)(HSSCO, ) iy
Desde Hasta 1010 | 1016 | 1012 | 1014 | 1019 | 1020 |(m/min.)|(s/abla); OoAcere
\Aleaciones Forjables de Aluminio y
Fundidas. Contenido de Si hasta 10% 160 ° L4 o o 60/60 6 E
\Aleaciones Fundidas de Aluminio.
Contenido de Si superior a 10% 150 250 1 o 40/50 5 E
Cobre 200 400 (] (] 30/40 4 E
Laton con Viruta Corta hasta 650 200 550 (] 55/65 5 E
Bronce con Viruta Corta hasta 850 250 850 (] [e} 25/30 3 E/O
Bronce con Viruta Larga hasta 850 250 500 () ) 20/25 3 @]
\Aleaciones Forjables de Magnesio y
Fundidas 150 300 o) ° o) 75/80| 5 D
\Aleaciones de Titanio con Resistencia
media 700 [ 10/15 1 (0]
/;\//gac/ones de Titanio con Resistencia 600 1100 ° 5/10 1 0
(o] Posible Utilizacion
) Muy Recomendable

Reduccion de Avances y Velocidades en Brocas Tipo N (Segiin Profundidad de Agujero)

Profundidad de Agujero Reduccion de Velocidad Reduccion de Avances
3x0 10% 10%
4x0 20% 10%
5x0 30% 20%
6x0 35-40% 20%
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Informacion Técnica

Condiciones de Corte para Brocas

Tabla de Equivalencias segiuin Referencias IZAR

1010 HSS = 1017 HSS, 1030 HSS, 1040 HSS, 1050 HSS, 1660 HSS, 1110 HSS, 1130 HSS, 1140 HSS

1016 HSSCO = 1056 HSSCO, 9116 HSSCO
1019 HSSCO = 1080HSSCO, 9040 HSSCO

N° de Serie de Avance
Broca 1 | 2 | 3 ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7
o mm
f (mm/rev.)
2,00 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09
3,00 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
4,00 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16
5,00 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,15 0,19
6,00 0,06 0,07 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
8,00 0,07 0,09 0,11 0,14 0,18 0,22 0,27
10,00 0,08 0,10 0,13 0,17 0,21 0,26 0,33
12,00 0,10 0,12 0,15 0,20 0,25 0,32 0,39
16,00 0,12 0,15 0,19 0,24 0,30 0,38 0,47
20,00 0,14 0,17 0,22 0,28 0,36 0,45 0,56
25,00 0,16 0,21 0,26 0,34 0,43 0,54 0,66
30,00 0,20 0,25 0,32 0,41 0,51 0,64 0,79
40,00 0,24 0,30 0,38 0,49 0,62 0,77 0,95

Tabla de Revoluciones (r.p.m.) segun

Ia Velocidad de Corte S (m./min.)

S Velocidad de Corte (m./min.)
Broca 5‘8‘10‘12“15‘20‘25‘30 35‘40‘55‘60‘80
o mm
R.P.M.
2,00 800 [ 1300 | 1600 | 1900 T 2400 | 3200 | 4000 | 4800 | 5600 | 6400 | 8800 | 9600 | 12800
4,00 400 | 650 | 800 | 950 | 1200 | 1600 | 2000 | 2400 | 2800 | 3200 | 4400 | 4800 | 6400
6,00 260 | 400 | 550 | 650 | 800 | 1100 | 1300 | 1600 | 1900 | 2200 | 2900 | 3200 | 4400
8,00 200 | 320 | 400 | 480 | 600 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 2200 | 2400 | 3200
10,00 160 | 260 | 320 | 380 | 480 | 640 | 800 | 960 | 1220 | 1280 | 1760 | 1920 | 2560
20,00 80 130 160 190 | 240 | 320 | 400 | 480 | 560 | 640 | 880 | 960 | 1280
25,00 65 100 130 150 190 | 250 | 320 | 3880 | 440 | 500 | 700 | 760 | 1000
30,00 55 85 105 125 160 | 215 | 265 | 3820 | 375 | 430 | 585 | 640 860
40,00 40 65 80 95 120 160 | 200 | 240 | 280 | 320 | 440 | 480 640
Vf= Avance en milimetros por minuto (mm./min.) RPM. X @ X = .
Vf = RPM. x f (mm./rev.) Ve = " 000 MM / min.
R.P.M. = Revoluciones por minuto
f = Avance por Revoluciones en milimetros Ve x 1000
RPM. = ———— mm / min.
Para la Serie Larga y Extra Larga puede ser necesario en determinados B X

casos reducir el Avance de 2/3 a 1/2 de la Tabla.

Vc = Velocidad de Corte / Cutting Speed (mm / min.)
R.P.M. = Revoluciones por Minuto / Revolutions per Minute

= =3,1416

Ve IZAR
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Informacion Técnica
Fresas HSCO M-42

MATERIAL A MECANIZAR GRUPO DE APLICACION DE FRESAS CONDICIONES
Resist. a la Traccion N/mmd{ N w N NF NR |HR-HRF| v A Refriger.
Denominacién 4420 | 4430 | 4400 | 4480 | 4440 | 4644 | C. |/ Z’Ej) ExEmuision
Desde Hasta 2 Dient.|3 Dient.|4 Dient.|4 Dient.|4 Dient.| 4444 : K D=Aire

; . 370 660 D o [ [ ® [¢) 30/40 7 E

\Acero de facil mecanizacion 550 7000 ° ° ° ry ° 257351 2/3 E
. 600 o [ [ [ [) [¢) 30/35 2 E

\Acero de Construccion en general 500 900 ° ) ° ° ° ) 25730 3 E
\Acero de Cementacion sin alear 600 o o [} [ J ([ (o] 30/35 2 E
\Acero de Cementacion aleado 500 800 o [ ) [ ) [} () (e} 25/30 3 E
\Acero Inoxidable Martensitico 450 950 o} () () o (] ° 15/20 5 ]
\Acero Inoxidable Austenitico 450 950 fo] [ ] [ ] (] ) ) 15/20 5 0]
\Acero Nitrurado Recocido Blando 700 900 [ ] [e} [} [} ) [e} 20/25 3 E
\Acero Nitrurado Bonificado 800 1250 [o] (] [e} [e} ) 10/15 5 @]
\Acero para Temple y Revenido. Blandag
o Recocido Normal 500 750 ® ® ® ® () o |2580| 2 E
\Acero para Temple y Revenido. Sin
alear. Bonificado 700 1000 ° ° ° ° ® |1520| 4 E
Acero para Temple y Revenido. 700 1000 o o o o o 15/20 4
\Aleado. Bonificado 900 1950 o ° o ° ° 10/15 5
\Acero para Herramientas. Aleado.
Bonificado 900 1250 o ) (o] (o] () 10/15 5 0]
Acero para Herramientas. Sin Alear o Dureza Brinell (HB)
\Aleado. Recocido Blando 180 240 ° ° ° ° ° o 15/20 ‘ 4 ‘ £
\Acero para Herramientas. Altamente Dureza Brinell (HB)
Carburado y/o con Alto Contenido en
\Aleacion. Recocido Blando 220 300 ° ° o ° ° 10/15 5 o

(o] Posible Utilizacion

) Muy Recomendable

Tabla de Equivalencias segiuin Referencias IZAR

4420 = 4550 / 4454 / 4426 / 4464 / 4422 ( 2 Dientes Acabado N )

4430 = 4434 / 4432 / 4436 ( 3 Dientes Acabado W-N )

4400 = 4600 / 4656 / 4456 / 4606 / 4666 / 4406 / 4466 / 4516 / 4517 / 4724 ( Varios Dientes Acabado )

4480 = 4680 / 4684 / 4484 / 4692 / 4694 / 4576 / 4676 / 4686 / 4687 ( Desbaste Medio NF “Delfin”)

4440 = 46400 / 4650 / 4450 / 4690 / 4660 / 4490 / 4460 / 4570 / 4571 / 4580 / 4581 / 4726 ( Desbaste Grueso NR )
4644 = 4444 ( Desbaste Grueso Paso Fino y Extra Fino )

120 V= IZAR

- CUTTING TOOLS



Informacion Técnica
Fresas HSCO M-42

MATERIAL A MECANIZAR GRUPO DE APLICACION DE FRESAS CONDICIONES
Dureza Brinell HB N W-N N NF NR HRF v A Refriger.
Denominacién 4420 | 4430 | 4400 | 4480 | 4440 | 4644 | C. | (ij;’gae) ExEruision
Desde Hasta 2 Dient.|3 Dient.|4 Dient.|4 Dient.|4 Dient.| 4444 : K D=Aire
; ; . . 700 240 D [¢} [ [ o [¢) 20/30 2 E/D
Hierro Fundido con Grafito Laminar 530 350 ° ° ° ° ) 520 7 ED
; ; . . 700 240 D [e} [ [ [) [¢) 20/30 2 E/D
Hierro Fundido con Grafito Esferoidal 530 320 ° ° ° ° ) 5720 7 ED
Fundicion Maleable 100 270 o o] [ [ [ ] o] 15/20 2 E/D
MATERIAL A MECANIZAR GRUPO DE APLICACION DE FRESAS CONDICIONES
Resist. a la Traccion N/mm{ N w N NF NR WRF | HRF v A Refriger.
Denominacién 4420 | 4430 | 4400 | 4480 | 4440 | 4447 | 4644 | O | (Sj;”bﬁ:) EZErmuision
Desde Hasta 2 Dient.|3 Dient.|4 Dient.|4 Dient.|4 Dient.|3 Dient.|4 Dient.|"""""7 "/t D=Aire
\Aleaciones Forjables de Aluminio y
Fundidas. Contenido de Si hasta 10% 160 ©| e o 0o O e 160200 8 E
\Aleaciones Fundidas de Aluminio.
Contenido de Si superior a 10% 150 250 ° ° ® ® ® o 50/80 | 1 E
Cobre 200 400 [e] o 0 (o] o ® 60/100| 1/8 E
Laton con Viruta Corta hasta 650 200 550 [ ] fo] [ ] (] [e} [e} 50/90 2 E
Bronce con Viruta Corta hasta 850 250 850 (] [e) (] (] [e} [e} 50/90 2 E/O
Bronce con Viruta Larga hasta 850 250 500 o o] o [} (o} (o] 50/90 2 0]
\Aleaciones Forjables de Magnesio y
Fundidas 150 300 (o] [ ] [ ) [ ] (o] (o] 160/200, 2 D
Aleaciones de Titanio con Resistencia 700 ° ° ° ° ° o o 15/20 9
media
Q//gac/ones de Titanio con Resistencia 600 1100 ° ° ° ° o o ° 8/15 10
[} Posible Utilizacion
) Muy Recomendable
Recomendaciones:

En las Fresas de Serie Larga reduciremos a la mitad el Avance
Cuando se trabaja como Broca (perforando) reducir a 1/2 - 1/3 el Avance en relacion al Trabajo normal.
En las Fresas NF (Desbaste Terminado “Delfin”) reduciremos el Avance entre un 30% y un 40% con relacion a las Fresas NR (Desbaste

Grueso).
Para Fresas HSS reduciremos la Velocidad un 25%.

Para Fresas con Recubrimientos TICN o TIALN aumentaremos la Velocidad entre un 50% y un 75%.
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Informacion Técnica
Condiciones de Corte en el Fresado con Fresas de Mango

Avance por Diente y Vuelta / Feed per Tooth and Revolution (fz)*

Grupo de

Material 40 60 8o 10e 126 6o 20 25¢ 322 4o 50 60

Group
1 0,020 0,030 | 0,035 0,050 0,060 | 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
2 0,020 0,030 | 0,035 0,050 0,060 | 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
3 0,020 0,030 | 0,035 0,050 0,060 | 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
4 0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,200 | 0,100 | 0,100
5 0,012 0,025 | 0,030 0,045 0,045 | 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
6 0,025 0,060 | 0,080 0,080 0,100 | 0,150 0,150 0,150 0,150 0,150 0,150 0,150
7 0,014 0,021 0,029 0,038 0,047 | 0,070 0,090 0,090 0,090 0,090 0,090 0,090
8 0,025 0,042 | 0,062 0,067 0,080 | 0,110 0,130 0,130 0,130 0,130 0,130 0,130
9 0,025 0,042 | 0,062 0,067 0,080 | 0,110 0,130 0,130 0,130 0,130 0,130 0,130
10 0,014 0,021 0,029 0,038 0,047 | 0,070 0,090 0,090 0,090 0,090 0,090 0,090
11 0,014 0,021 0,029 0,038 0,047 | 0,070 0,090 0,090 0,090 0,090 0,090 0,090

*Para Fresas SERIE LARGA / Ve = Velocidad de Corte / Cutting Speed
For LONG SERIES End Mills fz =22 _ piameiro de ia Fresa / Diameter of the End Mil
«od+RPM. z =N?de dientes de la Fresa / Number of Teeth
Ves= o 1000 fz = Avance en mm. por diente y vuelta / Feed in mm. per Tooth and Rev.
K = Constante a multiplicar segun tipo de trabajo /
RPM. Vec.1000 Constant to multiply depending on the Work Conditions
=od ae = Altura de la pasada de Fresado / Axis Cut Depth
vf = Avance en mm. por minuto / Feed in mm. per minute

Vf =RPM. -z.fz. K ==31416

N
= ap = ap °.. ap
]| [}
x x "
S
) s
g8 = 8%
25 g 25
o= <) o=
T = T g
x
g
—_— S|
ae ae
ACABADO
b~ 05xd FINISHING

(2 Labios / Flutes) K = 0,6

o % (3 Labios / Flutes) K = 0,7
ﬂ:‘ ap S ap ¢
o n
1
! v g p ae=05xd
SE 3=
Qv oS
3= 23
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Informacion Técnica

Fresas PMX
MATERIAL A MECANIZAR GRUPO DE APLICACION DE FRESAS CONDICIONES
Resist. a la Traccion N/mm{ N N N-w N NR-F N Ve Ve |4 Refriger.
Denominacién 6420 | 6439 | 6430 | 6600 | 6644 | 6604 | PVX | +TIALN| jf“a’zj’iae) ExEmuision
Desde Hasta 2 Dient.|3 Dient.|3 Dient.|N Dient|N Dient|N Dient.|(m./min.)|(m./min.)|*"" D=Aire
. . - 370 660 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] () 36/48 | 55/85 7 E
\Acero de facil mecanizacion 550 7000 M ° [e) ® ® ® [30M42]45/75] 2/3 E
~ 600 D o [) [ [ ® 36/42 | 55/75 2 E
\Acero de Construccion en general 500 900 ° ° ) ° ° ° 30736 | 45765 3 E
\Acero de Cementacion sin alear 600 (] (] (] (] (] ) 36/42 | 55/75 2 E
\Acero de Cementacion aleado 500 800 ) [ (o] [} [ J ® 30/36 | 45/65 3 E
\Acero Inoxidable Martensitico 450 950 e} ° () o o ® 18/24 | 30/45 5 o}
\Acero Inoxidable Austenitico 450 950 o] [ ] [ ] [e} [ ) [e} 18/24 | 30/45 5 )]
\Acero Nitrurado Recocido Blando 700 900 ) ) o] ) ) () 24/30 | 35/55 3 E
\Acero Nitrurado Bonificado 800 1250 o) ) ) ) [ ) 12/18 | 20/35 5 ]
\Acero para Temple y Revenido. Blandg
o Recocido Normal 500 750 [ ] [ ] [ ] [ J [ ] (o] 30/36 | 45/65 2 E
\Acero para Temple y Revenido. Sin
alear Bonificado 700 1000 ) () o [ [ ] ® 18/24 | 30/45 4 E
Acero para Temple y Revenido. 700 1000 ° 18/24 | 3045 4
\Aleado. Bonificado 900 1950 12/18 | 20/35 5
\Acero para Herramientas. Aleado.
Bonificado 900 1250 (o] ° o [ ® 12/18 | 20/35 5 o
Acero para Herramientas. Sin Alear o Dureza Brinell (HB)
\Aleado. Recocido Blando 180 240 PY Y fo) ° () ® 18/24 ‘ 30/45 ‘ 4 E
\Acero para Herramientas. Altamente Dureza Brinell (HB)
Carburado y/o con Alto Contenido en
pleacion. Recocido Blando 220 300 o ° ° ° ® |1218|2085| 5 o

Posible Utilizacion

Muy Recomendable

IMPORTANTE: Condiciones recomendadas de Trabajo para una mayor Vida de la Herramienta

En la Fresa de 55° de Hélice para Super-Acabado (Ref. 6604) hacer una Profundidad de Pasada menor o igual de 0,05 x el @ de la

Fresa.

Ejemplo: Fresa Ref. 6604 de 16 mm. de diametro - Profundidad de Pasada de 0,80.

En las Fresas de Serie Larga reduciremos el Avance a la mitad.

Cuando se trabaja como Broca (perforando) reducir a 1/2 - 1/3 el Avance con relacion al Trabajo normal.
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Informacion Técnica

Fresas PMX
MATERIAL A MECANIZAR GRUPO DE APLICACION DE FRESAS CONDICIONES
Dureza Brinell HB N N N-w N | NRF| N Ve Ve |4 Refriger.
Denominacién 6420 | 6439 | 6430 | 6600 | 6644 | 6604 | PVX | +TIALN| jfa’gae) EZEmuision
Desde Hasta 2 Dient.|3 Dient.|3 Dient.|N Dient|N Dient|N Dient.(m./min.)|(m./min.)|"”" D=Aire
; ; . . 700 240 D D [ o D 24/36 | 35/65 2 E/D
Hierro Fundido con Grafito Laminar 530 350 o ° ° ° ° T804 25/45 7 ED
; ; . . 700 240 D o [ ® D 24/36 | 35/65 2 E/D
Hierro Fundido con Grafito Esferoidal 530 350 0 ° ° ° ° T8/24 | 25/45 7 ED
Fundicion Maleable 100 270 ) ) [ [ ] ® 18/24 | 25/45 2 E/D
MATERIAL A MECANIZAR GRUPO DE APLICACION DE FRESAS CONDICIONES
Resist. a la Traccion N\'mm?| N N N-w N NR-F N Ve Ve |4 Refriger.
Denominacién 6420 | 6439 | 6430 | 6600 | 6644 | 6604 | PVX | +TIALN| anC/:) EZEmuision
Desde Hasta 2 Dient.|3 Dient.|3 Dient.|N Dient|N Dient|N Dient.|(m./min.)|(m./min.)|*"" D=Aire
\Aleaciones Forjables de Aluminio y
Fundiidas. Contenido de Si hasta 10% 160 ©| o | e O O |192/240290/429 & E
\Aleaciones Fundidas de Aluminio.
Contenido de Si superior a 10% 150 250 ° ® o ® ® | 60/96 |90/170| 1 E
Cobre 200 400 [e] o [ o O |72/120(110/210, 1/8 E
Laton con Viruta Corta hasta 650 200 550 [ ] (] [e} (] ® |60/108{90/190| 2 E
Bronce con Viruta Corta hasta 850 250 850 (] (] [e} (] ® |60/108{90/190| 2 E/O
Bronce con Viruta Larga hasta 850 250 500 (] () [e} () ® |60/108(90/190| 2 @]
\Aleaciones Forjables de Magnesio y
Fundidas 150 300 o} o] [ o] O |192/240290/420 2 D
;q\/gggones de Titanio con Resistencia 700 ° ° ° ° ° ° 18/24 | 30/45 9 0
Q//gac/ones de Titanio con Resistencia 600 1100 o ° ° o ° o 10/18 | 15/35 10 0

Posible Utilizacion

Muy Recomendable
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Informacion Técnica
Condiciones de Corte en el Fresado con Fresas PMX

Avance por Diente y Vuelta / Feed per Tooth and Rev. (fz)*

Grupo de

g;ﬁ’ﬂal 4 6o 8¢ 1W0e 122¢ 6o 202 25¢ 32¢ 40e 508 63g
1 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
2 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,05 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
3 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,05 | 0,069 | 0,115 [ 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
4 0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
5 0,012 | 0,025 | 0,030 | 0,0 | 0,05 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075
6 0,025 | 0,060 | 0,080 | 0,092 | 0,115 | 0,173 | 0,173 | 0,173 | 0,173 | 0,173 | 0,173 | 0,173
7 0,014 | 0,021 | 0,029 | 0,044 | 0,054 | 0,08 [ 0,104 | 0,204 | 0,104 | 0,204 | 0,104 | 0,104
8 0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,15 | 0,150 | 0,150 | 0,150 | 0,150 | 0,150
9 0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150 | 0,150 | 0,150 | 0,150
10 0,014 | 0,021 | 0,029 | 0,044 | 0,054 | 0,081 | 0,104 | 0,204 | 0,104 | 0,104 | 0,104 | 0,104
11 0,014 | 0,021 | 0,029 | 0,044 | 0,05 | 0,081 | 0,104 | 0,104 | 0,104 | 0,104 | 0,104 | 0,104

*Para Fresas SERIE LARGA /
For LONG SERIES End Mills fz = 2/

=+d+RPM.

| R ———

Vc.1000
[ 1.1 7 R ————

=od

Ve = Velocidad de Corte / Cutting Speed
d = Diagmetro de la Fresa / Diameter of the End Mill
z = Nede dientes de la Fresa / Number of Teeth

fz = Avance en mm. por diente y vuelta / Feed in mm. per Tooth and Rev.

K = Constante a multiplicar segun tipo de trabajo /

Constant to multiply depending on the Work Conditions
ae = Altura de la pasada de Fresado / Axis Cut Depth

vf = Avance en mm. por minuto / Feed in mm. per minute

VfF =RPM..z.-fz- K
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Informacion Técnica

Condiciones de Corte para Fresas de Metal Duro Integral

MATERIAL A MECANIZAR AVANCE POR DIENTE (mm./dient.) CONDICIONES
Refriger.
Denominacién Velocidad Corte (m./min.) fmf 8,;1;72 7‘:77'”50 ExEnulsion
A=Aire
\Acero hasta 70 kg./mn7 50/120 0,005-0,025 | 0,025-0,075 | 0,075-0,170 E/O
\Acero Medio hasta 100 kg./mn? 40/90 0,010-0,025 | 0,025-0,050 | 0,050-0,125 E/O
\Acero Templado hasta 160 kg./mnv 20/50 0,005-0,015 | 0,015-0,025 | 0,025-0,075 E/O
\Acero de Herramientas 25/80 0,005-0,025 | 0,025-0,050 | 0,050-0,150 E/O
\Acero Inoxidable 40/80 0,005-0,025 | 0,025-0,050 | 0,050-0,150 E/O
\Acero Refractario 20/60 0,005-0,025 0,025 0,025-0,050 E/O
Fundicion Blanda < 200 HB 60/150 0,015-0,050 | 0,050-0,075 | 0,075-0,200 E/A
Fundicion Dura 200 - 300 HB 25/80 0,008-0,020 | 0,020-0,050 | 0,050-0,700 E/A
Titanio No Aleado 30/50 0,010-0,025 | 0,025-0,050 | 0,050-0,080 E/O
Titanio Aleado < 110 N/mn¥ 15/30 0,005-0,025 | 0,025-0,035 | 0,035-0,060 E/O
\Aluminio y sus Aleaciones 100/300 0,005-0,050 | 0,050-0,100 | 0,100-0,200 E/O
Laton, Bronce 60/100 0,015-0,050 | 0,050-0,075 | 0,075-0,125 E/O/A
Cobre y sus Aleaciones 100/250 0,015-0,050 0,050 0,050-0,150 E/O/A
Termoplasticos 100/200 0,010-0,030 | 0,030-0,050 | 0,050-0,150 A
Duroplasticos 50/125 0,010-0,025 | 0,025-0,050 | 0,050-0,100 A

ap

1,56 1x0Fresa/
End Mill

Velocidades de Corte /
Cutting Speed:

Valores maximos y medios

para contorneado /

Max. & Medium Figures for
Contour Milling

0,1 x 0 Fresa/
End Mill

Para las Fresas de Serie Larga se recomienda dividir el Avance entre 2
For Long Series End Mills 50% Feed Reducing is adviced

Para Fresas de hélice de 55 Yde Super-Acabado se recomienda cajear con pasadas finas —=
For 55YHelix Finishing End Mllls Recessing fine passings are adviced

Ejemplo: Fresa o0 8 mm:

Material a Trabajar: Acero a 90 kg/mnv
Altura Fresado 12 mm.

Profundidad de Pasada: 0,8 mm.

ap}] ae ap
1,561x0 Fres.a/ 0,5 x o:r:s’%’
Valores minimos o medios End Min e M
para desbaste o cajeras 0.25x
Min. & Medium Figures for o Fresa/
Roughing End Mill
P

2!

1,56 1x0Fresa/
End Mill

0,05 x o Fresa (maximo 0,1 x o Fresa)/
End Mills (max. 0,1 x o End Mill)

Condiciones de Corte:

Comenzar por V.c. = 65 m/min. con un Avance de 0,025 por
Diente y Vuelta. Si el corte es facil (Material de suma
Maquinabilidad) subir hasta Condiciones Superiores: V.c. = 90
m/min. y aumentar el Avance un 50%...
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Informacion Técnica
Condiciones de Corte para Escariadores HSSE

MATERIAL A MECANIZAR

DIAMETRO NOMINAL DEL ESCARIADOR

<5mm 5-10 mm 10-18 mm 18-30 mm > 30 mm
\Acero hasta 50 kg./mn7 < 0,20 0,20 0,20-0,30 0,30-0,40 0,40-0,50
\Acero 50-70 kg./mn¥ <020 0,20 0,20-0,30 0,30 0,40
\Acero 70-90 kg./mn¥ <020 0,20 0,20 0,30 0,40
\Acero 90-110 kg./mn? <020 0,20 0,20 0,30 0,30-0,40
Acero > 110 kg./mn7
"Acero Inoxidabje < 0,20 0,20 0,20 0,30 0,30
Fundicion Blanda < 200 HB < 0,20 0,20 0,20-0,30 0,30-0,40 0,40-0,60
Fundicion Dura 200-350 HB <020 0,20 0,20-0,30 0,20-0,40 0,30-0,50
Laton, Bronce <020 0,20 0,20-0,30 0,30 0,40
Cobre <020 0,20-0,30 0,30 0,30-0,40 0,40-0,50
\Aluminio y Aleaciones Ligeras < 0,20 0,30 0,30-0,40 0,30-0,50 0,40-0,60
Termoplasticos <020 0,20 0,20 0,30 0,40
Duroplasticos <020 0,30 0,30 0,40 0,50
Valores medios Generales recomendados por
Normas DIN 0,20 0,25 0,30 0,40-0,50
MATERIAL A MECANIZAR AVANCE S (mm./U.) CONDICIONES
. Refriger.
. o Velocidad o4 06 o 10 016 220 225 240 263 E=Emulsion
Denominacion Corte (m./min.)| mm mm mm mm mm mm mm mm OEA/C\??”@
=Aire
IAceros de Aleaciones Pobres
< 500 N/mn? 10-12 0,08 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35 0,40 0,50 E
500-700 N/mn? 8-12 0,08 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35 0,40 0,50 E
700-900 N/mn7 6-8 0,08 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35 0,40 0,50 E/O
> 900 N/mn? 4-6 0,08 0,10 0,12 0,20 0,22 0,25 0,35 0,45 @)
\Aceros de Aleaciones Ricas
< 900 N/mmny 4-6 0,08 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,30 0,40 O
900-1250 N/mn7v 34 0,08 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,30 0,40 @)
> 1250 N/mn7’ 1-3 0,08 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,30 0,40 @)
IAleaciones de Aceros Cr Ni resistentes al
Calor y a la Corrosion 25 008 | 010 | 012 | 016 | 020 | 024 | 030 | 040 o)
Fundicion Gris Acero
< 200 HB 8-10 0,08 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,30 0,50 D / Petroleo
> 200 HB 4-6 0,08 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,30 0,50 D / Petroleo
Fundicion Maleable Acero < 450 N/mn? 8-10 012 016 0.20 0.25 0.30 0.40 0.50 0.60 1)
Cobre Industrial 12-20 0,12 0,16 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 E/O
Cobre Electrolitico 5-10 0,08 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,30 0,50 @)
Laton
< Ms 58 (Duro / Hard) 14-20 0,12 0,16 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 E/D
> Ms 63 (Tenaz / Tenacious) 8-14 0,12 0,16 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 E/O
Bronce, Alpaca 58 008 | 010 | 012 | 016 | 020 | 024 | 030 | 050 o
[Aluminio Laminado 14-20 0,12 0,76 0,20 025 0,30 0,40 0,50 0,60 E
\Aluminio Fundido 10-15 0,12 0,16 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 E
[Aleaciones Aluminio
< 10% Si 10-14 0,12 0,16 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 E
> 10% Si 8-10 0,12 0,16 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 E/O
Aleaciones de Magnesio 14-20 020 | 030 | 040 | 060 | 080 | 100 | 1,20 | 1,40 D
Wleaciones de Titanio 26 006 | 010 | 014 | 018 | 022 | 030 | 035 | 045 O (Pesado)
plasticos Termoestables 4.8 015 | 020 | 025 | 032 | 040 | 050 | 065 | 080 D
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Informacion Técnica
Condiciones de Corte para Escariadores

Escariadores de Metal Duro Integral

MATERIAL A MECANIZAR DIAMETRO DEL ESCARIADOR (mm) CONDICIONES
. Refriger.
. o Velocidad Corte o4 26 o 10 o 16 2 20 E=Emulsion
Denominacion (m./min.) mm mm mm mm mm O;f\zﬁge
Acero
< 80 kg./mm? 12-18 0,05-0,07 | 0,07-0,12| 0,12-0,18 | 0,15-0,20 | 0,15-0,25 E/O
80-100 kg./mm? 10-15 0,04-0,07 | 0,06-0,10 | 0,10-0,15 | 0,12-0,18 | 0,15-0,25 E/O
100-140 kg./mn? 6-12 0,03-0,05 | 0,05-0,08 | 0,08-0,12 | 0,10-0,15 | 0,10-0,18 E/O
Acero Inoxidable 7/12 0,03-0,05 | 0,05-0,08 | 0,08-0,12 | 0,10-0,15 | 0,10-0,18 O/E
Titanio No Aleado 1215 0,03-0,05 | 0,05-0,08 | 0,08-0,12 | 0,10-0,15 | 0,10-0,18 o)
TIN < 100 kg./mm? 6-12 0,02-0,04 | 0,04-0,08 | 0,05-0,10 | 0,08-0,12 | 0,08-0,15 o
Fundicion Gris
< 200 HB 20-30 0,05-0,08 | 0,08-0,12 | 0,12-0,18 | 0,15-0,20 | 0,18-0,25 AJE
200-320 HB 15-25 0,03-0,05 | 0,06-0,10 | 0,10-0,15 | 0,15-0,20 | 0,15-0,20 AJE
Cobre, Laton, Bronce 20-40 0,05-0,07 | 0,07-0,12| 0,12-0,18 | 0,15-0,22 | 0,18-0,30 E
Aluminio y sus Aleaciones 2550 0,06-0,08 | 0,08-0,15 | 0,15-0,20 | 0,18-0,25 | 0,20-0,30 E
IMPORTANTE

- Los valores que se facilitan en este Catalogo son orientativos.
- Para consequir mejores Calidades de Acabado Superficial debe tenderse a reducir los Avances. También pueden conseguirse las
mejores Calidades de Acabado Superficial utilizando una adecuada y abundante Refrigeracion.
- Como Regla General, en los casos en que pueda ser necesario obtener Agujeros con Tendencia a los Limites Superior o Inferior, reco-
mendamos tener en cuenta lo siguiente:

Velocidades Superiores + Avances Inferiores = Agujeros de Dimensiones Maximas.

Velocidades Inferiores + Avances Superiores = Agujeros de Dimensiones Minimas.

Condiciones de Trabajo para el Perforado con Brocas-Escariadores

Pueden utilizarse las Condiciones de trabajo sefialadas en nuestro Catalogo de Brocas para el Empleo de Brocas Helicoidales.
En general, deben utilizarse Valores de Velocidad proximos a los Valores Inferiores de dichas Tablas, mientras que en Avances deben
ser utilizados los Valores Maximos e incluso superiores, tendiendo a lo que sefialamos para el Escariado.
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ART. 1000

1000002
1000002,1
1000002,3
1000002,5
1000002,7
1000002,75
1000003
1000003,1
1000003,2
1000003,25
1000003,3
1000003,5
1000003,6
1000003,7
1000003,75
1000003,9
1000004
1000004,1
1000004,2
1000004,25
1000004,3
1000004,4
1000004,5
1000004,7
1000004,75
1000004,8
1000005
1000005,1
1000005,2
1000005,25
1000005,3
1000005,5
1000005,6
1000005,75
1000005,8
1000005,9
1000006
1000006,2
1000006,5
1000006,8
1000007
1000007,2
1000007,5
1000008
1000008,2
1000008,5
1000008,8
1000009
1000009,5
1000009,8

5,90
6,30
6,30
5,40
6,30
6,60
5,30
6,40
6,40
6,40
6,40
6,40
7,40
7,40
7,60
8,10
6,80
7,60
7,60
7,60
8,10
8,10
7,80
9,00
8,50
9,00
8,10
9,70
9,70
9,60
9,70
10,30
12,30
11,60
12,30
12,30
11,00
13,60
13,20
15,30
14,40
20,20
15,30
17,90
24,20
18,70
29,80
23,80
24,70
37,30

1000010 27,10
1000010,5 38,30
1000011 42,40
1000011,5 50,60
1000012 54,10
1000013 67,50
ART. 1000TC

1000TC002 8,70
1000TC002,1 8,90
1000TC002,3 8,90
1000TC002,5 7,90
1000TC002,7 8,80
1000TC002,75 9,20
1000TC003 7,80
1000TC003,1 9,70
1000TC003,2 9,70
1000TC003,25 9,70
1000TC003,3 9,70
1000TC003,5 9,60
1000TC003,6 10,70
1000TC003,7 10,70
1000TC003,75 10,80
1000TC003,9 11,30
1000TC004 10,10
1000TC004,1 10,80
1000TC004,2 10,80
1000TC004,25 10,80
1000TC004,3 11,60
1000TC004,4 11,40
1000TC004,5 11,00
1000TC004,7 12,20
1000TC004,75 11,70
1000TC004,8 12,20
1000TC005 11,40
1000TC005,1 12,90
1000TC005,2 13,00
1000TC005,25 12,90
1000TCO005,3 13,00
1000TCO005,5 13,60
1000TC005,6 15,60
1000TCO005,75 14,90
1000TC005,8 15,60
1000TC005,9 15,60
1000TCO06 14,30
1000TC006,2 22,40
1000TC006,5 22,00
1000TC006,8 24,10
1000TCO07 23,50
1000TC007,2 29,40
1000TC007,5 24,50

1000TC008 27,00
1000TC008,2 34,80
1000TC008,5 29,30
1000TC008,8 40,50
1000TCO09 34,50
1000TC009,5 35,30
1000TC009,8 48,00
1000TC010 37,70
1000TC010,5 59,90
1000TCO11 63,90
1000TCO011,5 71,30
1000TC012 74,90
1000TCO13 93,80
ART. 1010

1010000,3 3,50
1010000,35 3,60
1010000,4 3,50
1010000,45 3,50
1010000,5 2,50
1010000,55 3,10
1010000,6 3,10
1010000,65 3,10
1010000,7 3,10
1010000,75 2,30
1010000,8 2,30
1010000,85 2,30
1010000,9 2,30
1010000,95 2,30
1010001 1,80
1010001,05 2,00
1010001,1 2,00
1010001,15 2,00
1010001,2 2,00
1010001,25 1,60
1010001,3 1,80
1010001,35 1,80
1010001,4 1,80
1010001,45 1,80
1010001,5 1,40
1010001,55 1,70
1010001,6 1,70
1010001,65 1,70
1010001,7 1,70
1010001,75 1,50
1010001,8 1,50
1010001,85 1,50
1010001,9 1,50
1010001,95 1,50
1010002 1,30
1010002,05 1,40



1010002,1
1010002,15
1010002,2
1010002,25
1010002,3
1010002,35
10100024
1010002,45
1010002,5
1010002,55
1010002,6
1010002,65
1010002,7
1010002,75
1010002,8
1010002,85
1010002,9
1010002,95
1010003
1010003,05
1010003,1
1010003,15
1010003,2
1010003,25
1010003,3
1010003,35
10100034
1010003,45
1010003,5
1010003,55
1010003,6
1010003,65
1010003,7
1010003,75
1010003,8
1010003,85
1010003,9
1010003,95
1010004
1010004,05
1010004,1
1010004,15
1010004,2
1010004,25
1010004,3
1010004,35
1010004,4
1010004,45
1010004,5
1010004,55
1010004,6
1010004,65

1,40
1,40
1,40
1,30
1,60
1,60
1,60
1,60
1,30
1,60
1,60
1,60
1,60
1,40
1,60
1,60
1,60
1,60
1,20
1,60
1,40
1,60
1,40
1,40
1,40
1,80
1,80
1,80
1,40
1,80
1,80
1,80
1,80
1,60
1,90
1,90
1,90
1,90
1,50
1,90
1,70
1,90
1,70
1,70
2,20
2,20
2,20
2,20
1,80
2,30
2,30
2,30

1010004,7
1010004,75
1010004,8
1010004,85
1010004,9
1010004,95
1010005
1010005,05
1010005,1
1010005,15
1010005,2
1010005,25
1010005,3
1010005,35
1010005,4
1010005,45
1010005,5
1010005,55
1010005,6
1010005,65
1010005,7
1010005,75
1010005,8
1010005,85
1010005,9
1010005,95
1010006
1010006,05
1010006,1
1010006,15
1010006,2
1010006,25
1010006,3
1010006,35
1010006,4
1010006,45
1010006,5
1010006,55
1010006,6
1010006,65
1010006,7
1010006,75
1010006,8
1010006,85
1010006,9
1010006,95
1010007
1010007,05
1010007,1
1010007,15
1010007,2
1010007,25

2,30
2,00
2,50
2,50
2,50
2,50
1,90
2,60
2,60
2,60
2,60
2,40
3,10
3,10
3,10
3,10
2,50
3,30
3,30
3,30
3,30
3,20
3,10
3,10
3,10
3,10
2,60
3,60
3,60
3,60
3,60
3,40
3,80
3,80
3,90
3,80
3,00
4,70
4,70
4,70
4,70
3,60
3,60
5,20
5,20
5,20
3,60
5,50
5,50
5,50
5,50
4,50

1010007,3
1010007,35
1010007,4
1010007,45
1010007,5
1010007,55
1010007,6
1010007,65
1010007,7
1010007,75
1010007,8
1010007,85
1010007,9
1010007,95
1010008
1010008,05
1010008,1
1010008,15
1010008,2
1010008,25
1010008,3
1010008,35
1010008,4
1010008,45
1010008,5
1010008,55
1010008,6
1010008,65
1010008,7
1010008,75
1010008,8
1010008,85
1010008,9
1010008,95
1010009
1010009,05
1010009,1
1010009,15
1010009,2
1010009,25
1010009,3
1010009,35
1010009,4
1010009,45
1010009,5
1010009,55
1010009,6
1010009,65
1010009,7
1010009,75
1010009,8
1010009,85

-

5,50
5,50
5,50
5,60
3,80
6,50
6,50
6,50
6,50
5,10
6,60
6,60
6,60
6,60
4,30
6,70
6,70
6,70
6,70
5,10
7,00
7,00
7,00
7,00
4,70
8,80
8,80
8,80
8,80
6,80
8,80
8,80
8,80
8,80
5,70
8,90
8,90
8,90
8,90
6,80
8,30
10,86
8,30
8,30
6,20
10,60
10,60
10,60
10,60
7,70
10,40
10,40



M

1010009,9 10,40 10100142 28,30 1010T001,7 3,50
1010009,95 10,40 1010014,25 23,20 1010T001,75 3,40
1010010 6,60 1010014,3 28,80 1010T001,8 3,40
1010010,1 8,90 1010014,4 28,80 1010T001,9 3,40
1010010,2 8,30 10100145 21,30 10107002 3,20
1010010,25 9,20 10100146 29,30 1010T002,05 3,47
1010010,3 10,30 10100147 29,30 1010T002,1 3,00
10100104 10,30 1010014,75 23,20 1010T002,2 3,00
1010010,5 8,30 1010014,8 28,30 1010T002,25 2,90
1010010,6 11,40 1010014,9 28,30 1010T002,3 3,20
10100107 11,40 1010015 21,50 1010T002,35 3,70
1010010,75 10,70 10100152 37,10 1010T002,4 3,20
1010010,8 12,60 1010015,25 31,60 1010T002,5 3,00
1010010,9 12,60 1010015,5 25,20 1010T002,55 3,70
1010011 9,60 10100156 43,40 1010T002,6 3,20
1010011,1 12,90 1010015,7 43,40 1010T002,7 3,20
1010011,2 12,90 1010015,75 32,00 1010T002,75 3,20
1010011,25 10,90 10100158 40,50 1010T002,8 3,20
1010011,3 12,60 1010015,9 40,50 1010T002,9 3,20
10100114 12,60 1010016 26,20 10107003 2,90
1010011, 10,30 1010016,2 55,40 1010T003,05 4,27
1010011,6 12,60 1010016,25 47,10 1010T003,1 3,60
10100117 12,60 1010016,5 30,50 1010T003,15 3,70
1010011,75 10,90 1010016,75 49,20 1010T003,2 3,60
1010011,8 13,80 10100168 74,40 1010T003,25 3,60
1010011,9 13,80 1010017 30,50 1010T003,3 3,60
1010012 11,50 1010017,25 51,10 1010T003,35 4,39
1010012,1 16,10 1010017, 35,00 1010T003,4 3,90
1010012,2 16,10 1010017,75 56,60 1010T003,5 3,60
1010012,25 14,20 1010018 37,00 1010T003,6 3,90
1010012,3 15,20 1010018,25 55,50 1010T003,65 4,50
10100124 15,20 10100185 41,10 1010T003,7 3,90
1010012, 12,60 1010018,75 57,10 1010T003,75 3,80
1010012,6 15,70 1010019 41,10 1010T003,8 4,00
1010012,7 15,70 1010019,25 74,70 1010T003,9 4,00
1010012,75 14,00 1010019,5 4410 1010T003,95 4,62
1010012,8 17,50 1010019,75 72,50 10107004 3,70
1010012,9 17,50 1010020 50,20 1010T004,05 4,62
1010013 13,00 1010T004,1 3,90
1010013,1 17,90 ART. 10107 1010T004,15 4,62
1010013,2 17,90 1010T004,2 3,90
1010013,25 20,40 10107001 3,70 1010T004,25 3,90
1010013,3 27,70 1010T001,1 3,70 1010T004,3 4,30
10100134 27,70 1010T001,15 3,93 1010T004,35 496
1010013,5 18,40 1010T001,2 3,70 1010T004,4 4,30
1010013,6 27,70 1010T001,25 3,50 1010T004,5 3,90
1010013,7 27,70 1010T001,3 3,60 1010T004,6 4,30
1010013,75 20,70 101070014 3,60 1010T004,7 4,30
1010013,8 26,50 1010T001,45 0,00 1010T004,75 4,20
1010013,9 26,50 1010T001,5 3,20 1010T004,8 4,60
1010014 19,70 1010T001,6 3,50 1010T004,9 4,50
1010014,1 28,30 1010T001,65 3,70 1010T004,95 5,16



10107005
1010T005,1
1010T005,2
1010T005,25
1010T005,3
1010T005,4
1010T005,5
1010T005,55
1010T005,6
1010T005,7
1010T005,75
1010T005,8
1010T005,9
1010T006
1010T006,05
1010T006,1
1010T006,2
1010T006,25
1010T006,3
1010T006,35
1010T006,4
1010T006,5
1010T006,6
1010T006,7
1010T006,75
1010T006,8
1010T006,85
1010T006,9
1010T007
1010T007,1
1010T007,2
1010T007,25
1010T007,3
1010T007,4
1010T007,45
1010T007,5
1010T007,6
1010T007,7
1010T007,75
1010T007,8
1010T007,9
1010T008
1010T008,1
1010T008,2
1010T008,25
1010T008,3
1010T008,4
1010T008,5
1010T008,6
1010T008,7
1010T008,75
1010T008,8

4,00
4,50
4,50
4,50
5,10
5,10
4,60
5,40
5,40
5,40
5,30
5,10
5,10
4,70
10,86
9,20
9,20
9,20
9,30
0,00
9,50
8,80
10,30
10,30
9,40
9,40
0,00
10,70
9,40
11,00
11,00
10,30
11,00
11,00
12,82
9,60
12,10
12,10
10,90
12,10
12,10
10,10
13,30
13,30
11,90
13,50
13,50
11,40
15,20
15,20
13,50
15,30

1010T008,9
1010T009
1010T009,1
1010T009,2
1010T009,25
1010T009,3
1010T009,4
1010T009,5
1010T009,6
1010T009,7
1010T009,75
1010T009,8
1010T009,9
1010T009,95
1010T010
1010T010,1
1010T010,25
1010T010,3
1010T010,4
1010T010,5
1010T010,6
1010T010,7
1010T010,75
1010T010,8
1010T010,9
10107011
1010T011,1
1010T011,2
1010T011,25
1010T011,3
1010T011,4
1010T011,5
1010T011,6
1010T011,7
1010T011,75
1010T011,8
1010T011,9
10107012
1010T012,1
1010T012,2
1010T012,25
1010T012,3
1010T012,4
1010T012,5
1010T012,6
1010T012,7
1010T012,75
1010T012,8
1010T012,9
10107013
1010T013,1
1010T013,2

15,30
12,30
15,30
15,30
13,60
14,80
14,80
12,90
16,90
16,90
14,40
16,80
16,80
19,05
13,30
23,20
23,50
24,00
28,18
22,00
24,40
28,64
24,30
25,60
29,91
23,30
30,14
30,14
24,50
2991
2991
23,90
29,91
29,91
24,50
27,40
31,19
25,10
32,40
37,88
31,30
36,84
36,84
29,70
37,42
37,42
31,10
39,38
39,38
30,10
41,46
41,46

\ Y N
1010T013,25 38,60
1010T013,5 36,70
1010T013,75 43,66
1010T013,8 57,40
1010T014 38,00
1010T014,25 41,20
1010T014,3 53,24
1010T014,5 39,40
1010T014,6 53,82
1010T014,75 41,20
1010T015 39,70
1010T015,2 62,25
1010T015,25 49,30
1010T015,5 43,20
1010T015,75 55,44
1010T016 4410
1010T016,2 85,12
1010T016,25 74,15
1010T016,5 47,10
1010T016,75 65,80
1010T016,8 91,00
10107017 55,90
1010T017,25 78,42
1010T017,5 60,63
1010T017,75 82,58
1010T018 62,60
1010T018,25 87,09
1010T018,5 70,92
1010T018,75 87,20
10107019 70,92
1010T019,25 106,03
1010T019,5 72,07
1010T019,75 101,64
10107020 79,11
ART. 1012
1012001 5,20
1012001,25 5,80
1012001,5 5,10
1012001,75 4,62
1012002 4,60
1012002,25 4,90
1012002,5 4,20
1012002,75 5,70
1012003 4,70
1012003,25 5,70
1012003,5 5,00
1012003,75 7,40
1012004 5,50
1012004,25 8,10
1012004,5 6,70



M
1012004,75 10,60 10130034 2,00 1013010,3 11,60
1012005 7,20 1013003,5 1,50 10130105 9,20
1012005,25 10,90 1013003,6 2,10 1013010,7 12,70
10120055 8,80 1013003,7 2,10 1013011 10,80
1012005,75 13,30 1013003,75 1,80 1013011, 11,60
1012006 9,50 10130038 2,20 1013011,7 14,20
1012006,25 13,30 1013003,9 2,20 1013012 12,90
1012006, 10,60 1013004 1,70 1013012,3 17,00
1012006,75 16,00 1013004,1 1,90 1013012,5 14,10
1012007 11,10 1013004,2 1,90 10130127 17,70
1012007,25 21,20 1013004,25 1,90 1013013 14,60
10120075 13,10 10130043 2,50 1013014 22,20
1012007,75 28,00 10130044 2,50 1013015 24,10
1012008 13,90 10130045 2,00
1012008,25 26,10 1013004,7 2,60 ART. 1014
10120085 16,20 1013004,75 2,30
1012008,75 18,13 1013004,8 2,80 1014001 3,23
1012009 17,00 10130049 2,70 1014001,25 3,23
1012009,25 19,75 1013005 2,10 10140015 2,54
10120094 19,75 1013005,1 2,80 1014002,25 2,54
1012009,5 19,90 10130052 2,80 1014002,75 2,54
1012009,6 21,02 1013005,25 2,70 1014003,2 2,54
1012009,7 21,02 1013005,3 3,50 1014003,75 3,58
1012009,75 44,50 10130055 2,80 1014004,1 3,81
1012009,8 21,48 1013005,75 3,60 10140043 3,93
10120099 21,48 1013005,9 3,50 10140044 3,93
1012010 20,70 1013006 2,80 10140046 3,93
1012010,5 24,90 1013006,1 4,10 1014004,7 3,93
1012010,75 31,65 1013006,2 4,10 1014004,75 416
1012011 27,70 1013006,25 3,80 1014004,8 416
1012011,25 33,03 1013006,5 3,30 10140049 416
1012011,5 33,50 10130067 5,30 10140052 4,62
1012011,75 36,73 1013006,75 4,00 1014005,25 4,62
1012012 36,10 1013006,8 4,00 10140053 4,62
1012012,5 41,00 1013007 4,00 1014005,4 5,54
1012013 43,90 1013007,4 6,20 10140055 5,65
10130075 4,20 1014005,6 5,65
ART. 1013 1013007,75 5,60 1014005,7 5,65
1013007,8 7,40 1014005,75 5,65
1013001 2,10 10130079 7,40 10140058 5,65
1013001,1 2,20 1013008 4,80 1014005,9 5,65
1013001,5 1,50 10130082 7,50 1014006,1 9,12
1013002 1,40 1013008,3 7,90 1014006,2 9,12
1013002, 1,50 1013008,5 5,20 1014006,25 9,12
10130027 1,80 10130086 9,90 1014006,3 9,12
1013002,75 1,50 10130088 9,90 1014006,4 9,70
10130028 1,80 1013009 6,40 10140066 9,70
1013003 1,30 1013009,5 6,90 10140067 9,70
10130031 1,50 1013009,9 11,70 10140068 12,35
1013003,2 1,50 1013010 7,40 1014006,9 12,35
1013003,25 1,50 1013010,1 10,00 1014007 11,55
10130033 1,50 1013010,2 9,20 1014007,25 12,94



1014007,5 12,94
1014008 14,09
1014008,25 15,02
1014008,5 14,78
1014009 18,13
1014009,5 19,64
1014010 21,48
1014010,5 27,60
1014011 31,76
1014011,5 33,03
1014012 36,61
1014012,5 39,96
1014013 40,77
ART. 1015

1015001 3,10
1015001,1 3,60
1015001,2 3,60
1015001,3 3,60
1015001,4 3,60
1015001,5 2,80
1015001,6 3,60
1015001,7 3,60
1015001,8 3,60
1015001,9 3,60
1015002 2,90
1015002,1 3,40
1015002,2 3,40
1015002,3 3,40
1015002,4 3,40
1015002,5 2,60
1015002,6 3,30
1015002,7 3,30
1015002,8 3,30
1015002,9 3,30
1015003 2,60
1015003,1 3,10
1015003,2 3,10
1015003,25 3,10
1015003,3 3,10
1015003,4 3,30
1015003,5 3,10
1015003,6 3,90
1015003,7 3,90
1015003,8 3,90
1015003,9 3,90
1015004 3,30
1015004,1 3,50
1015004,2 3,50
1015004,25 3,50
1015004,3 3,70

1015004,4
1015004,5
1015004,6
1015004,7
1015004,8
1015004,9
1015005

1015005,1
1015005,2
1015005,3
1015005,4
1015005,5
1015005,6
1015005,7
1015005,8
1015005,9
1015006

1015006,1
1015006,2
1015006,3
1015006,4
1015006,5
1015006,6
1015006,7
1015006,8
1015006,9
1015007

1015007,1
1015007,2
1015007,3
1015007,4
1015007,5
1015007,6
1015007,7
1015007,8
1015007,9
1015008

1015008,1
1015008,2
1015008,3
1015008,4
1015008,5
1015008,6
1015008,7
1015008,8
1015008,9
1015009

1015009,1
1015009,2
1015009,3
1015009,4
1015009,5

3,70
3,60
4,10
4,10
4,10
4,10
3,80
4,50
4,50
4,50
4,50
4,80
5,70
5,70
5,70
5,70
5,00
6,30
6,30
6,30
6,30
6,10
7,50
7,50
7,00
7,50
6,60
9,50
9,50
9,50
9,50
7,00
11,50
11,50
11,50
11,50
8,20
11,00
11,00
11,00
11,00
8,60
13,90
13,90
13,90
13,90
10,90
15,40
15,40
15,40
15,40
11,30

\’1
1015009,6 18,20
1015009,7 18,20
1015009,8 18,20
1015009,9 18,20
1015010 12,40
1015010,1 20,90
1015010,2 17,60
1015010,3 20,90
1015010,4 20,90
1015010,5 17,60
1015010,6 24,30
1015010,7 24,30
1015010,8 24,30
1015010,9 24,30
1015011 19,40
1015011,1 27,60
1015011,2 27,60
1015011,3 27,60
10150114 27,60
1015011,5 23,20
1015011,6 28,60
1015011,7 28,60
1015011,8 28,60
1015011,9 28,60
1015012 24,90
1015012,1 33,10
1015012,2 33,10
1015012,3 33,10
1015012,4 33,10
1015012,5 30,30
1015012,6 34,60
1015012,7 34,60
1015012,8 34,60
1015012,9 34,60
1015013 31,00
ART. 1016
1016001 2,70
1016001,1 3,20
1016001,2 3,20
1016001,25 3,10
1016001,3 3,20
1016001,4 3,20
1016001,5 2,50
1016001,6 3,20
1016001,7 3,20
1016001,75 3,10
1016001,8 3,20
1016001,9 3,20
1016002 2,60
1016002,1 3,10



'

1016002,2 3,10 1016006,5 5,80 1016010,8 23,30
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1110023,75 100,10 1110041,5 337,50 1110085 2399,50
1110024 87,10 1110042 337,50 1110086 2451,80
1110024,25 109,20 1110042,5 354,00 1110087 2503,90
11100245 95,00 1110043 354,00 1110088 2568,30
1110024,75 109,20 1110043,5 370,60 1110089 2618,00
1110025 95,00 1110044 370,60 1110090 2692,90
1110025,25 118,80 11100445 387,00 1110091 2840,20
1110025,5 103,30 1110045 387,00 1110092 2856,60
1110025,75 118,80 1110045,5 403,30 1110093 2958,50
1110026 103,30 1110046 403,30 1110094 3018,60
1110026,25 128,60 1110046,5 419,70 1110095 3080,60
1110026, 111,90 1110047 419,70 1110096 3182,10
111002675 128,60 1110047,5 433,80 1110097 3208,80
1110027 111,90 1110048 433,80 1110098 3280,40
1110027,25 137,70 1110048,5 450,50 1110099 3339,70
11100275 119,80 1110049 450,50 1110100 3403,40
1110027,75 137,70 11100495 466,80

1110028 119,80 1110050 466,80 ART. M0T

1110028,25 147,70 1110051 551,10

11100285 128,40 1110052 587,60 11107005 35,81
1110028,75 147,70 1110053 626,90 1110T005,25 39,27
1110029 128,40 1110054 693,30 1110T005,5 35,81
1110029,25 162,40 1110055 684,10 1110T005,75 39,27
11100295 141,20 1110056 772,10 1110T006 35,81



1110T006,25
1110T006,5
1110T006,75
1110T007
1110T007,25
1110T007,5
1110T007,75
11107008
1110T008,25
1110T008,5
1110T008,75
11107009
1110T009,25
1110T009,5
1110T009,75
11107010
1110T010,5
1110T010,75
11107011
1110T011,25
1110T011,5
1110T011,75
11107012
1110T012,25
1110T012,5
1110T012,75
11107013
1110T013,25
1110T013,5
1110T013,75
11107014
1110T014,25
1110T014,5
1110T014,75
11107015
1110T015,25
1110T015,5
1110T015,75
11107016
1110T016,25
1110T016,5
1110T016,75
1110T017
1110T017,25
1110T017,5
1110T017,75
11107018
1110T018,25
1110T018,5
1110T018,75
11107019
1110T019,25

44,12
38,35
42,04
38,35
46,43
40,19
46,43
40,19
52,90
43,31
48,97
43,31
52,67
42,97
52,67
42,50
47,59
52,21
47,00
54,80
47,34
54,05
48,50
60,29
50,82
60,29
55,30
64,40
57,30
61,09
57,30
69,60
63,50
68,26
63,50
71,72
63,40
71,72
65,00
81,31
71,10
81,31
71,10
87,55
76,10
87,55
74,10
103,03
92,80
103,03
92,80
104,06

1110T019,5
1110T019,75
1110T020
1110T020,25
1110T020,5
1110T020,75
11107021
1110T021,25
1110T021,5
1110T021,75
11107022
1110T022,25
1110T022,5
1110T022,75
11107023
1110T023,25
1110T023,5
11107024
1110T024,25
1110T024,5
1110T024,75
11107025
1110T025,5
1110T025,75
11107026
1110T026,25
1110T026,5
1110T027
1110T027,25
1110T027,5
1110T027,75
11107028
1110T028,25
1110T028,5
11107029
1110T029,5
1110T029,75
11107030
1110T030,25
1110T030,5
1110T030,75
11107031
1110T031,5
1110T031,75
11107032
1110T032,5
1110T033
1110T033,5
1110T034
1110T034,5
11107035
1110T035,5

95,40
109,37

97,60
111,00
101,20
118,61
107,10
121,15
113,80
124,70
113,80
128,32
121,10
128,32
123,00
144,20
133,98
131,10
157,54
154,90
164,47
154,90
159,16
167,82
162,80
182,26
171,00
171,00
190,58
168,86
190,58
178,50
212,52
198,80
198,80
206,51
109,37
211,60
246,36
222,10
247,74
222,10
243,24
267,61
250,90
268,42
273,40
288,40
277,80
319,58
307,50
321,60
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1110T036 321,60
1110T036,5 336,80
1110T037 336,80
1110T037,5 350,30
1110T038 350,30
1110T038,5 384,38
1110T039 384,38
1110T040 381,80
1110T040,5 419,14
1110T041,5 44791
1110T042 436,00
1110T042,5 451,95
1110T043 465,58
1110T044 469,10
1110T044,5 482,10
1110T045 482,10
1110T045,5 523,30
1110T046 523,30
1110T047 556,82
1110T047,5 552,89
1110T048 553,90
1110T048,5 568,14
1110T049 568,14
1110T050 586,90
ART. 1130
1130005 33,50
1130005,5 44,90
1130006 35,60
1130006,25 37,30
1130006,5 36,40
1130006,75 39,61
1130006,8 39,61
1130007 38,60
1130007,5 40,60
1130008 41,30
1130008,2 56,30
1130008,5 41,30
1130008,75 61,56
1130008,8 55,21
1130009 45,50
1130009,2 59,14
1130009,5 49,80
1130010 51,30
1130010,2 53,24
1130010,25 52,32
1130010,5 53,50
1130011 51,30
1130011,2 67,79
1130011,5 51,30
1130012 54,90
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1130012,2 79,81 1130036 518,30 1140016,5 274,00
1130012,25 52,89 1130036,5 657,70 1140016,5A 329,50
1130012,5 56,30 1130037 560,60 1140016A 305,00
1130013 56,30 1130037,5 651,80 1140017 274,00
1130013,2 73,11 1130038 583,70 1140017,5 301,60
1130013,5 61,30 1130038,5 743,00 1140017,5A 362,80
1130014 63,30 1130039 609,00 1140017A 329,50
1130014,5 79,70 1130039,5 743,00 1140018 301,60
1130015 79,70 1130040 660,30 1140018,5 326,90
1130015,5 78,30 1130040,5 336,11 1140018,5A 392,10
1130016 81,20 1130041 337,83 1140018A 362,80
1130016,5 88,30 1130041,5 344,99 1140019 326,90
1130017 88,30 1130043,5 369,02 1140019,5 349,10
1130017,5 101,10 1130046 396,51 1140019,5A 424,40
1130017,75 71,26 1130046,5 405,87 1140019A 392,10
1130018 98,20 1130049,5 447,56 1140020 349,10
1130018,5 111,00 1140020,5 395,40
1130019 103,90 HRT. "4[] 1140020,5A 474,80
1130019,5 121,00 1140020A 424,40
1130019,75 132,83 1140008 115,10 1140021 395,40
1130020 111,00 1140008,5 126,40 1140021,5 421,70
1130020,5 142,40 1140008,5A 146,70 1140021,5A 509,60
1130021 128,10 1140008A 143,50 1140021A 474,80
1130021,5 155,20 1140009 130,10 1140022 421,70
1130022 145,30 1140009,5 139,30 1140022,5 480,50
1130022,5 159,50 1140009,5A 167,20 1140022,5A 575,20
1130023 145,30 1140009A 165,40 1140022A 509,60
1130023,5 185,00 1140010 143,10 1140023 480,50
1130024 186,40 1140010,5 152,00 1140023,5 527,90
1130024,5 198,00 1140010,5A 181,90 1140023,5A 640,20
1130025 186,40 1140010A 176,40 1140023A 575,20
1130025,5 224,90 1140011 158,60 1140024 527,90
1130026 196,50 1140011,5 173,70 1140024,5 547,10
1130026,5 232,00 1140011,5A 216,90 1140024,5A 674,60
1130027 212,10 1140011A 188,60 1140024A 640,20
1130027,5 273,30 1140012 177,80 1140025 547,10
1130028 242,00 1140012,5 189,20 1140025,5 565,50
1130028,5 324,60 1140012,5A 247,20 1140025,5A 745,30
1130029 264,70 1140012A 221,50 1140025A 674,60
1130029,5 324,60 1140013 189,20 1140026 565,50
1130030 271,80 1140013,5 207,20 1140026,5 579,10
1130030,5 372,80 1140013,5A 253,90 1140026,5A 769,00
1130031 344,50 1140013A 247,20 1140026A 745,30
1130031,5 398,50 1140014 207,20 1140027 579,10
1130032 344,50 1140014,5 226,80 1140027,5 617,80
1130032,5 438,30 1140014,5A 276,50 1140027,5A 831,80
1130033 367,20 1140014A 253,90 1140027A 769,00
1130033,5 432,70 1140015 226,80 1140028 617,80
1130034 446,80 1140015,5 254,30 1140028,5 640,20
1130034,5 475,40 1140015,5A 305,00 1140028,5A 917,80
1130035 449,80 1140015A 276,50 1140028A 831,80
1130035,5 475,40 1140016 254,30 1140029 640,20



1140029,5 662,70
1140029,5A 925,40
1140029A 917,80
1140030 662,70
1140030A 925,40
1140031 742,90
1140031A 986,60
1140032 776,80
1140032A 1035,10
1140033 846,40
1140033A 1145,90
1140034 917,80
1140034A 1190,10
1140035 945,20
1140035A 1292,20
1140036 1019,80
1140036A 1356,90
1140037 1045,60
1140037A 1507,60
1140038 1140,60
1140038A 1596,50
1140039 1188,70
1140039A 1672,60
1140040 1253,10
1140040A 1595,50
1140041 1410,70
1140041A 1813,40
1140042 1457,10
1140042A 1936,20
1140043 1519,50
1140043A 1975,60
1140044 2249,48
1140044A 2045,00
1140045 2354,35
1140045A 2140,30
1140046 2580,27
1140046A 2456,10
1140047 2013,86
1140047A 2345,70
1140048 1830,70
1140048A 2726,49
1140049 1886,50
1140049A 2576,60
1140050 1942,00
1140050A 2904,24
ART. 1300

1300002 13,10
1300002,1 12,20
1300002,3 12,70
1300002,5 11,90

1300002,7
1300002,75
1300003
1300003,1
1300003,2
1300003,25
1300003,3
1300003,5
1300003,6
1300003,7
1300003,75
1300003,9
1300004
1300004,1
1300004,2
1300004,25
1300004,3
1300004,4
1300004,5
1300004,7
1300004,75
1300004,8
1300005
1300005,1
1300005,2
1300005,25
1300005,3
1300005,5
1300005,6
1300005,75
1300005,8
1300005,9
1300006
1300006,2
1300006,5
1300006,8
1300007
1300007,2
1300007,5
1300008
1300008,2
1300008,5
1300008,8
1300009
1300009,5
1300009,8
1300010
1300010,5
1300011
1300011,5
1300012
1300013

13,40
13,60
11,90
13,60
13,60
13,60
13,60
14,10
16,50
17,10
16,10
18,10
14,50
16,10
16,10
16,10
17,90
18,60
18,00
17,70
18,00
18,60
18,00
20,90
20,90
21,70
21,70
24,50
25,00
24,60
25,60
26,00
24,50
31,70
28,10
32,60
32,80
39,80
34,80
38,80
43,70
43,10
46,60
46,90
47,50
80,40
51,20
69,30
77,00
81,00
87,70
108,00
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ART. 13001C
1300TC002 16,40
1300TC002,1 15,30
1300TC002,3 15,70
1300TC002,5 15,00
1300TC002,7 16,40
1300TC002,75 16,70
1300TC003 15,00
1300TC003,1 17,50
1300TC003,2 17,50
1300TC003,25 17,50
1300TC003,3 17,50
1300TC003,5 18,00
1300TC003,6 20,50
1300TC003,7 21,00
1300TC003,75 20,00
1300TC003,9 22,10
1300TC0O04 18,40
1300TC004,1 20,00
1300TC004,2 20,00
1300TC004,25 20,00
1300TC004,3 21,70
1300TC004,4 22,50
1300TC004,5 21,90
1300TC004,7 21,70
1300TC004,75 21,90
1300TC004,8 22,50
1300TC005 21,90
1300TC005,1 24,70
1300TC005,2 24,80
1300TC005,25 25,60
1300TC005,3 25,60
1300TC005,5 28,40
1300TC005,6 29,00
1300TCO005,75 28,60
1300TC005,8 29,60
1300TC005,9 29,90
1300TC006 28,40
1300TC006,2 42,20
1300TC006,5 38,60
1300TC006,8 43,20
1300TCO07 43,80
1300TC007,2 50,70
1300TC007,5 45,80
1300TC0O08 49,80
1300TC008,2 56,50
1300TC008,5 55,90
1300TC008,8 59,40
1300TCO09 59,70
1300TC009,5 60,30
1300TC009,8 93,20
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1300TC010 64,00 1310010A 92,70 1330002,5 19,80
13007C010,5 95,10 1310012,5A 221,10 1330002,5A 16,10
1300TCO11 102,80 1330002A 13,70
1300TC011,5 105,90 ART. 13101 1330003,15 29,70
1300TC012 112,60 1330003,15A 19,80
1300TC013 139,60 1310T001,25 15,00 1330004 43,60
1310T001,25A 13,90 1330004A 27,80
ART. 1301 1310T001,6 15,80 1330005 64,20
1310T001,6A 14,60 1330005A 40,60
1301003 27,40 1310T001A 13,90 1330006,3 97,10
1301004 27,40 13107002 17,10 1330006,3A 60,30
1301005 30,80 131070025 18,20
1301006 30,80 1310T002,5A 17,40 ART. 1405
1301008 34,80 1310T002A 15,90
1301010 34,80 13107003,15 22,90 1405Hss 108,40
1301012 48,10 1310T003,15A 18,20 1405HSSCO 171,40
1301016 66,30 13107004 28,30 1405HSSTIN 198,60
1301020 130,50 1310T004A 25,20
1301025 169,00 13107005 51,40 ART. 1407
1310T006,3A 70,69
ART. 1303 1407HsS 158,80
ART. 1320 1407HSSCO 247,70
1303003 25,70 1407HSSTIN 293,90
1303004 25,70 1320001,25 7,70
1303005 28,90 1320001,25A 7,70 ART. 1408
1303006 28,90 13200016 8,80
1303008 32,70 1320001,6A 7,70 1408HSS 278,60
1303010 32,70 1320001A 7,70 1408HSSCO 418,90
1303012 45,10 1320002 9,80 1408HSSTIN 510,40
1303016 62,20 1320002,5 10,20
1303020 122,30 1320002,5A 9,30 ART. 1409
1303025 158,50 1320002A 8,40
1320003,15 13,30 1409HsS 287,50
ART. 1310 1320003, 15A 10,20 1409HSSCO 525,60
1320004 2220 1409HSSTIN 591,80
1310001,25 7,50 1320004A 13,30
1310001,25A 7,00 1320005 31,60 ART. 1456
1310001,6 7,50 1320005A 2230
1310001,6A 7,00 13200063 56,60 1456HsS 122,70
1310001A 7,00 1320006,3A 31,80 1456HSSCO 227,20
1310002 8,20 1320008A 65,40 1456HSSTIN 276,00
13100025 9,30 1320010A 105,10
1310002,5A 8,40 1320012,5A 228,00 ART. 1466
1310002A 7,60
1310003,15 10,90 ART. 1330 1466HSS 5820
1310003,15A 9,30 1466HSSCO 97,60
1310004 14,90 1330001,25 14,60 1466HSSTIN 126,80
1310004A 13,40 1330001,25A 13,00
1310005 3570 1330001,6 14,60
1310005A 22,40 1330001,6A 13,00
1310006,3 54,40 1330001A 13,00
1310006,3A 32,10 1330002 17,70



ART. 1470

1470HSS 441,70
1470HSSCO 758,30
1470HSSTIN 1582,24
ART. 1645

1645014 21,30
1645016 21,30
1645017 21,30
1645019 21,30
1645020 21,30
1645021 21,30
1645022 21,30
1645023 21,30
1645024 21,30
1645025 21,30
1645027 23,60
1645029 23,60
1645030 23,60
1645032 23,60
1645033 23,60
1645035 25,10
1645037 25,10
1645038 25,10
1645040 25,20
1645041 25,20
1645043 25,20
1645044 31,00
1645046 31,00
1645048 31,00
1645051 31,00
1645052 36,40
1645054 36,40
1645057 36,50
1645059 36,50
1645060 36,50
1645063 39,80
1645064 39,80
1645065 39,80
1645067 39,80
1645068 39,80
1645070 39,80
1645073 39,80
1645076 40,70
1645079 40,80
1645083 40,80
1645086 40,80
1645089 40,80
1645092 47,30
1645095 55,40

1880012A
1880013
1880014
1880014A
1880016
1880018
1880020
1880022
1880025

ART. 1886

-

5,30
4,40
5,70
6,80
8,80
10,00
12,30
14,40
17,80

1886003
1886004
1886005
1886005A
1886006
1886006A
1886007
1886008
1886008A
1886009
1886010
1886010A
1886011
1886012
1886012A
1886013
1886014
1886016

ART. 1830

3,00
3,00
3,00
4,20
3,30
5,10
3,90
4,40
7,90
5,50
5,50
9,70
7,00
8,20
9,90
10,20
12,00
21,90

1645098 59,40
1645102 62,00
1645114 115,90
1645121 129,10
1645127 137,10
1645140 146,60
1645152 152,00
ART. 1646

1646BR105 6,93
1646BR85 6,24
1646H3A 22,70
1646H4A 39,00
ART. 1846

1846006 10,30
1846008 10,30
1846010 10,80
1846010A 17,70
1846012 11,60
1846012A 19,30
1846014 14,80
1846014A 23,40
1846016 25,80
1846016A 29,80
1846018 32,30
1846018A 40,10
1846020 35,80
1846020A 46,50
1846022 41,20
1846024 42,60
1846025 48,70
ART. 1880

1880003 1,20
1880004 1,20
1880005 1,40
1880005A 2,20
1880006 1,50
1880006A 2,30
1880006B 2,80
1880007 1,70
1880008 1,90
1880008A 3,20
1880009 2,20
1880010 2,30
1880010A 4,40
1880011 3,60
1880012 3,90

1890004
1890005
1890005A
1890006
1890006A
1890006B
1890006C
1890007
1890007A
1890008
1890008A
1890008B
1890008C
1890008D
1890009
1890009A
1890010
1890010A
18900108

6,70
4,90
6,40
5,00
5,80
10,97
12,30
7,30
7,80
6,10
6,30
8,60
12,20
29,57
9,60
10,50
7,20
8,10
9,70




X
1890010C 14,30 191000070 15,20 20100043 44,58
1890010D 16,50 191000090 15,20 20100044 40,50
1890010E 26,80 191000100 27,70 2010004,5 30,40
1890010F 37,50 191000110 14,60 2010004,6 42,50
1890011 10,60 2010004,7 40,50
1890011A 16,40 ART. 1930 20100048 40,50
1890012 8,60 20100049 40,50
1890012A 12,58 193000010 2875 2010005 30,40
18900128 15,40 193000020 20,00 2010005,1 40,50
1890012C 24,50 193000030 10,80 2010005,2 40,50
1890012D 38,80 2010005,3 40,50
1890012E 92,60 ART. 1940 2010005,4 40,50
1890013 10,30 2010005,5 30,40
1890013A 2321 194000010 6,90 20100056 42,50
1890014 11,80 194000020 9,70 2010005,7 42,50
1890014A 19,87 194000030 7,10 2010005,8 40,50
18900148 25,18 194000040 10,30 20100059 40,50
1890014C 28,60 194000050 11,70 2010006 30,40
1890014D 42,50 194000060 11,70 2010006,1 40,50
1890014E 116,19 194000070 14,50 20100062 42,50
1890015 16,40 194000080 11,70 20100063 40,50
1890016 16,40 194000110 20,40 2010006,4 40,50
1890016A 20,00 2010006,5 30,40
18900168 26,57 ART. 2010 20100066 40,50
1890016C 34,00 2010006,7 40,50
1890016D 45,70 2010001,6 38,80 20100068 40,50
1890016E 74,80 2010001,7 38,80 2010006,9 40,50
1890016F 114,30 2010001,8 40,66 2010007 30,40
1890018 25,60 2010001,9 38,80 2010007,1 42,80
1890018A 34,10 2010002 29,10 2010007,2 42,80
18900188 38,80 2010002,1 38,80 20100073 42,80
1890018C 117,50 2010002,2 38,80 2010007,4 44,92
1890020 35,60 2010002,3 42,61 2010007,5 32,10
1890020A 40,00 2010002,4 38,80 2010007,6 42,80
18900208 50,40 2010002,5 29,10 2010007,7 44,92
1890020C 74,80 2010002,6 38,80 2010007,8 42,80
1890020D 119,20 2010002,7 42,61 2010007,9 47,00
1890022 45,70 20100028 38,80 2010008 32,10
1890022A 63,70 2010002,9 40,66 2010008,1 44,90
1890024 53,40 2010003 29,10 20100083 47,12
1890024A 69,20 20100031 42,61 20100084 47,12
1890025 57,80 20100032 38,80 2010008,5 3370
1890025A 74,00 20100033 38,80 2010008,6 44,90
1890026 72,40 20100034 38,80 2010008,7 47,12
1890026A 81,70 20100035 30,50 20100088 44,90
2010003,6 38,80 2010008,9 44,90
ART. 1910 20100037 38,80 2010009 37,00
20100038 38,80 2010009,1 46,90
191000020 11,70 20100039 38,80 2010009,2 46,90
191000040 19,30 2010004 29,10 2010009,3 46,90
191000050 11,70 20100041 40,50 2010009.4 46,90
191000060 17,90 2010004,2 40,50 2010009,5 38,60



2010009,6
2010009,7
2010009,8
2010009,9
2010010
2010010,1
2010010,2
2010010,3
20100104
2010010,5
2010010,6
2010010,7
2010010,8
2010010,9
2010011
20100111
2010011,2
2010011,3
2010011,4
2010011,5
2010011,6
2010011,7
2010011,8
2010011,9
2010012
2010012,5
2010013
2010013,5
2010014
2010014,5
2010015
2010015,5
2010016
2010016,5
2010017
2010017,5
2010018
2010018,5
2010019
2010019,5
2010020
2010021
2010022
2010023
2010024
2010025
2010026
2010027
2010028
2010030

49,20
46,90
46,90
46,90
38,60
59,30
59,30
59,30
65,14
43,20
59,30
59,30
59,30
59,30
43,20
63,80
63,80
63,80
63,80
48,62
63,80
63,80
63,80
63,80
62,60
79,90
79,90
66,30
85,40
93,20
93,20
101,40
101,40
94,82
122,10
136,30
146,40
146,40
146,40
123,00
149,90
149,90
155,30
162,20
179,10
190,10
207,70
226,50
234,40
310,20

ART. 2020

2020003 77,30
2020004 71,80
2020005 68,50
2020006 79,30
2020008 127,70
ART. 2026

2026002 52,70
2026002,5 52,70
2026003 50,20
2026004 51,30
2026005 48,80
2026006 65,20
2026008 86,40
2026010 92,20
ART. 2060

2060002 29,50
2060002,1 32,40
2060002,2 32,40
2060002,3 32,40
2060002,4 32,40
2060002,5 29,50
2060002,6 32,40
2060002,7 32,40
2060002,8 32,40
2060002,9 32,40
2060003 29,50
2060003,1 32,40
2060003,2 32,40
2060003,3 32,40
2060003,4 32,40
2060003,5 29,50
2060003,6 32,40
2060003,7 32,40
2060003,8 32,40
2060003,9 32,40
2060004 29,50
2060004,1 32,40
2060004,2 32,40
2060004,3 32,40
2060004,4 32,40
2060004,5 29,50
2060004,6 32,40
2060004,7 32,40
2060004,8 32,40
2060004,9 32,40
2060005 29,50

2060005,1
2060005,2
2060005,3
2060005,4
2060005,5
2060005,6
2060005,7
2060005,8
2060005,9
2060006

2060006,1
2060006,2
2060006,3
2060006,4
2060006,5
2060006,6
2060006,7
2060006,8
2060006,9
2060007

2060007,1
2060007,2
2060007,3
2060007,4
2060007,5
2060007,6
2060007,7
2060007,8
2060007,9
2060008

2060008,1
2060008,2
2060008,3
2060008,4
2060008,5
2060008,6
2060008,7
2060008,8
2060008,9
2060009

2060009,1
2060009,2
2060009,3
2060009,4
2060009,5
2060009,6
2060009,7
2060009,8
2060009,9
2060010

2060011

2060012

-

32,40
32,40
32,40
32,40
29,50
35,50
35,50
35,50
35,50
32,30
35,50
35,50
35,50
35,50
32,30
35,50
35,50
35,50
35,50
32,30
38,50
38,50
38,50
38,50
35,00
38,50
38,50
38,50
38,50
35,70
42,90
42,90
42,90
42,90
39,00
47,30
47,30
47,30
47,30
43,00
47,30
47,30
47,30
47,30
43,60
47,30
47,30
47,30
47,30
43,60
51,60
50,40



X
2060013 86,60 2160013 85,10 ART. 2310
2060014 82,80 21600135 92,30
2060015 90,40 2160014 87,40 2310025 200,00
2060016 96,70 2160014,5 97,20 2310026 201,70
2060017 111,60 2160015 90,00 2310027 227,20
2060018 116,40 21600155 102,00 2310028 220,30
2060019 123,70 2160016 98,10 2310030 230,30
2060020 124,50 2160016,5 113,50 2310032 245,80

2160017 109,30 2310034 275,30
ART. 2064 2160018 116,40 2310035 279,10

2160019 121,90 2310036 287,10
2064003 40,40 2160020 126,50 2310038 304,40
20640035 40,40 2160021 157,00 2310040 319,40
2064004 40,40 2160022 166,90 2310042 340,20
2064004,5 41,10 2160023 174,40 2310045 361,30
2064005 41,10 2160024 211,40 2310047 41291
2064005,5 41,10 2160025 215,30 2310048 43093
2064006 41,10 2160026 22570 2310050 452,60
2064006,5 41,90 2160027 259,80 2310052 480,90
2064007 41,90 2160028 259,80 2310055 521,90
2064007,5 42,60 2160030 282,90 2310058 589,50
2064008 42,60 2310060 611,50
2064008,5 45,30 ART. 2164 2310062 681,22
2064009 45,30 2310065 739,08
2064009,5 47,10 2164005 101,00 2310070 881,73
2064010 47,10 2164006 101,00 2310072 931,73
2064011 58,90 2164007 101,00 2310075 1019,05
2064012 61,40 2164008 101,00 2310080 1110,99
2064013 78,80 2164009 97,20 2310085 1280,08
2064014 84,80 2164010 97,20 2310090 1395,24
2064015 113,90 2164011 101,60 2310100 1824,90
2064016 124,00 2164012 101,60

2164013 151,10 ART. 2314
ART. 2160 2164014 155,70

2164015 170,60 2314025 374,60
2160004 82,40 2164016 178,70 2314026 378,80
2160005 59,70 2164017 193,50 2314027 389,00
2160005,5 64,20 2164018 205,50 2314028 397,00
2160006 60,50 2164019 218,00 2314030 408,00
2160006,5 65,40 2164020 229,20 2314032 421,40
2160007 61,60 2164021 247,70 2314033 516,40
2160007,5 66,90 2164022 264,40 2314034 435,30
2160008 63,10 2164023 283,50 2314035 477,50
2160008,5 70,90 2164024 299,10 2314036 498,80
2160009 67,50 2164025 317,40 2314038 526,10
2160009,5 71,60 2164026 335,00 2314040 573,50
2160010 64,00 2164028 370,30 2314042 620,10
21600105 72,50 2164030 389,70 2314045 684,70
2160011 64,80 2164038 837,95 2314047 782,63
2160011,5 76,40 2164046 1350,31 2314050 828,70
2160012 66,00 2164048 1531,07 2314052 897,30
21600125 89,60 2164050 1714,82 2314055 999,20



2314058 1113,07
2314060 1113,00
2314062 1150,61
2314065 1169,20
2314070 1198,08
2314072 1270,61
2314080 1504,73
2314090 1888,43
2314095 2235,73
ART. 2530

2530M03 30,50
2530M04 31,60
2530M05 35,00
2530M06 36,80
2530M08 43,60
2530M10 52,00
2530M12 65,50
2530M14 85,00
2530M16 120,70
ART. 2536

2536M03 86,00
2536M04 90,10
2536M05 107,10
2536M06 121,00
2536M08 148,60
2536M10 295,40
ART. 2544

2544M03 77,10
2544M04 82,90
2544M05 89,30
2544M06 101,60
2544M08 121,00
2544M10 141,20
2544M12 175,80
ART. 2546

2546M03 100,20
2546M04 105,10
2546M05 124,90
2546M06 142,70
2546M08 195,20
2546M10 301,30

ART. 2550

2550008 77,30
2550010 80,60
2550012,5 84,30
2550016 96,60
2550020 114,40
2550025 128,50
ART. 2580

2580008 77,30
2580010 80,60
2580012,5 84,30
2580016 96,60
2580020 114,40
2580025 128,50
ART. 2630

2630M08 118,10
2630M10 123,50
2630M12 152,40
2630M14 200,60
2630M16 202,40
2630M18 217,20
2630M20 258,40
2630M22 287,90
2630M24 316,40
ART. 2636

2636M08 247,10
2636M10 278,50
2636M12 311,50
2636M14 441,70
2636M16 629,80
2636M18 704,20
2636M20 796,30
ART. 2644

2644M08 219,20
2644M10 238,80
2644M12 282,10
2644M14 301,00
2644M16 324,90
2644M18 363,30
2644M20 439,40

\,‘
ART. 2646
2646M05 238,90
2646M06 243,70
2646M08 290,50
2646M10 343,90
ART. 2660
2660016 125,10
2660020 146,50
2660025 160,50
2660031,5 210,60
2660040 369,40
2660050 441,50
2660063 705,30
2660080 1089,90
ART. 2680
2680016 109,73
2680020 129,01
2680080 995,72
ART. 2690
2690016 125,10
2690020 146,50
2690025 160,50
2690031,5 210,60
2690040 369,40
2690050 441,50
2690063 705,30
2690080 1089,90
ART. 3125
3125M03 27,40
3125M04 28,20
3125M05 29,60
3125M06 29,60
3125M08 34,30
3125M10 41,00
ART. 3130
3130M03 15,30
3130M04 15,30
3130M05 17,30
3130M06 16,80
3130M08 19,90
3130M10 22,40
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ART. 3143

3143M03 15,00
3143M04 15,30
3143M05 15,70
3143M06 15,80
3143M08 18,60
3143M10 21,40
ART. 3149

3149M03 18,60
3149M04 18,80
3149M05 19,50
3149M06 19,60
3149M08 22,90
3149M10 26,50
ART. 3153

3153M03 16,60
3153M04 16,60
3153M05 17,00
3153M06 17,70
3153M08 20,60
3153M10 24,10
ART. 3159

3159M03 20,20
3159M04 20,20
3159M05 20,70
3159M06 21,60
3159M08 25,00
3159M10 29,40
ART. 3163

3163M03 30,30
3163M03,5 33,00
3163M04 30,80
3163M05 32,20
3163M06 34,30
3163M08 36,90
3163M10 46,80
ART. 3165

3165M03 31,50
3165M04 31,50
3165M05 32,20
3165M06 33,60

3165M08 39,10
3165M10 46,10
ART. 3170

3170M03 18,20
3170M04 18,20
3170M05 18,20
3170M06 19,30
3170M08 22,80
3170M10 27,20
ART. 3172

3172M03 10,20
3172M04 10,50
3172M05 11,00
3172M06 11,00
3172M08 12,70
3172M10 15,20
ART. 3176

3176M03 17,50
3176M04 17,90
3176M05 18,50
3176M06 19,10
3176M08 21,20
3176M10 25,50
ART. 3230

3230M12 37,80
ART. 3243

3243M08 20,70
3243M10 23,70
3243M12 27,80
3243M14 36,30
3243M16 40,00
3243M18 57,10
3243M20 59,10
ART. 3249

3249M08 25,20
3249M10 28,80
3249M12 34,00
3249M14 44,30
3249M16 48,80
3249M18 76,00

3249M20 72,20
ART. 3253

3253M08 21,70
3253M10 27,10
3253M12 31,60
3253M14 39,50
3253M16 43,20
3253M18 62,40
3253M20 64,40
ART. 3259

3259M08 26,40
3259M10 33,00
3259M12 38,60
3259M14 48,10
3259M16 52,90
3259M18 76,30
3259M20 78,80
ART. 3263

3263M12 56,30
ART. 3210

3270M12 34,70
ART. 3272

3272M12 19,30
3272M14 24,10
3272M16 27,40
ART. 3216

3276M06 21,70
3276M08 24,50
3276M10 28,30
3276M12 34,00
3276M14 42,5
3276M16 50,10
3276M18 72,10
3276M20 77,00
ART. 4040

4040040 198,80
4040050 273,40
4040063 373,50
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4040080 529,00 4120125012 532,10 4330025A 150,40
4040100 851,70 4120125014 577,80 4330032 167,80
4040125 1367,70 4120125016 613,50 4330032A 167,80
4040160 2444,40 4120125018 649,10

4120125020 690,60 ART. 4340
ART. 4080 4120125022 786,40

4120125025 794,00 4340016A 93,40
4080040 288,10 4120125028 867,80 4340020 105,00
4080050 357,70 4120160010 828,20 4340020A 105,00
4080063 474,20 4120160012 828,20 4340025 118,00
4080080 696,30 4120160014 824,20 4340025A 118,00
4080100 1148,80 4120160016 902,00 4340032 134,20
4080125 1949,00 4120160018 950,40 43400327 134,20
4080160 3381,80 4120160020 975,70

4120160022 1072,30 ART. 4352
ART. 4120 4120160025 1162,00

4120160028 1277,30 4352050 238,90
4120050004 143,80 4120160032 1365,70 4352050A 238,90
4120050005 143,80 4120200012 1263,40 43520508 238,90
4120050006 166,70 4120200014 1275,80 4352063 284,20
4120050008 162,30 4120200016 1314,40 4352063A 284,20
4120050010 178,70 4120200018 1379,00 43520638 284,20
4120063004 166,70 4120200020 1474,80 4352080 396,70
4120063005 166,70 4120200022 1479,80 4352080A 396,70
4120063006 169,80 4120200025 1716,40 43520808 396,70
4120063008 184,50 4120200028 1770,70 4352100 496,00
4120063010 198,60 4120200032 2208,30 4352100A 496,00
4120063012 212,70 43521008 496,00
4120063014 229,00 ART. 4300
4120063016 240,60 ART. 4406
4120063018 289,30 4300040 185,30
4120080005 225,30 4300040A 185,30 4406002 2356
4120080006 231,20 4300050 228,40 4406002,5 2356
4120080008 244,00 4300050A 228,40 4406003 23,56
4120080010 260,50 4300063 288,70 4406004 23,56
4120080012 278,90 4300063A 288,70 4406004,5 31,06
4120080014 298,30 4300080 416,00 4406007 35,81
4120080016 306,10 4300080A 416,00 4406009 37,07
4120080018 328,30 4300100 603,30 4406011 46,43
4120080020 361,00 4300100A 603,30 4406016 61,56
4120100006 316,70 4300125 996,20 4406022 121,97
4120100008 323,40 4300125A 996,20 4406025 161,70
4120100010 335,30 4300160 1742,50 4406028 179,72
4120100012 361,10 4300160A 1742,50 4406030 203,62
4120100014 397,60 4406036 292,91
4120100016 421,20 ART. 4330
4120100018 461,10 ART. 4412
4120100020 461,10 4330016 115,90
4120100022 515,40 4330016A 115,90 4412003 17,50
4120100025 562,30 4330020 123,30 4412004 17,50
4120125008 499,60 4330020A 123,30 4412005 17,50
4120125010 512,60 4330025 150,40 4412006 17,50
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4412007 21,30 4420012 23,80 4420TC030 170,10
4412008 21,30 4420013 35,00 4420TC032 173,60
4412010 21,90 4420014 35,00 4420TC036 222,80

4420015 39,10 4420TC040 275,50

ART. 4413 o wso | ART 4422

4413003 17,50 4420018 46,50
4413004 17,50 4420019 58,70 4422002 34,90
4413005 17,50 4420020 55,50 4422003 34,90
4413006 17,50 4420022 72,60 4422004 34,90
4420024 97,20 4422005 34,90

ART. 4414 4420025 92,00 4422006 34,90
4420028 116,40 4422007 42,00

4414004 24,70 4420030 132,60 4422008 37,40
4414005 24,70 4420032 136,20 4422009 43,00
4414006 24,70 4420036 182,20 4422010 37,10
4414008 27,40 4420040 223,70 4422011 52,50
4422012 49,70

ART. 4415 ART. 44201C 4422013 65,70
4422014 65,70

4415005 24,70 4420TC002 22,70 4422015 73,50
4415006 24,70 4420TC002,5 22,70 4422016 71,80
4420TC003 22,70 4422018 87,50

ART. 4416 4420TC003,5 23,90 4422020 104,50
4420TC004 22,70 4422022 136,70

4416004 32,90 4420TC004,5 25,30 4422024 163,30
4416005 32,90 4420TC005 22,70 4422025 150,10
4420TC005,5 25,80 4422030 216,30

RRT. 4417 el o | ART.44221C

4417005 32,90 4420TC007 31,60

4420TC007,5 31,40 4422TC002 45,20
ART. 4420 4420TC008 27,90 4422TC003 45,20

4420TC008,5 35,00 4422TC004 45,20
4420002 13,90 4420TC009 33,10 4422TC005 45,20
4420002,5 13,90 4420TC009,5 34,50 4422TC006 45,20
4420003 13,90 4420TCO10 28,80 4422TC007 53,80
4420003,5 15,10 4420TC010,5 67,91 4422TC008 49,40
4420004 13,90 4420TC011 39,40 4422TC009 56,00
4420004,5 16,60 4420TC012 36,20 4422TC010 50,20
4420005 13,90 4420TC013 48,60 4422TCO11 67,10
4420005,5 17,10 4420TCO14 48,60 4422TC012 64,40
4420006 13,90 4420TCO15 55,20 4422TC013 81,90
4420006,5 22,40 4420TC016 50,60 4422TC014 81,90
4420007 21,70 4420TC017 64,50 4422TC015 92,60
4420007,5 21,50 4420TC018 64,50 4422TC016 91,00
4420008 17,90 4420TC019 78,10 4422TC018 108,80
4420008,5 24,20 4420TC020 75,10 4422TC020 127,60
4420009 22,20 4420TC022 99,70 4422TC022 168,70
4420009,5 23,60 4420TC024 123,60 4422TC024 194,60
4420010 17,80 4420TC025 118,50 4422TC025 181,70
4420011 27,10 4420TC028 154,40 4422TC030 261,10
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ART. 4426 4430020 59,60 4432006 24,90

4430022 82,70 4432007 33,50
4426002 16,50 4430025 107,50 4432008 30,60
4426002,5 16,50 4430028 128,40 4432009 37,30
4426003 16,50 4430030 148,60 4432010 30,80
4426004 16,50 4430032 156,40 4432011 47,30
4426005 16,50 4432012 39,40
4426006 16,50 ART. 4430TC 4432014 51,40
4426007 27,40 4432016 57,40
4426008 24,00 4430TC002 23,80 4432018 70,10
4426009 32,40 4430TC002,5 23,80 4432020 82,10
4426010 27,40 4430TC003 23,20 4432022 103,70
4426011 41,90 4430TC003,5 24,80 4432025 151,00
4426012 38,90 4430TC004 24,10 4432028 167,80
4426014 50,50 4430TC004,5 25,90 4432030 187,50
4426016 59,40 4430TC0O05 24,30 4432032 221,40
4426018 70,90 4430TC005,5 28,20
4426020 77,80 4430TC006 25,10 HRT. 4432TE
4426022 105,00 4430TC006,5 34,80
4426025 150,50 4430TCO007 32,70 4432TC002 32,30
4426028 180,70 4430TC007,5 35,30 4432TC002,5 32,30
4426030 199,60 4430TCO008 30,40 4432TC003 32,30
4426032 277,80 4430TC008,5 37,60 4432TC003,5 34,50

4430TC0O09 36,30 4432TC004 32,30
ART. 4430 4430TC009,5 39,70 4432TC004,5 34,50

4430TC010 33,00 4432TC005 32,30
4430002 15,50 4430TCO011 42,90 4432TC005,5 34,50
4430002,5 15,50 4430TC012 38,10 4432TC006 33,60
4430003 15,10 4430TCO013 53,10 4432TC007 45,00
4430003,5 16,00 4430TC014 51,60 4432TC008 40,60
4430004 15,50 4430TCO015 57,90 4432TC009 48,20
4430004,5 17,00 4430TCO16 57,60 4432TC010 4470
4430005 15,50 4430TCO017 71,50 4432TC011 60,80
4430005,5 20,30 4430TC018 70,00 4432TC012 54,60
4430006 16,70 4430TCO019 84,60 4432TC014 66,60
4430006,5 24,80 4430TC020 79,40 4432TC016 80,30
4430007 22,70 4430TC022 110,00 4432TC018 95,20
4430007,5 26,40 4430TC025 129,40 4432TC020 108,90
4430008 20,40 4430TC028 166,70 4432TC022 140,60
4430008,5 27,90 4430TC030 186,40 4432TC025 185,20
4430009 25,40 4430TC032 190,70 4432TC028 221,40
4430009,5 30,20 4432TC030 238,30
4430010 22,00 ART. 4432 4432TC032 266,20
4430011 30,60
4430012 27,60 4432002 22,10 ART. 4439
4430013 39,30 4432002,5 22,50
4430014 38,70 4432003 22,10 4439002 15,20
4430015 42,40 4432003,5 24,80 4439002,5 15,20
4430016 41,40 4432004 22,10 4439003 15,20
4430017 57,50 4432004,5 24,80 4439003,5 15,70
4430018 51,90 4432005 22,10 4439004 15,20
4430019 69,60 4432005,5 24,80 4439004,5 16,80
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4439005 15,20
4439005,5 24,40
4439006 16,00
4439007 22,30
4439008 20,00
4439009 25,00
4439010 21,60
4439012 27,10
4439014 37,30
4439016 40,70
4439018 51,10
4439020 58,70
ART. 44391C

4439TC002 24,00
4439TC002,5 24,00
4439TC0O03 24,00
4439TC003,5 24,40
4439TC004 24,00
4439TC004,5 25,50
4439TC005 24,10
4439TC005,5 32,90
4439TC006 27,00
4439TC007 32,20
4439TC008 30,00
4439TC009 35,80
4439TC010 32,50
4439TC012 38,60
4439TC014 50,90
4439TC016 56,80
4439TC018 69,00
4439TC020 78,20
ART. 4440

4440006 33,26
4440007 39,96
4440008 34,65
4440009 41,58
4440010 34,65
4440011 50,82
4440012 41,58
4440013 59,02
4440014 48,62
4440015 63,87
4440016 57,29
4440017 78,65
4440019 92,40
4440020 78,65
4440022 93,20
4440024 117,35

4440025 125,00
4440026 132,13
4440028 131,67
4440030 146,33
4440032 160,42
4440036 189,88
4440040 213,55
ART. 44401C

4440TC006 40,89
4440TC008 43,66
4440T7C010 43,54
44407C011 61,68
44407C012 52,67
44407C013 71,15
44407C014 60,98
4440TC015 78,31
44407C016 69,76
44407C017 97,59
44407C018 79,23
44407C019 109,73
44407C020 96,44
4440TC022 117,92
4440TC024 141,37
44407C025 140,56
44407C026 173,13
4440TC030 187,22
44407C032 201,31
4440TC036 200,16
4440TC040 271,30
ART. 4441

4447008 37,80
4447009 45,10
4447010 37,80
4447011 55,10
4447012 45,40
4447013 60,10
4447014 51,80
4447015 67,80
4447016 62,90
4447018 68,90
4447020 84,90
4447025 126,90
4447030 158,40
ART. 444/1C

4447TCO08 43,90
44477C009 52,70

4447TC010 46,50
4447TC011 63,40
4447TC012 53,60
4447TC013 69,30
4447TC014 61,10
4447TC015 78,70
4447TC016 75,80
4447TC018 83,90
4447TC020 98,30
4447T1C025 145,40
4447TC030 186,40
ART. 4454

4454002 14,50
4454002,5 14,50
4454003 14,50
4454008,5 15,80
4454004 14,50
4454004,5 17,40
4454005 14,50
4454005,5 18,40
4454006 14,50
4454006,5 24,10
4454007 23,30
4454007,5 23,10
4454008 20,80
4454008,5 26,00
4454009 23,80
4454009,5 25,40
4454010 20,60
4454011 29,10
4454012 27,60
4454013 36,50
4454014 36,50
4454015 40,80
4454016 39,90
4454017 48,50
4454018 48,50
4454019 61,20
4454020 58,00
4454022 75,80
4454024 104,50
4454025 96,10
4454028 121,50
4454030 138,40
4454032 142,20
4454036 190,20
4454040 233,50
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ART. 4464 ART. 4410 4480TCO11 69,76
4480TC012 59,48
4464002 20,00 4470002 38,20 4480TCO013 82,35
4464002,5 20,00 4470002,5 38,20 4480TC014 67,68
4464003 20,00 4470003 38,20 4480TCO015 88,70
4464004 20,00 4470004 38,20 4480TC016 77,03
4464005 20,00 4470005 40,40 4480TC022 130,98
4464006 20,00 4470006 36,50 4480TC025 155,93
4464007 33,10 4470007 46,10 4480TC028 195,43
4464008 29,00 4470008 46,10 4480TC030 221,30
4464009 39,20 4470009 50,60 4480TC032 209,06
4464010 33,10 4470010 50,60 4480TC036 278,12
4464011 50,70 4470011 67,40 4480TC040 352,15
4464012 47,00 4470012 67,40
4464014 61,20 4470014 88,90 HRT_ 449[]
4464016 71,90 4470016 100,80
4464018 85,70 4470018 121,10 4490006 43,54
4464020 94,10 4470020 131,30 4490007 49,43
4464022 127,00 4470022 162,70 4490008 46,89
4464025 182,10 4470024 220,20 4490009 49,43
4464028 218,60 4470025 200,10 4490010 39,50
4464030 241,60 4470028 286,78 4490011 61,68
4464032 336,10 4470030 294,20 4490012 46,89
4470032 382,40 4490016 63,29
HRT. 44BB 4490018 71,38
ART. 4480 4490020 89,86
4466002 21,95 4490022 109,37
4466002,5 38,35 4480006 38,58 4490025 138,14
4466003 21,95 4480007 47,00 4490028 156,50
4466003,5 38,35 4480008 46,31 4490030 209,75
4466004 21,95 4480009 51,39 4490032 198,77
4466004,5 38,35 4480010 36,04 4490036 260,91
4466005 21,95 4480011 54,52 4490040 308,39
4466005,5 38,35 4480012 4423
4466006 21,95 4480013 65,14 ART. 4497
4466007 36,38 4480014 50,36
4466008 31,88 4480015 68,49 4497008 40,80
4466009 43,20 4480016 56,94 4497010 42,40
4466010 36,38 4480018 65,84 4497012 47,20
4466011 55,78 4480020 80,27 4497014 51,50
4466012 51,74 4480022 96,79 4497016 58,40
4466014 67,22 4480025 121,74 4497018 69,60
4466016 79,11 4480030 172,90 4497020 78,20
4466018 94,25 4480032 160,66 4497025 115,60
4466022 139,76 4480036 224,41 4497030 148,30
4466025 200,28 4480040 283,90
4466028 240,47 ART. 4497TC
4466030 265,76 ART. 4480TC
4466036 296,60 4497TC008 47,40
4466040 329,75 4480TC007 59,83 4497TC010 51,00
4480TCO008 59,14 4497TC012 56,90
4480TC010 50,13 4497TC014 62,40




ART. 4350
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4497TC016 75,10
4497TC018 84,00
4497TC020 93,90
4497TC025 137,00
4497TC030 179,10
ART. 4510

4510010 63,53
4510012 82,24
4510014 91,12
4510015 97,82
4510016 90,43
4510018 96,33
4510020 107,53
4510022 121,51
4510024 183,76
4510025 165,97
4510026 183,76
4510028 183,76
4510032 266,68
4510036 303,77
4510050 567,80
4510056 783,32
4510063 983,48
ART. 4516

4516010 92,30
4516012 94,10
4516014 100,40
4516015 102,50
4516016 99,10
4516018 112,00
4516020 124,30
4516022 140,70
4516024 191,30
4516025 191,30
4516026 210,40
4516028 225,40
4516030 245,90
4516032 289,60
4516036 331,90
4516040 368,80
4516045 501,50
4516050 606,40
4516056 637,90
4516063 843,80

4550010 79,10
4550012 81,90
4550014 87,50
4550016 96,70
4550018 98,00
4550020 102,50
4550022 120,30
4550024 160,40
4550025 164,90
4550026 172,30
4550028 193,00
4550030 214,40
4550032 243,10
4550036 295,40
4550040 337,60
ART. 45/0

4570010 87,60
4570012 89,30
4570014 101,40
4570015 126,70
4570016 104,60
4570018 114,80
4570020 126,30
4570022 139,00
4570024 193,80
4570025 193,80
4570026 212,90
4570028 212,90
4570030 249,90
4570032 311,10
4570036 342,90
4570040 479,00
4570045 519,00
4570050 577,40
4570056 783,80
4570063 984,40
ART. 45/0TC

4570TC010 124,39
45707C012 129,36
4570T7C014 144,72
4570TC015 177,06
4570TC016 153,15
4570T7C018 164,24
4570TC020 182,49
4570TC022 177,00
45707C024 258,26

4570TC025 240,80
4570TC026 287,71
4570TC028 287,71
4570TC030 309,60
4570TC032 424,12
4570TC036 416,00
4570TC040 563,70
4570TC045 690,69
4570TC050 679,60
4570TC056 976,09
4570TC063 1075,30
ART. 4580

4580010 111,70
4580012 113,90
4580014 143,40
4580015 164,90
4580016 119,30
4580018 123,90
4580020 142,10
4580022 147,60
4580024 200,30
4580025 209,40
4580026 217,70
4580028 217,70
4580030 257,70
4580032 306,90
4580036 351,50
4580040 432,50
4580045 550,90
4580050 687,40
4580056 801,10
4580063 1008,50
ART. 4600

4600002 16,40
4600002,5 16,40
4600003 16,40
4600003,5 16,90
4600004 16,40
4600004,5 18,10
4600005 16,40
4600005,5 26,30
4600006 17,20
4600006,5 26,30
4600007 24,10
4600007,5 31,00
4600008 21,50
4600008,5 32,30
4600009 26,90



4600009,5 34,20
4600010 23,30
4600011 32,40
4600012 29,20
4600013 41,70
4600014 40,10
4600015 44,90
4600016 43,90
4600017 54,00
4600018 55,00
4600019 63,20
4600020 63,20
4600022 87,70
4600024 109,00
4600025 109,00
4600026 125,00
4600028 125,00
4600030 144,60
4600032 149,00
4600036 195,00
4600040 234,30
ART. 4600TC

4600TC002 25,80
4600TC002,5 25,80
4600TC003 25,80
4600TC003,5 26,30
4600TC004 25,80
4600TC004,5 27,50
4600TCO05 25,80
4600TC005,5 35,40
4600TC006 26,60
4600TC006,5 36,90
4600TC007 34,70
4600TC007,5 41,50
4600TCO08 32,30
4600TCO008,5 43,80
4600TC009 38,50
4600TC009,5 45,60
4600TC010 35,00
4600TCO11 45,50
4600TC012 40,40
4600TCO13 56,30
4600TCO14 54,80
4600TCO15 62,20
4600TCO16 61,10
4600TCO17 73,20
4600TCO18 74,30
4600TC019 84,20
4600TC020 84,20
4600TC022 116,60

4600TC024 137,30
4600TC025 137,30
4600TC026 166,00
4600TC028 166,00
4600TC0O30 185,10
4600TC032 189,30
4600TC036 238,90
4600TC040 290,50
ART. 4606

4606002 21,50
4606002,5 21,50
4606003 21,50
4606003,5 28,20
4606004 21,50
4606004,5 28,20
4606005 21,50
4606005,5 28,20
4606006 21,50
4606007 32,60
4606008 29,80
4606009 33,70
4606010 29,70
4606011 42,20
4606012 39,10
4606014 51,10
4606016 55,90
4606018 68,30
4606020 80,00
4606022 110,90
4606025 147,00
4606028 163,40
4606030 185,20
4606032 186,70
4606036 266,30
4606040 296,00
ART. 4606TC

4606TC002 31,50
4606TC002,5 31,50
4606TCO03 31,50
4606TCO03,5 38,10
4606TC004 31,50
4606TC004,5 38,10
4606TC005 31,50
4606TC005,5 38,10
4606TC006 31,50
4606TCO07 43,90
4606TC008 39,60
4606TC009 46,00
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4606TC010 43,50
4606TCO11 57,50
4606TC012 54,50
4606TC014 66,60
4606TC016 78,20
4606TC018 93,20
4606TC020 107,10
4606TC022 141,10
4606TC025 180,40
4606TC028 215,60
4606TC0O30 236,80
4606TC032 238,30
4606TC036 322,10
4606TC040 382,40
ART. 4610
4610010 63,20
4610012 83,40
4610014 92,50
4610015 99,20
4610016 91,70
4610018 97,70
4610020 109,00
4610022 123,20
4610024 186,40
4610025 168,30
4610026 169,40
4610028 169,40
4610030 187,10
4610032 245,90
4610036 280,00
4610040 337,30
4610045 434,50
4610050 523,40
4610056 722,10
4610063 906,50
ART. 46101C
4610TC010 90,40
4610TCO12 113,10
4610TC014 124,10
4610TCO15 135,50
4610TCO16 128,20
4610TCO18 134,10
4610TC020 150,80
4610TC022 164,70
4610TC024 228,80
4610TC025 219,80
4610TC026 220,80
4610TC028 220,80



DX
4610TC030 253,40 4640TC020 93,90 4644TC025 137,20
4610TC032 325,40 4640TC022 114,50 4644TC030 180,40
4610TC036 360,80 4640TC024 134,80
4610TC040 433,00 4640TC025 133,90 ART. 4656
4610TC045 549,10 4640TC026 153,00
4610TC050 635,50 4640TC028 152,60 4656002 17,50
4610TC056 828,70 4640TC030 165,60 46560025 17,50
4610TC063 1008,00 4640TC032 178,30 4656003 17,50
4640TC036 208,40 4656003,5 18,60
ART. 4640 4640TC040 240,10 4656004 17,50
4656004,5 18,60
4640006 33,00 ART. 4644 4656005 17,50
4640007 39,70 46560055 28,00
4640008 34,40 4644004 37,70 4656006 17,50
4640009 41,20 4644005 40,60 46560065 28,00
4640010 34,50 4644006 33,00 4656007 26,40
4640011 50,40 4644007 39,70 4656007,5 33,10
4640012 41,20 4644008 34,40 4656008 21,90
4640013 58,60 4644009 41,20 4656008,5 34,60
4640014 48,20 4644010 34,50 4656009 27,60
4640015 63,40 4644011 50,40 4656009,5 36,50
4640016 56,80 4644012 41,20 4656010 24,40
4640017 78,10 4644013 58,60 4656011 34,60
4640018 62,40 4644014 48,20 4656012 32,10
4640019 91,60 4644015 63,40 4656013 43,20
4640020 78,10 4644016 56,90 4656014 40,80
4640022 92,50 4644017 78,10 4656015 46,60
4640024 116,30 4644018 62,30 4656016 45,50
4640025 115,50 4644019 91,60 4656017 56,00
4640026 121,80 4644020 78,10 4656018 56,00
4640028 121,40 4644025 115,50 4656019 65,50
4640030 134,80 4644030 148,30 4656020 65,50
4640032 147,90 4656022 91,00
4640036 175,10 ART. 46441C 4656024 113,00
4640040 196,80 4656025 113,00
4644TC004 43,60 4656026 128,40
ART. 4640TC 4644TC005 46,50 4656028 128,40
4644TC006 39,80 4656030 153,00
4640TC006 39,80 4644TC007 47,60 4656032 153,00
4640TC007 47,50 4644TC008 42,30 4656036 200,30
4640TC008 42,40 4644TC009 49,80 4656040 240,70
4640TC009 49,80 4644TC010 41,30
4640TCO10 42,00 4644TCO11 59,00 ART. 4675
4640TCO11 60,00 4644TC012 51,00
4640TC012 51,10 4644TC013 68,20 4675012 128,90
4640TC013 69,30 4644TCO14 59,70 4675014 128,90
4640TC014 59,30 4644TC015 74,90 4675016 137,40
4640TCO15 76,20 4644TC016 70,10 4675018 146,70
4640TCO16 69,90 4644TC017 90,80 4675020 157,80
4640TC017 92,30 4644TC018 77,40 4675022 224,80
4640TCO18 77,00 4644TCO19 103,60 4675025 219,40
4640TCO19 107,00 4644TC020 93,90 4675028 247,50



“ JR)

4675030 277,40 4676TC020 161,70 4680TC028 133,10
4675032 382,70 4676TC024 277,43 4680TC0O30 150,90
4675036 437,10 4676TC025 237,35 4680TC032 142,50
4675040 530,20 4676TC028 270,50 4680TC036 189,90
4675045 646,60 4676TC032 348,58 4680TC040 240,50
4675050 766,60 4676TC036 476,78

4676TC040 609,49 ART. 4686
HRT. 4B75T[: 4676TC0O45 708,36

4676TCO50 833,33 4686010 376,87
4675TC012 159,50 4676TC056 935,32 4686012 376,87
4675TC014 161,80 4676TC063 1147,15 4686014 376,87
4675TC016 175,30 4686015 376,87
4675TC018 184,30 ART. 4680 4686016 234,81
4675TC020 201,30 4686018 242,55
4675TC022 266,40 4680006 28,90 4686020 276,85
4675TC025 273,20 4680007 35,30 4686022 289,21
4675TC028 300,60 4680008 34,80 4686024 410,49
4675TC0O30 345,90 4680009 38,60 4686025 410,49
4675TC032 464,20 4680010 27,10 4686028 426,07
4675TC036 519,30 4680011 42,50 4686030 502,30
4675TC040 627,50 4680012 34,50 4686032 601,76
4675TC045 763,80 4680013 50,80 4686036 685,72
4675TC0O50 880,40 4680014 39,30 4686040 847,42

4680015 53,40 4686045 956,57
HRT_ 4678 4680016 44,40 4686050 1.154,65

4680018 51,40 4686056 1.368,09
4676010 88,01 4680020 62,70 4686063 1.722,22
4676012 89,74 4680022 75,50
4676014 101,98 4680025 95,00 HRT. 459[]
4676015 155,57 4680028 104,30
4676016 105,11 4680030 122,60 4690006 46,80
4676018 115,38 4680032 113,90 4690007 53,10
4676020 126,93 4680036 159,20 4690008 48,40
4676022 142,18 4680040 201,30 4690009 53,10
4676024 243,58 4690010 42,50
4676025 194,84 ART. 4680TC 4690011 68,90
4676030 255,60 4690012 52,20
4676032 282,74 4680TC006 35,20 4690014 60,40
4676040 534,77 4680TCO07 42,40 4690016 70,60
4676045 589,51 4680TC008 41,90 4690018 83,40
4676050 714,48 4680TC009 46,40 4690020 100,20
4676056 850,88 4680TC010 35,10 4690022 127,80
4676063 1068,72 4680TCO11 51,30 4690025 154,10

4680TC012 43,60 4690028 173,90
ART. 4676TC 4680TCO13 60,70 4690030 212,70

4680TC014 49,50 4690032 220,70
4676TC010 110,42 4680TCO015 65,20 4690036 264,50
4676TC012 114,58 4680TC016 56,40 4690040 312,70
4676TC014 128,32 4680TC018 64,80
4676TC015 186,53 4680TC020 77,20
4676TC016 135,60 4680TC022 95,80
4676TC018 145,53 4680TC025 114,70




-

ART. 4630TC

ART. 4802

4690TCO06 53,20
4690TC007 60,50
4690TC008 55,90
4690TC009 61,30
4690TC010 52,00
4690TCO11 79,00
4690TC012 62,90
4690TCO014 71,10
4690TCO16 86,10
4690TC018 100,80
4690TC020 118,90
4690TC022 153,90
4690TC025 182,50
4690TC028 211,10
4690TC0O30 248,40
4690TC032 256,70
4690TC036 303,50
4690TC040 375,10
ART. 4692

4692006 59,50
4692007 67,50
4692008 65,50
4692009 78,60
4692010 61,30
4692011 87,70
4692012 80,10
4692014 88,30
4692016 105,70
4692018 114,40
4692020 140,60
4692022 164,50
4692025 202,60
4692028 214,90
4692030 240,60
4692032 260,40
4692036 336,70
4692040 406,00
ART. 46921C

4692TC006 67,70
4692TC007 77,00
4692TC008 75,10
4692TCO09 88,80
4692TC010 73,30
4692TC011 100,60
4692TC012 93,30
4692TC014 101,60

4692TC016 125,00
4692T7C018 136,20
4692TC020 164,00
4692TC022 197,50
4692TC025 238,60
4692TC028 261,90
4692TC030 286,90
4692T7C032 306,20
4692TC036 386,20
4692TC040 485,30
ART. 4696

4696006 93,50
4696007 106,10
4696008 96,70
4696009 106,10
4696010 84,80
4696011 137,70
4696012 104,40
4696014 120,70
4696016 141,20
4696018 166,80
4696020 200,30
4696025 308,10
4696030 467,80
ART. 4782

4782003 206,98
4782004 207,21
4782006 229,49
4782005 188,40
4782007 249,90
4782008 244,40
4782010 252,90
4782012 370,80
4782016 602,20
4782020 648,90
4782024 712,10
ART. 4800

4800011 114,20
4800012,5 118,70
4800016 130,60
4800018 137,50
4800021 151,50
4800025 170,90
4800032 215,00
4800040 298,20

4802016 130,00
4802018 143,80
4802021 164,80
4802025 192,20
4802032 252,00
4802040 385,90
ART. 4810

4810018 203,60
4810021 224,40
4810025 232,60
4810032 345,50
4810040 455,20
4810050 552,80
4810060 798,70
4810072 1040,40
ART. 4812

4812018 255,95
4812021 279,28
4812025 351,23
4812032 468,47
4812040 665,97
ART. 5080

5080001 62,70
5080001,6 57,10
5080002 50,20
5080002,5 57,70
5080003 57,70
5080004 63,80
5080005 72,80
5080006 72,80
5080007 99,70
5080008 99,70
5080009 129,90
5080010 129,90
5080012 142,20
5080012,5 161,30
5080016 275,40
5080020 399,70
ART. 5206

52060050 1293,60
52060075 1293,60
52060100 1293,60



52060125 1293,60
52060150 1455,40
52060175 1455,40
52060200 1697,90
52060225 1697,90
52060250 1697,90
52060275 1697,90
52060300 1819,20
52060325 2021,30
52060350 2021,30
52060375 2263,90
52060400 2263,90
52060450 2263,90
52060500 2587,20
52060550 2749,00
52060600 3072,40
52060650 3557,40
52060700 3800,00
52060800 4527,60
52060900 5255,30
52061000 7276,60
ART. 6000

6000002 33,30
6000002,1 33,30
6000002,2 33,30
6000002,3 33,30
6000002,5 33,30
6000002,6 33,30
6000002,8 33,30
6000002,9 33,30
6000003 33,30
6000003,2 36,40
6000003,3 36,40
6000003,4 36,40
6000003,5 36,40
6000003,7 36,40
6000003,8 36,40
6000003,9 36,40
6000004 37,70
6000004,2 47,00
6000004,3 47,00
6000004,5 47,00
6000004,6 47,00
6000004,8 47,00
6000004,9 47,00
6000005 62,70
6000005,1 62,70
6000005,3 62,70
6000005,5 62,70
6000005,8 62,70

6000005,9 62,70
6000006 62,70
6000006,3 81,40
6000006,4 81,40
6000006,5 81,40
6000006,8 81,40
6000006,9 81,40
6000007 81,40
6000007,4 81,40
6000007,5 81,40
6000007,8 81,40
6000007,9 81,40
6000008 81,40
6000008,5 106,50
6000008,6 106,50
6000008,8 106,50
6000008,9 106,50
6000009 106,50
6000009,3 106,50
6000009,4 106,50
6000009,5 106,50
6000009,8 106,50
6000009,9 106,50
6000010 106,50
6000010,2 131,50
6000010,3 131,50
6000010,5 131,50
6000010,8 131,50
6000010,9 131,50
6000011 150,30
6000011,1 150,30
6000011,5 162,90
6000011,8 162,90
6000011,9 162,90
6000012 162,90
6000012,2 175,30
6000012,5 175,30
6000012,7 175,30
6000012,8 175,30
6000012,9 175,30
6000013 175,30
ART. 6016

6016002 33,30
6016002,1 33,30
6016002,2 33,30
6016002,3 33,30
6016002,5 33,30
6016002,6 33,30
6016002,8 33,30
6016002,9 33,30

6016003

6016003,2
6016003,3
6016003,4
6016003,5
6016003,7
6016003,8
6016003,9
6016004

6016004,2
6016004,3
6016004,5
6016004,6
6016004,8
6016004,9
6016005

6016005,1
6016005,3
6016005,5
6016005,8
6016005,9
6016006

6016006,3
6016006,4
6016006,5
6016006,8
6016006,9
6016007

6016007,4
6016007,5
6016007,8
6016007,9
6016008

6016008,5
6016008,6
6016008,8
6016008,9
6016009

6016009,3
6016009,4
6016009,5
6016009,8
6016009,9
6016010

6016010,2
6016010,3
6016010,5
6016010,8
6016010,9
6016011

6016011,1
6016011,5
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33,30
36,40
36,40
36,40
36,40
36,40
36,40
36,40
37,70
47,00
47,00
47,00
47,00
47,00
47,00
62,70
62,70
62,70
62,70
62,70
62,70
62,70
81,40
81,40
81,40
81,40
81,40
81,40
81,40
81,40
81,40
81,40
81,40
106,50
106,50
106,50
106,50
106,50
106,50
106,50
106,50
106,50
106,50
106,50
131,50
131,50
131,50
131,50
131,50
150,30
150,30
162,90
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6016011,8 162,90
6016011,9 162,90
6016012 162,90
6016012,2 175,30
6016012,5 175,30
6016012,7 175,30
6016012,8 175,30
6016012,9 175,30
6016013 175,30
ART. 6420

6420004 18,00
6420005 18,00
6420006 18,00
6420007 27,20
6420008 23,50
6420009 29,10
6420010 26,20
6420012 33,30
6420014 45,60
6420016 52,90
6420018 65,10
6420020 76,20
ART. 64201C

6420TC004 26,00
6420TC005 26,00
6420TC006 26,00
6420TC007 35,90
6420TC008 32,50
6420TC009 38,70
6420TC010 35,90
6420TC012 46,50
6420TC014 57,30
6420TC016 67,90
6420TC018 80,20
6420TC020 92,60
ART. 6430

6430004 21,70
6430005 21,70
6430006 21,70
6430007 29,10
6430008 29,10
6430009 34,40
6430010 30,90
6430012 39,60
6430014 53,60
6430016 61,90

6430018 75,50
6430020 88,70
ART. 6430TC

6430T7C004 29,60
6430TC005 29,60
6430TC006 29,60
6430TC007 37,30
6430TC008 37,30
6430TC009 43,40
64307C010 39,90
6430TC012 49,40
64307C014 64,50
6430TC016 75,30
6430TC018 89,90
64307C020 104,50
ART. 6439

6439002 19,80
6439003 19,80
6439004 19,80
6439005 19,80
6439006 19,80
6439007 26,50
6439008 26,50
6439009 31,20
6439010 28,10
6439012 36,00
6439014 48,70
6439016 56,20
6439018 68,60
6439020 80,60
6439025 137,10
ART. 64391C

6439TC002 28,60
6439TC003 28,60
6439TC004 28,60
6439TC005 28,60
6439TC006 28,60
6439TC007 36,70
6439TC008 36,70
6439TC009 42,80
64397C010 39,60
6439TC012 48,60
6439TC014 63,30
6439T7C016 72,80
6439TC018 87,60
64397C020 101,10

6439TC025 165,70
ART. 6444

6444004 41,30
6444005 41,30
6444006 41,30
6444008 45,00
6444010 44,80
6444012 55,50
6444014 67,20
6444016 79,40
6444018 91,50
6444020 113,10
6444025 167,20
6444030 224,20
ART. 64441C

6444TC004 48,00
6444TC005 48,00
6444TC006 48,00
6444TC008 52,50
6444TC010 51,00
6444TC012 63,40
6444TC014 76,20
6444TC016 89,90
6444TC018 104,70
6444TC020 126,00
6444TC025 185,00
6444TC030 249,40
ART. 6600

6600002 19,70
6600003 19,70
6600004 19,70
6600005 19,70
6600006 19,70
6600007 26,50
6600008 26,30
6600009 31,40
6600010 28,00
6600012 36,00
6600014 48,70
6600016 56,20
6600018 68,60
6600020 80,60
6600025 137,10
6600030 191,60
6600032 201,60



ART. 6600TC

6600TC002 27,20
6600TC003 27,20
6600TC004 27,20
6600TC005 27,20
6600TC006 27,20
6600TC007 35,90
6600TC008 34,70
6600TC009 40,30
6600TC010 37,10
6600TC012 46,60
6600TC014 59,70
6600TC016 69,10
6600TC018 83,00
6600TC020 96,50
6600TC025 158,90
6600TC030 222,50
6600TC032 232,50
ART. 6604

6604006 28,10
6604008 36,60
6604010 40,80
6604012 55,90
6604014 71,00
6604016 82,40
6604018 101,30
6604020 118,70
ART. 66041C

6604TC006 36,30
6604TC008 45,80
6604T7C010 50,80
6604TC012 66,70
6604TC014 82,70
6604TC016 96,10
6604TC018 116,30
6604T7C020 134,70
ART. 6606

6606006 27,60
6606008 39,80
6606010 39,70
6606012 54,40
6606014 71,10
6606016 77,70
6606018 98,40
6606020 115,20

6606025 211,80
6606032 295,90
ART. 6606TC

6606TC006 36,70
6606TC008 48,30
66067C010 52,20
6606TC012 67,90
66067C014 78,50
6606TC016 97,30
6606TCO18 119,80
6606T7C020 138,30
6606TC025 245,20
6606TC032 338,40
ART. 6640

6640006 37,30
6640007 47,00
6640008 40,70
6640009 48,80
6640010 38,50
6640012 50,90
6640014 61,40
6640016 76,00
6640018 82,70
6640020 104,50
6640022 127,50
6640025 154,80
6640030 206,00
6640032 225,90
ART. 66401C

6640TC006 43,40
6640TC007 53,90
6640TC008 47,60
6640TC009 56,30
66407C010 46,20
6640TC012 59,20
66407C014 70,70
6640TC016 86,90
6640TC018 94,90
66407C020 117,90
6640TC022 146,00
6640TC025 173,20
6640T7C030 232,20
6640TC032 252,10

“ JR)

ART. 6644

6644006 37,30
6644007 47,00
6644008 40,70
6644009 48,80
6644010 38,50
6644012 50,90
6644014 61,40
6644016 76,00
6644018 82,70
6644020 104,50
6644022 127,50
6644025 154,80
6644030 206,00
6644032 225,90
ART. 66441C

6644TC006 43,40
6644TC007 53,50
6644TC008 47,40
6644TC009 56,00
6644TC010 46,10
6644TC012 59,20
6644TC014 70,60
6644TC016 86,60
6644TC018 94,70
6644TC020 117,30
6644TC022 145,50
6644TC025 171,80
6644TCO30 232,00
6644TC032 249,70
ART. 6690

6690006 59,50
6690008 61,60
6690010 54,00
6690012 69,20
6690014 79,90
6690016 97,10
6690018 109,50
6690020 142,90
6690025 219,80
6690032 316,20
ART. 66901C

6690TC006 65,60
6690TCO08 68,50
6690TC010 62,40




X
6690TC012 78,20 ART. 9040 9040007 56,70
6690TC014 89,20 9040007,25 74,10
6690TCO16 110,20 9040002 25,60 9040007,25A 91,30
6690TC018 124,20 9040002,25 32,60 9040007258 122,00
6690TC020 158,90 90400025 25,60 9040007,5 62,60
6690TC025 244,20 9040002,75 35,70 9040007 5A 81,90
6690TC032 347,30 9040003 29,10 9040007,5B 115,00
9040003,25 35,70 9040007,75 76,30
ART. 6696 9040003 25A 44,10 9040007,75A 91,30
90400035 29,50 9040007,758 134,90
6696006 72,20 9040003,5A 37,80 9040007A 68,80
6696008 74,70 9040003 58 51,30 90400078 101,30
6696010 65,50 904000375 41,30 9040008 63,80
6696012 83,80 9040003,75A 44,10 9040008,25 100,10
6696014 96,90 9040003758 58,20 9040008,25A 132,80
6696016 117,70 9040003A 35,80 9040008,25B 161,30
6696018 132,70 9040004 29,50 9040008,5 86,60
6696020 173,10 9040004,25 43,80 9040008,5A 120,80
6696025 266,30 9040004,25A 56,60 9040008,58 147,80
6696032 383,20 9040004258 70,80 9040008,75 107,00
9040004,5 34,40 9040008,75A 132,80
ART. 6696TC 9040004,5A 44,90 9040008,758 169,80
9040004,58 63,80 9040008A 79,80
6696TC006 78,80 9040004,75 45,10 90400088 118,20
6696TC008 82,20 9040004,75A 56,60 9040009 92,40
6696TCO10 74,60 9040004,758 70,80 9040009,25 125,10
6696TC012 93,70 9040004A 37,80 9040009,25A 159,40
6696TC014 107,00 90400048 51,30 9040009,258 199,40
6696TCO16 132,00 9040005 46,30 9040009,5 107,00
6696TC018 148,70 9040005,25 45,70 9040009,5A 138,80
6696TC020 190,70 9040005,25A 63,20 9040009,58 184,50
6696TC025 293,00 9040005,258 75,70 9040009,75 127,60
6696TC032 417,20 90400055 37,00 9040009,75A 166,20
9040005,5A 55,80 9040009,758 214,10
ART. 8350 9040005,58 68,60 9040009A 116,10
9040005,75 45,70 90400098 157,00
83508 48,85 9040005,75A 63,20 9040010 97,00
8350E 55,21 9040005,758 76,60 90400105 163,90
9040005A 52,30 9040010,5A 177,60
ART. 8351 90400058 60,30 9040010,5B 188,90
9040006 36,90 9040010A 127,60
8351AB 4,27 9040006,25 53,60 90400108 179,90
8351AF 427 9040006,25A 66,10 9040011 122,80
8351B10 32,45 9040006,258 85,30 9040011,5 152,50
8351B10S 35,11 9040006,5 45,70 9040011,5A 204,80
8351820 3245 9040006,5A 61,60 9040011,58 211,60
8351E100 32,34 9040006,58 78,60 9040011A 159,40
83511005 42,04 9040006,75 58,20 90400118 186,60
8351E200 32,34 9040006,75A 76,30 9040012 138,80
8351E300 37,19 9040006,758 108,20 9040012,5 177,60
9040006A 55,80 9040012,5A 198,80
90400068 68,80 9040012,5B 241,30



9040012A 179,90
9040012B 218,80
9040013 177,60
9040013A 204,80
9040013B 243,60
ART. 9100

9100002 27,10
9100002,5 27,10
9100003 27,10
9100003,5 27,10
9100004 27,10
9100004,5 27,80
9100005 27,80
9100005,5 29,30
9100006 30,70
9100006,5 36,60
9100006,8 36,60
9100007 36,60
9100007,5 38,10
9100008 38,10
9100008,5 41,50
9100008,6 64,50
9100009 41,50
9100009,5 45,40
9100010 45,40
9100010,2 58,40
9100010,5 58,40
9100011 58,40
9100011,5 67,20
9100012 67,20
9100012,5 80,40
9100013 80,40
9100014 93,50
9100015 106,70
9100016 122,80
9100017 134,40
9100018 144,70
9100019 179,70
9100020 204,60
ART. 9116

9116010 110,30
9116010,5 115,00
9116011 110,20
9116011,5 115,00
9116012 117,90
9116012,5 124,80
9116013 121,10
9116013,5 158,20

9116014 155,10
9116014,5 172,20
9116015 158,20
9116015,5 175,30
9116016 169,10
9116016,5 176,80
9116017 175,30
9116017,5 186,20
9116018 183,10
9116018,5 200,10
9116019 195,50
9116019,5 225,00
9116020 218,70
9116020,5 251,30
9116021 254,40
9116021,5 287,10
9116022 258,90
9116022,5 319,60
9116023 301,10
9116023,5 319,60
9116024 322,60
9116024,5 344,50
9116025 340,80
9116025,5 422,10
9116026 400,00
9116026,5 443,60
9116027 443,60
9116027,5 530,50
9116028 490,80
9116028,5 542,90
9116029 501,70
9116029,5 555,40
9116030 512,40
9116032 542,90
9116033 620,00
9116035 736,80
9116036 790,50
9116037,5 1041,23
9116039 934,70
9116040 987,20
ART. 3196

9196008 100,00
9196008,5 108,10
9196009 108,10
9196009,5 108,10
9196010 118,90
9196010,5 118,90
9196011 128,60
9196011,5 128,60
9196012 134,80

\’1
9196012,5 134,80
9196013 153,30
9196013,5 153,30
9196014 166,70
9196014,5 166,70
9196015 188,30
9196015,5 201,20
9196016 201,20
9196016,5 201,20
9196017 213,40
9196017,5 213,40
9196018 230,40
9196018,5 269,50
9196019 269,50
9196019,5 302,90
9196020 302,90
9196020,5 307,20
9196021 307,20
9196021,5 335,30
9196022 335,30
9196022,5 335,30
9196023 364,70
9196023,5 364,70
9196024 400,70
9196024,5 400,70
9196025 410,30
9196026 461,10
9196027 492,00
9196028 544,40
9196029 579,80
9196030 616,90
9196031 816,60
9196032 816,60
9196033 1006,40
9196034 1006,40
9196035 1006,40
ART. 9315
9315001 20,90
9315001,5 21,30
9315001,5A 49,50
9315001A 52,20
9315002 22,20
9315002,5 27,00
9315002,5A 57,40
9315002A 49,50
9315003 27,00
9315003A 57,40
9315003B 34,80
9315003C 65,10
9315004 34,80



LOLC

9315004A
9315004B
9315004C
9315005
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FRESE TESTA PIANA
2 TAGLI SERIE CORTA

Vs

MA Nﬁ";“sﬁ"aj [

MICRO
GRANA

ELICA

30°

codice

MAO1
MAO01.5
MA02
MA02.5
MAO03
MAO03.5
MAO04
MA04.5
MAO5
MAO0S5.5
MA06
MAO7
MAQ7.5%
MAO08
MA08.5*
MAO09
MA10
MA11
MA11.5%
MA12
MA13
MA14
MA15
MA16
MA18
MA20
MA25%*

listino

€

10,60
10,60
9,20
16,20
8,70
12,90
9,20
13,50
9,40
16,80
10,10
24,90
27,20
18,00
26,00
38,70
28,40
56,20
47,40
38,40
72,30
57,90
105,70
77,80
160,10
143,10
257,00

1.5

2.5

3.5

4.5

5.5

7.5

8.5

10
11
11.5
12
13
14
15
16
18
20
25

1.5

2.5

3.5

4.5

5.5

7.5

10

10
11
11.5
12
13
14
15
16
18
20
25

40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
60
63
60
67
70
70
75
78
75
75
85
85
85
100
100
104

N N N N N N N NN DNDNNDNDNDNDNDNDNDNNDNNDNNDNNDNDNNDNNDNN

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




FRESE TESTA PIANA
2 TAGLI SERIE LUNGA

(MASLN

RIVESTIMENTO MlCRo
HYPERJ [ GRANA

I

ELICA
30°

Codice

MASLO03
MASL04
MASLO5
MASL06
MASL08
MASL10
MASL12
MASL14
MASL15
MASL16
MASL18
MASL20

Listino

€

11,30
12,50
14,40
18,30
29,80
43,20
58,60

115,20

137,70

139,20

264,30

216,00

30
30
35
40
40
45
45
45
45
45
50
55

60

60

70

100
100
100
100
100
100
100
150
150

N N N N NN NMNNMNDNMNDNDNDN




FRESA FRONTALE SERIE CORTA
45° 2 TAGLI

-

-

MF ] (

-
MICRO
GRANA

ELICA
45°

2

Hl

HRC
<50

JI=JLl

Norma
Miltor

~

J

Codice

MF03.5*
MF04*
MF04.5*
MFO5%*
MF05.5*
MF06*
MFO7*
MFO08*
MF09*
MF10*
MF12%*
MF14%*
MF16*
MF18%*
MF20*

Listino

€

26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
33,00
33,00
43,40
43,40
63,60
90,10
115,50
149,00
150,20

@ D1

3,5

4,5

5,5

10
12
14
16
18
20

@ D2

mm

o 0w O O O 0O o O

N B B B R s e
o oo o A N O O

L1

57
57
57
57
57
57
62
62
71
71
83
83
92
92
104

L2

11

12
10
10
15
16
16
21
23
22
26
28
33

no.

N N N N N N N N NN DN DNMNDNDNDNDN

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




FRESA TESTA PIANA
MINI 30° 2 TAGLI

!

=

B

iz

e N
RIVESTMENTO MICRO ELICA % HRC N
M M HYPER GRANA 30° 7 <50 OTTONE nﬁlrtrgra

4
H
;

codice

MMO00.9*
MMO1
MMO01.5
MMO02
MMO02.5
MMO03
MMO03.5
MM04
MMO04.5
MMO5
MMO05.5
MMO05.5%*
MMO06

Listino
€

16,30
25,00
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
17,40
24,40

dih9

0.9

1.5

2.5

3.5

4.5

5.5
5.5

d2h6

[e)INe) W) i) i) R e) BNe) BNe) Be) BN e) B o) B @) R OV

;]

o = e
N O O O

7.5

11
11
12
12
13
14
15
15

no.

39
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
40
50

N NN NNNNNNNDNDNN

26° 30’
24° 13’
21° 48’
19° 17’
16° 42’

11° 18’
8° 30’
5° 42’
2° 51’

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE



FRESA TESTA TORICA

2 TAGLI

\bﬂ
L

-

N N
M R ] (H%BE«R [Q‘E?UE‘K] ( e J { ?J [ E%g ] (GHISAJ ( ,Q'A",;[";] ( INOX
S / J
Codice Listino *d1 d2h6 rp 11 12 L d3 z
€ mm mm mm mm mm mm mm no.

MRO10R02 43,20 |1 6 0.2 1.5 - 75 - 2 |[13° 30’
MRO15R02 43,20 | 1.5 6 0.2 |2.5 - 75 - 2 |15°
MRO20R03 43,20 | 2 6 0.3 |3.0 - 75 - 2 |[13° 30’
MRO30R03 43,20 | 3 6 0.3 |5.0 - 75 - 2 [10° 30’
MR040R05 43,20 | 4 6 0.5 |6.0 - 75 - 2 |6
MR040R10 43,20 | 4 6 1.0 |6.0 - 75 - 2 |6°
MRO60R05 42,60 | 6 6 0.5 |10.0 20 100 |5.8 2 |-
MRO60R10 42,60 | 6 6 1.0 |10.0 20 100 |5.8 2 |-
MRO80RO05 62,10 | 8 8 0.5 12.0 24 100 |7.8 2 |-
MRO80R10 62,10 | 8 8 1.0 12.0 24 100 |7.8 2 |-
MR100RO05 78,40 | 10 10 0.5 15.0 30 100 |9.8 2 |-
MR100R10 78,40 | 10 10 1.0 15.0 30 100 |9.8 2 |-
MR100R15 78,40 | 10 10 1.5 15.0 30 100 |9.8 2 |-
MR120R10 105,60 | 12 12 1.0 18.0 36 100 |11.8 |2 |-
MR120R15 105,60 | 12 12 1.5 18.0 36 100 |11.8 |2 |-
MR120R20 120,70 | 12 12 2.0 18.0 36 100 |11.8 |2 |-
MR160R15 163,90 | 16 16 1.5 |25.0 40 100 |15.8 |2 |-
MR160R20 163,90 | 16 16 2.0 |25.0 40 100 |15.8 |2 |-

Codice € @ D1 @ D2 L1 L2 z

MRO3* 35,30 3 57 4 2

MRO4* 35,30 57 5 2

MR18* 173,30 18 18 92 19 2

MR20* 244,90 20 20 103 19 2

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




FRESA TESTA PIANA
3 TAGLI SERIE CORTA

MC

N
(HYPER] [
J

MICRO
GRANA

|

ELICA

30°

JI=JLl

Norma
Miltor

N

J

Codice

MC01
MCO01.5
MCO02
MCO02.5
MCO03
MCO03.5
MC04
MC04.5
MCO05
MCO05.5
MCO06
MCO07
MCO08
MCO09
MC10
MC11
MC12
MC13
MC14
MC15
MC16
MC18
MC20
MC25%*

Listino

€

18,20
17,20
15,20
14,40
11,40
12,90
12,70
13,50
13,80
16,70
14,60
28,40
23,90
38,70
34,40
56,20
52,90
98,70
90,70

105,70

113,80

160,00

195,80

257,00

d2hé

(8] (8]

©ONOOUUDNDALLWWWWW
o

N N B B = s
Uuu ©O oo L1 A W N H O

12
12
16
16
20
20
20
22
22
22
25
27
27
27
30
30
30
40
40
35

40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
60
60
70
70
75
75
75
85
85
85
100
100
101

W W W W wwwwwwwwwwwwwwwwwwww

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




FRESA TESTA PIANA a -
3 TAGLI SERIE CORTA F £ i

6{% @ mLﬂ = R i —

o1 g2 ]

s N N

MC45| || | [ 2] =] L |[=

- / /
Codice Listino d1 d L2 L z

€ mm mm mm mm no.

MC4501 10,60 1,0 3 3 38 3
MC4501.5 10,60 1,5 3 4 38 3
MC4502 9,20 2,0 3 6 38 3
MC4503 8,70 3,0 3 8 38 3
MC4504 9,20 4,0 4 11 50 3
MC4505 9,40 5,0 5 13 50 3
MC4506 10,10 6,0 6 16 50 3
MC4508 18,00 8,0 8 19 60 3
MC4510 28,40 10,0 10 22 72 3
MC4512 38,40 12,0 12 26 75 3
MC4514 57,90 14,0 14 30 84 3
MC4516 77,80 16,0 16 32 92 3
MC4520 143,10 20,0 20 38 100 3

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




FRESA TESTA PIANA
3 TAGLI SERIE LUNGA

——
R —

N

P
MCL] (ﬁ?&"&] [AN] ' | { 4 [Ti‘é] (J (I_] k=
N J
Codice Listino @ D1 @ D2 L1 L z

€ mm mm mm mm no.
MCLO3 18,90 3 3 30 60 3
MCL04 23,50 4 4 30 60 3
MCLO5 28,20 5 5 35 70 3
MCLO6 33,40 6 6 40 100 3
MCLO8 45,20 8 8 40 100 3
MCL10 60,70 10 10 45 100 3
MCL12 86,00 12 12 45 100 3
MCL14 156,60 14 14 65 150 3
MCL16 188,70 16 16 65 150 3
MCL18 231,30 18 18 50 150 3
MCL20 278,50 20 20 55 150 3




FRESA TESTA PIANA
3 TAGLI SERIE CORTA 45°

MI

(

HYPER] [é‘é‘,ﬁm

|

ELICA
45°

SIENMIE

J

Codice

MIO3
MIO03.5
MI04
MI04.5
MIO5
MIO6
MIO7
MIO8
MIO9
MI10
MI11
MI12
MI14
MI16
MI18
MI20

Listino

€

14,00
17,10
16,40
16,60
18,20
21,90
29,70
35,60
46,20
51,40
64,20
70,50

103,60

128,90

187,10

218,80

10
10
12
12
12
16
16
20
20
22
22
27
27
32
38
38

40
40
50
50
50
50
60
60
70
70
70
75
85
85
100
100

W W W W W w w w w wwwwwww




FRESA TESTA TORICA 3 TAGLI

: M RL] (ws;"a] [

-
suB

MICRO

GRANA

40° INOX
J
Codice Listino *d1 d2h6 rp 11 12 L d3 z
€ mm mm mm mm mm mm mm no.
MRLO30R03 44,30 3 6 0.3 4.5 75 2.9 3
MRL040R04 44,30 4 6 0.4 9 75 3.9 3
MRLO60RO5 47,70 6 6 0.5 13 100 5.8 3
MRLO60R10 47,70 6 6 1.0 9 13 100 5.8 3
MRLO8ORO5 72,00 8 8 0.5 12 18 100 7.7 3
MRLO8OR10 72,00 8 8 1.0 12 18 100 7.7 3
MRL100RO5 90,00 10 10 0.5 15 25 100 9.7 3
MRL100R10 90,00 10 10 1.0 15 25 100 9.7 3
MRL120R05 113,30 12 12 0.5 18 30 100 11.7 3
MRL120R10 113,30 12 12 1.0 18 30 100 11.7 3




FRESA TESTA PIANA
4 TAGLI SERIE CORTA }_ -

- N
MB NW&?&] [AN] ' | { ¢ [Ti‘é] (J (I_] k=
- J
Codice Listino di d2 11 L z
€ mm mm mm mm no°
MBO1 10,60 1 1 5 38 4
MBO01.5 10,60 1.5 1.5 5 38 4
MB02 9,20 2 2 8 38 4
MB02.5 16,20 2.5 2.5 8 38 4
MBO3 8,70 3 3 12 40 4
MB03.5 12,90 3.5 3.5 12 40 4
MBO04 9,20 4 4 16 50 4
MB04.5 13,50 4.5 4.5 16 50 4
MBO5 9,40 5 5 20 50 4
MBO05.5 16,70 5.5 5.5 20 50 4
MBO06 10,10 6 6 20 50 4
MBO7 24,90 7 7 22 60 4
MBO08 18,00 8 8 22 60 4
MB09 38,60 9 9 22 70 4
MB10 28,40 10 10 25 70 4
MB11 56,20 11 11 27 75 4
MB11.5% 47,40 11.5 11.5 24 70 4
MB12 38,40 12 12 27 75 4
MB13 72,20 13 13 27 75 4
MB14 57,90 14 14 30 85 4
MB15 105,70 15 15 30 85 4
MB16 77,80 16 16 30 85 4
MB18 160,00 18 18 40 100 4
MB20 143,10 20 20 40 100 4
MB25* 257,00 25 25 35 104 4

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




FRESA TESTA PIANA
4 TAGLI SERIE LUNGA

N

P
MBL] (qw&e&] [AN] ' | ( ¢ [52‘5] (J (I_] k=
- J
Codice Listino di d2 11 L z

€ mm mm mm mm no°
MBLO3 11,30 3 3 30 60 4
MBL04 12,50 4 4 30 60 4
MBLO5 14,40 5 5 35 70 4
MBL06 18,30 6 6 40 100 4
MBLO8 29,80 8 8 40 100 4
MBL10 43,20 10 10 45 100 4
MBL12 58,60 12 12 45 100 4
MBL14 115,20 14 14 45 100 4
MBL15 137,70 15 15 45 100 4
MBL16 139,20 16 16 45 100 4
MBL18 236,90 18 18 50 150 4
MBL20 216,00 20 20 55 150 4




FRESA FRONTALE SERIE CORTA
45° 4 TAGLI

- N
RVESTNENTO MICRO ELICA HRC N
M H TIALN GRANA 45° ? <50 CHISA I_ nﬁf&‘f

Codice

MHO03*
MHO03.5%*
MHO04*
MHO04.5%*
MHO5*
MHO05.5%*
MHO6*
MHO7*
MHO8*
MHO09*
MH10*
MH12*
MH18*
MH20*

Listino

€

25,50
25,50
25,50
25,50
25,50
45,70
25,50
28,90
33,50
36,40
36,40
52,60

121,30

151,40

@ D1

@ D2

@ 0 OO O 0O 0O 0 0 o

N B B = B
o o N O O

L1

57
57
57
57
57
57
57
63
63
72
72
83
92
104

L2

10
12
13
13
13
13
19
19
23
23
26
34
38

no.

A D MDD DM DDA DD DA DM DDA

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




FRESA TESTA PIANA
MINI 30° 4 TAGLI

P
RVESTHENTO MICRO ELICA HRC N
M O HYPER GRANA 30° 13 <50 GHISA rﬁlr:r;f

Codice

MOO01
MOO01.5
MO02
M002.5
MO03
MO003.5
MO04
M0O04.5
MOO05
MO005.5
MO06

Listino

€

24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40
24,40

dih9

1.5

2.5

3.5

4.5

5.5

d2h6

[o) ) B e) @) B @) NN @ @) N @) I ) M e B e )}

= 0 O NN OO AN
© ”n

=
N O

7.5

11
11
12
12
13
14
15
15

no.

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

A A A DD DDA DD DD

-

26-30'
24-13'
21-48'
19-17'
16-42'
14~
11-18'
8-30'
5-42'
2-51"




FRESA 4 TAGLI ELICA VARIABILE

| N—

P
~—
Codice Listino *d1 d2h6 CH 11 L z
mm mm mm mm mm no.
MKVO03 41,00 3 6 0.05 8 60 4
MKV04 41,00 4 6 0.05 11 60 4
MKVO05 41,00 5 6 0.05 13 60 4
MKVO06 38,50 6 6 0.05 13 60 4
MKV08 51,60 8 8 0.10 20 75 4
MKV10 70,50 10 10 0.10 22 80 4
MKV12 110,10 12 12 0.10 25 100 4
MKV16 176,70 16 16 0.10 30 100 4
MKV20 251,00 20 20 0.10 40 100 4




FRESA 4 TAGLI ROMPITRUCIOLO

-

| —

p
AvESTHENTO HRC
M L HYPER | | oRaua 20° *243' 50 GHISA L ThAlloy

Codice

MLO3
MLO4
MLO5
MLO6
MLO8
ML10
ML12
ML14
ML16
ML18
ML20

Listino

€

30,70
30,70
30,70
30,70
44,50
62,10
90,00
112,20
132,30
219,00
238,10

dihi1

d2h6

12
15
20
22
25
27
27
30
40
40

50
50
50
50
60
70
75
85
85
100
100

A A DA D DDA DA DWW

13°
14°
4 %




FRESA TESTA TORICA 4 TAGLI

MSA | |5 || o

N N
ELICA HRC Norma m
20° ? <70 GHISA Mittor 0,01

Codice
mm

MSA0205702
MSA0205705
MSA0207502
MSA0207505
MSA0305702
MSA0305705
MSA0307503
MSA0307510
MSA0405702
MSA0405705
MSA0407505
MSA0407510
MSA0505705
MSA0505710
MSA0507505
MSA0507510
MSA0605705
MSA0605710
MSA0605715
MSA0607505
MSA0607510
MSA0607515
MSA0610005
MSA0610010
MSA0610015
MSA0807503
MSA0807505
MSA0807510
MSA0807515
MSA0807520
MSA0810005
MSA0810010
MSA0810015
MSA0810020
MSA1008005
MSA1008010
MSA1008015
MSA1010005
MSA1010010
MSA1010015
MSA1010020
MSA1210005
MSA1210010
MSA1210015
MSA1210020

Listino
€

43,40
43,40
46,60
46,60
43,40
43,40
46,60
46,60
43,40
43,40
46,60
46,60
43,40
43,40
46,60
46,60
43,40
43,40
43,40
40,80
40,80
46,60
50,80
50,80
50,80
65,20
57,10
57,10
65,20
65,20
74,50
74,50
74,50
74,50
89,70
89,70
89,70
83,40
83,40
83,40
95,30

101,90

101,90

101,90

116,40

d2h6

[ocleclNeolNe e RNeRNe R0 RNe)INe) o) INe)MNe) Ne)INe)NNe) B e) NN e)RNe ) Ne) o) B e) e o) NNe) B e) B e) Be) Be) o) B @) B0 ) I e)}

P
mm

0.2
0.5
0.2
0.5
0.2
0.5
0.3
0.2
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5

1.5
0.5

1.5
0.5

1.5
0.3
0.5
1.5
0.5
1.5

0.5

1.5
0.5

1.5

0.5

1.5

57
57
75
75
57
57
75
75
57
57
75
75
57
57
75
75
57
57
57
75
75
75
100
100
100
75
75
75
75
75
100
100
100
100
80
80
80
100
100
100
100
100
100
100
100

d3
no.

1.95
1.95
1.95
1.95
2.95
2.95
2.95
2.95
3.9
3.9
3.9
3.9
4.9
4.9
4.9
4.9
5.8
5.8
5.8
5.8
5.8
5.8
5.8
5.8
5.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
7.8
9.8
9.8
9.8
9.8
9.8
9.8
9.8
11.8
11.8
11.8
11.8

I EEEEEEEEETEETE ST S Y S S S S S S S S S OSSR OSSR ESEESSSSESSS




FRESE FRONTALI MULTITAGLIENTE
ELICA 18°

———

'
o~ .

T

4 4 N
RIVESTMENTO MICRO ELICA HRC Norma
M U TIALN GRANA 18° ? <50 Mittor

Codice

MUO3*
MUOS5*
MUO6*
MUO08*
MUO09*
MUO09*
MU10*
MU10*
MU11*
MU12*
MU14*
MU16*
MU18*
MU20*

Listino

€

13,90
15,10
34,90
20,80
33,50
35,90
35,90
45,10
50,90
60,10
82,10

110,90

143,30

195,20

L1

39
50
50
63
60
67
72
72
70
73
75
82
84
104

L2

14
20
20
23
22
23
21
25
25
26
30
30
32
37

[o)Ie) o) B e) B @) M @) B © ) M@ BN © N e ) @) N @) e I o))

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




FRESE FRONTALI MULTITAGLIENTE 45°

P
AesTHENTO ELICA HRC N
MVN || | | e || & || * |5 e

Codice

Angolo di taglio negativo
MVNO8*
MVN14*
MVN16*
MVN18*
MVN20*

Angolo di taglio positivo
MZP6*

MzZP10*

MzZP14*

MzP18*

Listino

€

113,20
120,20
139,80
175,60
201,00

28,20
43,00
87,80
175,60

@ D1

14
16
18
20

14
18
14
18

@ D2

14
16
18
20

14
18
14
18

L1

63
82
92
92
105

13
23
84
101

L2

20
27
32
32
38

57
72
30
39

o 0 O O O

[o) o) I ©) o)}

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




iy, |

FRESE TESTA SFERICA F-._- ‘
2 TAGLI -

| —

~
RIVESTNENTO MICRO ELICA HRC METALLI
Codice Listino *d1 d2h6 11 L 4
mm mm mm mm no
MPO1 23,30 1 1 5 38 2
MPO1.5 23,30 1.5 1.5 5 38 2
MP02 14,20 2 2 8 38 2
MP02.5 19,30 2.5 2.5 8 38 2
MPO3 13,80 3 3 8 40 2
MP03.5 14,80 3.5 3.5 10 40 2
MP04 15,40 4 4 10 50 2
MP04.5 15,50 4.5 4.5 10 50 2
MPO5 15,90 5 5 12 50 2
MP05.5 19,40 5.5 5.5 12 50 2
MP06 17,50 6 6 12 50 2
MPQO7 29,30 7 7 16 60 2
MPO8 26,00 8 8 20 60 2
MPQ9 45,10 9 9 20 70 2
MP10 40,40 10 10 22 70 2
MP11 66,30 11 11 22 75 2
MP12 54,80 12 12 25 75 2
MP13 85,30 13 13 25 75 2
MP14 81,60 14 14 30 85 2
MP15 123,60 15 15 30 85 2
MP16 100,80 16 16 30 85 2
MP18 122,90 18 18 38 100 2
MP20 158,40 20 20 40 100 2
Codice € @ D1 @ D2 R L L1 z
mm mm mm mm
MP00.4* 27,20 0,4 3 0,2 39 2 2
MP00.6* 22,60 0,6 3 0,3 39 2 2
MP00.8* 22,60 0,8 3 0,4 39 3 2
MP00.9* 22,60 0,9 3 0,45 39 3 2
MP01.5* 20,30 1,5 1,5 0,75 40 6 2
MP03.5* 16,80 3,5 4 1,75 40 12 2
MP04.5* 20,50 4,5 4,5 2,25 50 14 2
MP05.5% 24,10 5,5 5,5 2,75 50 16 2
MP06.5* 27,20 6,5 6,5 3,25 60 20 2
MPO9* 33,00 9 9 4,5 65 21 2
MP11* 52,60 11 11 5,5 72 23 2
MP13* 82,10 13 13 6,5 75 26 2
MP14%* 93,10 14 14 7 78 22 2
MP15%* 101,50 15 15 7,5 75 25 2

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




FRESA SFERICA SERIE LUNGA

2 TAGLI

—

| C—

-
AVESTIENTO MICRO ELICA & HRC METALLI

o GHISA
MPL | |7 | &2 | 5 » <50 FeRROS

~N
INOX

Codice

MPLO4
MPLO5
MPLO6
MPLO8
MPL10
MPL12
MPL14
MPL14L*
MPL15
MPL16
MPL18
MPL18L*
MPL20

Listino

20,00
21,90
25,00
37,50
55,70
76,40

148,80

158,30

163,20

144,00

313,80

254,10

259,20

*d1

d2h6

30
35
40
40
45
45
45
75
45
45
50
75
55

60

70

100
100
100
100
100
150
100
100
150
150
150

N N N NN NN NDNDNDNDNDNDN

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




-

MICROFRESA TESTA SFERICA 3D =

2 TAGLI

d1r_
ﬁ_’é
e

suB , ,
RNESTHENTO MICRO ELICA & HRC LEGHE DI
M P M HYPER GRANA 30° 2 <70 GHISA NICKEL

INOX

i

Codice

MPM010.10
MPM010.12
MPM010.14
MPM010.16
MPM010.18
MPM010.20
MPM012.003
MPM012.03
MPM012.04
MPM012.05
MPM012.06
MPM012.08
MPM012.10
MPM012.12
MPM012.14
MPM012.16
MPM014.03
MPM014.04
MPM014.05
MPM014.06
MPM014.08
MPM014.10
MPM014.12
MPM015.03
MPMO015.04
MPMO015.05
MPMO015.06
MPM015.08
MPM015.10
MPM015.12
MPMO015.14

Listino d1i d2hé | 11 12 L d3

€ mm mm mm mm mm
40,80 1.0 4 1.2 10 50 0.95
40,80 1.0 4 1.2 12 50 0.95
40,80 1.0 4 1.2 14 50 0.95
45,50 1.0 4 1.2 16 60 0.95
45,50 1.0 4 1.2 18 60 0.95
46,60 1.0 4 1.2 20 60 0.95
35,00 1.2 4 3.0 - 50 -
40,80 1.2 4 1.4 3 50 1.15
40,80 1.2 4 1.4 4 50 1.15
40,80 1.2 4 1.4 5 50 1.15
40,80 1.2 4 1.4 6 50 1.15
40,80 1.2 4 1.4 8 50 1.15
40,80 1.2 4 1.4 10 50 1.15
40,80 1.2 4 1.4 12 50 1.15
40,80 1.2 4 1.4 14 50 1.15
45,50 1.2 4 1.4 16 60 1.15
35,00 1.4 4 3.0 - 50 -
40,80 1.4 4 1.7 4 50 1.35
40,80 1.4 4 1.7 5 50 1.35
40,80 1.4 4 1.7 6 50 1.35
40,80 1.4 4 1.7 8 50 1.35
40,80 1.4 4 1.7 10 50 1.35
40,80 1.4 4 1.7 12 50 1.35
35,00 1.5 4 1.8 3 50 1.45
40,80 1.5 4 1.8 4 50 1.45
40,80 1.5 4 1.8 5 50 1.45
40,80 1.5 4 1.8 6 50 1.45
40,80 1.5 4 1.8 8 50 1.45
40,80 1.5 4 1.8 10 50 1.45
40,80 1.5 4 1.8 12 50 1.45
40,80 1.5 4 1.8 14 50 1.45

N N NN N NDNNNNDNDNDNDNDNNNNDNDNDNNDNNNDNDNNDNNDNNDNNDNNDNN




MICROFRESA TESTA SFERICA 3D 2

2 TAGLI "-1

12

! e——
-
i 3 gl R
SUB )
MPM | e | o || 50 || D)) 50| o | [5RED| | nox
Codice Listino di d2h6 11 12 L d3 4
€ mm mm mm mm mm mm no.
MPMO015.16 45,50 1.5 4 1.8 16 60 1.45 2
MPMO015.18 45,50 1.5 4 1.8 18 60 1.45 2
MPMO015.20 46,60 1.5 4 1.8 20 60 1.45 2
MPM016.03 35,00 1.6 4 3.0 - 50 - 2
MPM016.04 40,80 1.6 4 1.9 4 50 1.55 2
MPMO016.05 40,80 1.6 4 1.9 5 50 1.55 2
MPM016.06 40,80 1.6 4 1.9 6 50 1.55 2
MPM016.08 40,80 1.6 4 1.9 8 50 1.55 2
MPMO016.10 40,80 1.6 4 1.9 10 50 1.55 2
MPMO016.12 40,80 1.6 4 1.9 12 50 1.55 2
MPMO016.14 40,80 1.6 4 1.9 14 50 1.55 2
MPMO016.16 45,50 1.6 4 1.9 16 60 1.55 2
MPMO016.18 45,50 1.6 4 1.9 18 60 1.55 2
MPMO016.20 46,60 1.6 4 1.9 20 60 1.55 2
MPM018.04 35,00 1.8 4 4.0 - 50 - 2
MPM019.04 35,00 1.9 4 4.0 - 50 - 2
MPM020.05 35,00 2.0 4 5.0 - 50 - 2
MPMO020.04 35,00 2.0 4 2.2 4 50 1.95 2
MPM020.06 40,80 2.0 4 2.2 6 50 1.95 2
MPM020.08 40,80 2.0 4 2.2 8 50 1.95 2
MPM020.10 40,80 2.0 4 2.2 10 50 1.95 2
MPM020.12 40,80 2.0 4 2.2 12 50 1.95 2
MPM020.14 40,80 2.0 4 2.2 14 50 1.95 2
MPM020.16 45,50 2.0 4 2.2 16 60 1.95 2
MPM020.18 45,50 2.0 4 2.2 18 60 1.95 2
MPM020.20 46,60 2.0 4 2.2 20 60 1.95 2
MPM020.22 50,50 2.0 4 2.2 22 60 1.95 2
MPM020.25 50,50 2.0 4 2.2 25 70 1.95 2
MPM020.30 52,40 2.0 4 2.2 30 70 1.95 2




MICROFRESA TESTA SFERICA 3D
2 TAGLI

1l
H

o ——
h=)
T gl ¥
— SUB ELiCA & HRC LEGHE DI )
MPM | |iver| | dse || 50 || || S [ ] o | SR | nox
Codice Listino d1i d2h6 11 12 L d3 4
€ mm mm mm mm mm no
MPMO025.06 35,00 2.5 4 6.0 - 50 - 2
MPM025.0656 40,80 2.5 6 6.0 - 50 - 2
MPM025.10 47,40 2.5 6 3.0 10 50 2.45 2
MPM025.12 47,40 2.5 6 3.0 12 50 2.45 2
MPM025.14 52,40 2.5 6 3.0 14 60 2.45 2
MPMO025.16 52,40 2.5 6 3.0 16 60 2.45 2
MPM025.20 54,00 2.5 6 3.0 20 60 2.45 2
MPM025.25 58,90 2.5 6 3.0 25 70 2.45 2
MPM030.08 43,60 3.0 4 8.0 - 60 - 2
MPM030.008 47,40 3.0 6 8.0 - 60 - 2
MPM030.06 37,10 3.0 6 3.6 6 50 2.95 2
MPM030.08S6 47,40 3.0 6 3.6 8 50 2.95 2
MPM030.10 47,40 3.0 6 3.6 10 50 2.95 2
MPM030.12 47,40 3.0 6 3.6 12 50 2.95 2
MPM030.14 52,40 3.0 6 3.6 14 60 2.95 2
MPM030.16 52,40 3.0 6 3.6 16 60 2.95 2
MPM030.18 54,00 3.0 6 3.6 18 60 2.95 2
MPM030.20 54,00 3.0 6 3.6 20 60 2.95 2
MPM030.25 58,90 3.0 6 3.6 25 70 2.95 2
MPM030.30 60,90 3.0 6 3.6 30 70 2.95 2
MPM030.35 66,20 3.0 6 3.6 35 80 2.95 2
MPM030.40 68,20 3.0 6 3.6 40 80 2.95 2
MPM040.08 48,10 4.0 4 8.0 - 50 - 2
MPM040.008 40,10 4.0 6 8.0 - 50 - 2
MPM040.08S6 49,20 4.0 6 5.0 8 50 3.85 2
MPM040.10 49,20 4.0 6 5.0 10 50 3.85 2
MPM040.12 49,20 4.0 6 5.0 12 50 3.85 2
MPM040.14 54,00 4.0 6 5.0 14 60 3.85 2
MPM040.16 54,00 4.0 6 5.0 16 60 3.85 2
MPM040.18 55,60 4.0 6 5.0 18 60 3.85 2
MPM040.20 55,60 4.0 6 5.0 20 60 3.85 2
MPM040.25 60,70 4.0 6 5.0 25 70 3.85 2
MPM040.30 62,50 4.0 6 5.0 30 70 3.85 2
MPM040.35 67,80 4.0 6 5.0 35 80 3.85 2
MPM040.40 69,70 4.0 6 5.0 40 80 3.85 2
MPM040.45 74,70 4.0 6 5.0 45 90 3.85 2
MPM040.50 76,50 4.0 6 5.0 50 90 3.85 2




FRESE CILINDRICHE EXTRA LUNGHE
TESTA SFERICA 2 TAGLI

)
AEsTHENTO HRC N

Codice

MQO3*
MQO4*
MQO6*
MQO8*
MQ10*

Listino

€

51,40
52,00
56,10
80,90

105,20

L1

100
100
100
150
150

L2

10
15
15
21
23

N N N NN

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




FRESE RAGGIATE A COPIARE

2 E 4 TAGLI
e
4 4 N
MT ||| & || 2| %
Codice Listino @ D1 @ D2 L1 L2 z
€ mm mm mm mm
MTO3* 26,60 3 6 57 4 2
MT04* 39,30 4 6 57 7 2
MTO4A* 53,20 4 8 100 6 4
MTO5* 37,00 5 8 63 6 2
MTO5A* 41,60 5 8 63 6 4
MTO6A* 47,40 6 8 63 6 4
MTO6B* 69,30 6 10 100 10 4
MTO6C* 104,00 6 10 150 10 4
MTO8* 53,20 8 10 72 11 2
MTO08B* 87,80 8 10 100 14 4
MTO8C* 120,20 8 12 150 12 4
MT10* 71,70 10 12 73 13 2
MT10A* 71,70 10 12 73 13 4
MT10B* 108,60 10 12 100 15 4
MT10C* 159,40 10 14 150 15 4
MT12* 201,00 12 16 150 16 4

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




SVASATORI METALLO DURO
3 TAGLI 90°

p
M X MICRO
GRANA

90° Z3

Codice

MX05.3
MX05.8
MX06.3
MX07.3
MX08.3
MX09.4
MX10.4
MX12.4
MX16.5
MX20.5
MX25

Listino

€

34,80
34,80
34,80
34,80
38,00
38,00
39,10
43,40
63,00

128,60

154,30

@ D1

5.3
5.8
6.3
7.3
8.3
9.4
10.4
12.4
16.5
20.5
25

@ D2

o 0 O OO 0O 0O O O

= e =
o O O

W W w w w w wwwwuw




SVASATORI IN METALLO DURO
CON RAGGIO CONCAVO

s @
4 . ! :
MXB | @ | R || o
Codice Listino @ Dc @ d1 R L z
€ mm mm mm
MXB01 43,40 8 8 1 50 4
MXB01.25 43,40 8 8 1,25 50 4
MXBO01.5 48,90 10 10 1,5 50 4
MXB01.75 48,90 10 10 1,75 50 4
MXB02 59,80 12 12 2 50 4
MXB02.25 59,80 12 12 2,25 50 4
MXB02.5 59,80 12 12 2,5 50 4
MXBO03 86,90 14 12 3 55 4
MXB03.5 92,30 16 12 3,5 55 4
MXB04 92,30 16 12 4 60 4
MXB04.5 103,20 18 12 4,5 60 4
MXBO05 110,70 20 16 5 65 4
MXB06 130,30 21 16 6 65 4
MXB08 173,70 26,5 20 8 70 4
MXB12 170,00 26,5 20 12 75 6




PUNTE IN METALLO DURO 3XD

,
Codice € @D @ D2 L1 L2
MDTO00.5 7,60 0,5 0,5 6 26
MDTO00.6 7,60 0,6 0,6 6 26
MDTO00.7 7,60 0,7 0,7 6 26
MDTO00.8 7,60 0,8 0,8 6 26
MDTO00.9 7,60 0,9 0,9 6 26
MDTO1 7,10 1 1 6 26
MDTO1.1 7,60 1,1 1,1 7 28
MDTO01.2 7,60 1,2 1,2 8 30
MDTO01.3 7,60 1,3 1,3 8 30
MDTO01.4 7,60 1,4 1,4 9 32
MDTO01.5 7,40 1,5 1,5 9 32
MDTO01.6 8,20 1,6 1,6 10 34
MDTO01.7 8,20 1,7 1,7 10 34
MDTO01.8 8,20 1,8 1,8 11 36
MDTO01.9 8,20 1,9 1,9 11 36
MDTO02 8,00 2 2 12 38
MDTO02.1 9,00 2,1 2,1 12 38
MDTO02.2 9,00 2,2 2,2 13 40
MDTO02.3 9,00 2,3 2,3 13 40
MDT02.4 9,00 2,4 2,4 14 43
MDTO02.5 8,70 2,5 2,5 14 43
MDTO02.6 10,20 2,6 2,6 14 43
MDTO02.7 10,20 2,7 2,7 16 46
MDTO02.8 10,20 2,8 2,8 16 46
MDTO02.9 10,20 2,9 2,9 16 46
MDTO03 10,00 3 3 18 46
MDTO03.1 12,00 3,1 3,1 18 49
MDTO03.2 12,00 3,2 3,2 18 49
MDTO03.3 12,00 3,3 3,3 20 49
MDT03.4 12,00 3,4 3,4 20 52
MDTO03.5 11,80 3,5 3,5 20 52
MDTO03.6 13,40 3,6 3,6 20 52
MDT03.7 13,40 3,7 3,7 22 52
MDT03.8 13,40 3,8 3,8 22 55
MDT03.9 13,40 3,9 3,9 22 55
MDTO04 13,20 4 4 22 55
MDT04.1 17,40 4,1 4,1 22 55
MDT04.2 17,40 4,2 4,2 22 55
MDT04.3 17,40 4,3 4,3 24 58
MDT04.4 17,40 4,4 4,4 24 58




PUNTE IN METALLO DURO 3XD

P
Codice € @D @ D2 L1 L2
MDTO04.5 17,00 4,5 4,5 24 58
MDTO04,6 19,60 4,6 4,6 24 58
MDT04.7 19,60 4,7 4,7 24 58
MDTO04.8 19,60 4,8 4,8 26 62
MDT04.9 19,60 4,9 4,9 26 62
MDTO5 19,20 5 5 26 62
MDTO5.1 23,40 5,1 5,1 26 62
MDTO05.2 23,40 5,2 5,2 26 62
MDTO05.3 23,40 5,3 5,3 26 62
MDTO05.4 23,40 5,4 5,4 28 66
MDTO05.5 23,10 5,5 5,5 28 66
MDTO05.6 29,40 5,6 5,6 28 66
MDTO05.7 26,10 5,7 5,7 28 66
MDTO05.8 26,10 5,8 5,8 28 66
MDT05.9 26,10 5,9 5,9 28 66
MDTO6 25,80 6 6 28 66
MDT06.1 29,40 6,1 6,1 31 70
MDT06.2 29,40 6,2 6,2 31 70
MDTO06.3 29,40 6,3 6,3 31 70
MDTO06.4 29,40 6,4 6,4 31 70
MDTO06.5 28,90 6,5 6,5 31 70
MDT06.6 32,60 6,6 6,6 31 70
MDT06.7 32,60 6,7 6,7 31 70
MDTO06.8 32,60 6,8 6,8 34 74
MDTO06.9 32,60 6,9 6,9 34 74
MDTO07 32,20 7 7 34 74
MDTO07.1 35,90 7,1 7,1 34 74
MDTO07.2 35,90 7,2 7,2 34 74
MDT07.3 35,90 7,3 7,3 34 74
MDT07.4 35,90 7,4 7,4 34 74
MDT07.5 35,30 7,5 7,5 34 74
MDTO07.6 39,10 7,6 7,6 36 79
MDT07.7 39,10 7,7 7,7 36 79
MDTO07.8 39,10 7,8 7,8 36 79
MDT07.9 39,10 7,9 7,9 36 79
MDTO8 38,60 8 8 36 79
MDTO08.1 43,50 8,1 8,1 36 79
MDTO08.2 43,50 8,2 8,2 36 79
MDT08.3 43,50 8,3 8,3 36 79
MDTO08.4 43,50 8,4 8,4 36 79

Segue




PUNTE IN METALLO DURO 3XD

MDT | |fweer || bt || 3XD

Codice

MDTO08.5
MDT08.6
MDT08.7
MDT08.8
MDT08.9
MDTO09

MDT09.1
MDT09.2
MDT09.3
MDT09.4
MDT09.5
MDT09.6
MDT09.7
MDT09.8
MDT09.9
MDT10

MDT10.2
MDT10.5
MDT10.8
MDT11

MDT11.5
MDT12

MDT12.5
MDT13

MDT13.5
MDT14

MDT14.5
MDT15

MDT15.5
MDT16

42,90
48,90
48,90
48,90
48,90
48,30
53,20
53,20
53,20
53,20
52,70
59,80
59,80
59,80
59,80
58,70
65,20
65,20
76,00
76,00
83,60
94,50
101,00
106,40
120,50
130,30
144,40
152,00
166,10
175,90

@D

8,5
8,6
8,7
8,8
8,9

9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10
10,2
10,5
10,8
11
11,5
12
12,5
13
13,5
14
14,5
15
15,5
16

@ D2

8,5
8,6
8,7
8,8
8,9

9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10
10,2
10,5
10,8
11
11,5
12
12,5
13
13,5
14
14,5
15
15,5
16

L1

36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
43
43
43
43
43
43
43
47
47
47
51
51
51
54
54
56
56
58
58

L2

84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
89
89
89
89
89
89
89
95
95
95
102
102
102
107
107
111
111
115
115




PUNTE IN METALLO DURO 5XD

MDLT | s 2 | 30 |

Codice € @D @ D2 L1 L2
MDLTO1 8,20 1 1 12 34
MDLTO1.1 8,70 1,1 1,1 14 36
MDLTO1.2 8,70 1,2 1,2 16 38
MDLTO1.3 8,70 1,3 1,3 16 38
MDLTO1.4 8,70 1,4 1,4 18 40
MDLTO1.5 8,20 1,5 1,5 18 40
MDLTO1.6 9,00 1,6 1,6 20 43
MDLTO01.7 9,00 1,7 1,7 20 43
MDLTO01.8 9,00 1,8 1,8 22 46
MDLT01.9 9,00 1,9 1,9 22 46
MDLT02 8,70 2 2 24 49
MDLT02.1 10,80 2,1 2,1 24 49
MDLT02.2 10,80 2,2 2,2 27 53
MDLT02.3 10,80 2,3 2,3 27 53
MDLT02.4 10,80 2,4 2,4 30 57
MDLT02.5 10,50 2,5 2,5 30 57
MDLT02.6 12,50 2,6 2,6 30 57
MDLT02.7 12,50 2,7 2,7 33 61
MDLT02.8 12,50 2,8 2,8 33 61
MDLT02.9 12,50 2,9 2,9 33 61
MDLTO3 12,30 3 3 33 61
MDLTO03.1 15,20 3,1 3,1 36 65
MDLTO03.2 15,20 3,2 3,2 36 65
MDLTO03.3 15,20 3,3 3,3 36 65
MDLTO03.4 15,20 3,4 3,4 39 70
MDLTO03.5 14,90 3,5 3,5 39 70
MDLTO03.6 17,40 3,6 3,6 39 70
MDLTO03.7 17,40 3,7 3,7 39 70
MDLT03.8 17,40 3,8 3,8 43 75
MDLT03.9 17,40 3,9 3,9 43 75
MDLT04 17,10 4 4 43 75
MDLT04.1 21,20 4,1 4,1 43 75
MDLT04.2 21,20 4,2 4,2 43 75
MDLTO04.3 21,20 4,3 4,3 47 80
MDLT04.4 21,20 4,4 4,4 47 80
MDLT04.5 20,90 4,5 4,5 47 80
MDLT04.6 26,10 4,6 4,6 47 80
MDLT04.7 26,10 4,7 4,7 47 80
MDLT04.8 26,10 4,8 4,8 52 86
MDLT04.9 26,10 4,9 4,9 52 86
Segue




PUNTE IN METALLO DURO 5XD

MD LT] {ﬁ"@”p”%"&] @A';g ] 5XD
Codice €
MDLTO5 31,50
MDLTO5.1 31,50
MDLTO5.2 31,50
MDLTO5.3 31,50
MDLTO5.4 31,50
MDLTO5.5 31,10
MDLTO5.6 34,80
MDLTO5.7 34,80
MDLTO5.8 34,80
MDLT05.9 34,80
MDLTO06 34,20
MDLTO6.1 39,10
MDLT06.2 39,10
MDLT06.3 39,10
MDLT06.4 39,10
MDLT06.5 38,60
MDLT06.6 43,50
MDLT06.7 43,50
MDLT06.8 43,50
MDLT06.9 43,50
MDLTO7 42,90
MDLTO07.1 47,80
MDLTO07.2 47,80
MDLT07.3 47,80
MDLTO07.4 47,80
MDLTO07.5 47,30
MDLT07.6 54,30
MDLT07.7 54,30
MDLT07.8 60,80
MDLT07.9 54,30
MDLTO8 54,30
MDLTO08.1 64,10
MDLT08.2 64,10
MDLT08.3 64,10
MDLT08.4 64,10
MDLT08.5 63,00
MDLT08.6 69,50
MDLT08.7 69,50
MDLT08.8 69,50
MDLT08.9 69,50

51
5,2
5,3
5,4
5,5
5,6
5,7
5,8
5,9

6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9

7,1
7,2
7,3
7,4
7,5
7,6
7,7
7,8
7,9

8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9

@ D2

51
5,2
5,3
5,4
5,5
5,6
5,7
5,8
5,9

6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9

7,1
7,2
7,3
7,4
7,5
7,6
7,7
7,8
7,9

8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9

101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
125
125
125
125




PUNTE IN METALLO DURO 5XD

MDLT | i x| 0 |

Codice

MDLTO9
MDLTO09.1
MDLTO09.2
MDLTO09.3
MDLTO09.4
MDLTO09.5
MDLTO09.6
MDLTO09.7
MDLTO09.8
MDLTO09.9
MDLT10
MDLT10.2
MDLT10.5
MDLT10.8
MDLT11
MDLT11.5
MDLT12
MDLT12.5
MDLT13
MDLT13.5
MDLT14
MDLT14.5
MDLT15
MDLT15.5
MDLT16

(o]

68,40
75,00
75,00
75,00
75,00
73,80
86,90
86,90
86,90
86,90
85,80
95,60
95,60
110,80
110,80
126,00
136,80
149,80
160,70
177,00
193,30
215,00
225,80
249,70
271,40

125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
151
151
151
160
160
169
169
178
178




PUNTE IN METALLO DURO 3XD
CON FORI DI REFRIGERAZIONE

AFFILATURA 140° ELICA 30° _

)
MDR | |#er| | oo | | 3x0 || €
Codice € @D @ D2 L1 L2
MDRO3 33,40 3 6 62 20
MDRO03.1 33,40 3,1 6 62 20
MDRO03.2 33,40 3,2 6 62 20
MDRO03.3 33,40 3,3 6 62 20
MDRO03.4 33,40 3,4 6 62 20
MDRO03.5 33,40 3,5 6 62 20
MDRO03.6 33,40 3,6 6 62 20
MDRO03.7 33,40 3,7 6 62 20
MDRO03.8 33,40 3,8 6 66 24
MDRO03.9 33,40 3,9 6 66 24
MDRO04 36,20 4 6 66 24
MDRO04.1 36,20 4,1 6 66 24
MDRO04.2 36,20 4,2 6 66 24
MDRO04.3 37,80 4,3 6 66 24
MDRO04.4 36,20 4,4 6 66 24
MDRO04.5 36,20 4,5 6 66 24
MDRO04.6 36,20 4,6 6 66 24
MDRO04.7 36,20 4,7 6 66 24
MDRO04.8 36,20 4,8 6 66 28
MDRO04.9 36,20 4,9 6 66 28
MDRO5 36,20 5 6 66 28
MDRO05.1 36,20 5,1 6 66 28
MDRO05.2 36,20 5,2 6 66 28
MDRO5.3 36,20 5,3 6 66 28
MDRO05.4 37,80 5,4 6 66 28
MDRO05.5 36,20 5,5 6 66 28
MDRO05.6 36,20 5,6 6 66 28
MDRO05.7 36,20 5,7 6 66 28
MDRO05.8 36,20 5,8 6 66 28
MDRO05.9 37,80 5,9 6 66 28
MDRO6 36,50 6 6 66 28
MDRO06.1 49,50 6,1 8 79 34
MDR06.2 49,50 6,2 8 79 34
MDRO06.3 60,70 6,3 8 79 34
MDRO06.4 60,70 6,4 8 79 34
MDRO06.5 49,50 6,5 8 79 34
MDRO06.6 60,70 6,6 8 79 34
MDR06.7 49,50 6,7 8 79 34
MDRO06.8 49,50 6,8 8 79 34
MDR06.9 49,50 6,9 8 79 34




PUNTE IN METALLO DURO 3XD
CON FORI DI REFRIGERAZIONE
AFFILATURA 140° ELICA 30°

)
MDR | |#er| | oo | | 3x0 || €
Codice € @D @ D2 L1 L2
MDRO7 49,50 7 8 79 34
MDRO07.1 60,70 7,1 8 79 41
MDRO07.2 60,70 7,2 8 79 41
MDRO07.3 60,70 7,3 8 79 41
MDRO07.4 49,50 7,4 8 79 41
MDRO07.5 49,50 7,5 8 79 41
MDRO07.6 60,70 7,6 8 79 41
MDRO07.7 49,50 7,7 8 79 41
MDRO07.8 49,50 7,8 8 79 41
MDRO07.9 60,70 7,9 8 79 41
MDRO8 49,50 8 8 79 41
MDRO08.1 55,20 8,1 10 89 47
MDRO08.2 55,20 8,2 10 89 47
MDRO08.3 55,20 8,3 10 89 47
MDRO08.4 90,20 8,4 10 89 47
MDRO08.5 55,20 8,5 10 89 47
MDRO08.6 55,20 8,6 10 89 47
MDRO08.7 55,20 8,7 10 89 47
MDRO08.8 55,20 8,8 10 89 47
MDRO08,9 90,20 8,9 10 89 47
MDRO09 55,20 9 10 89 47
MDRO09.1 90,20 9,1 10 89 47
MDRO09.2 90,20 9,2 10 89 47
MDRO09.3 55,20 9,3 10 89 47
MDRO09.4 55,20 9,4 10 89 47
MDRO09.5 55,20 9,5 10 89 47
MDRO09.6 55,20 9,6 10 89 47
MDRO09.7 90,20 9,7 10 89 47
MDRO09.8 55,20 9,8 10 89 47
MDR09.9 55,20 9,9 10 89 47
MDR10 55,20 10 10 89 47
MDR10.1 79,10 10,1 12 102 55
MDR10.2 79,10 10,2 12 102 55
MDR10.3 79,10 10,3 12 102 55
MDR10.4 127,00 10,4 12 102 55
MDR10.5 79,10 10,5 12 102 55
MDR10.6 79,10 10,6 12 102 55
MDR10.7 79,10 10,7 12 102 55
MDR10.8 79,10 10,8 12 102 55
MDR10.9 127,00 10,9 12 102 55




PUNTE IN METALLO DURO 3XD
CON FORI DI REFRIGERAZIONE
AFFILATURA 140° ELICA 30°

HE
)
MDR | |#er| | oo | | 3x0 || €

Codice € @D @ D2 L1 L2
MDR11 79,10 11 12 102 55
MDR11.1 79,10 11,1 12 102 55
MDR11.2 79,10 11,2 12 102 55
MDR11.3 79,10 11,3 12 102 55
MDR11.4 127,00 11,4 12 102 55
MDR11.5 79,10 11,5 12 102 55
MDR11.6 79,10 11,6 12 102 55
MDR11.7 79,10 11,7 12 102 55
MDR11.8 79,10 11,8 12 102 55
MDR11.9 127,00 11,9 12 102 55
MDR12 79,10 12 12 102 55
MDR12.5 110,40 12,5 14 107 60
MDR13 110,40 13 14 107 60
MDR13.5 110,40 13,5 14 107 60
MDR14 110,40 14 14 107 60
MDR14.5 134,30 14,5 16 115 65
MDR15 134,30 15 16 115 65
MDR15.5 134,30 15,5 16 115 65
MDR16 134,30 16 16 115 65
MDR16.5 215,20 16,5 18 123 73
MDR17 215,20 17 18 123 73
MDR17.5 215,20 17,5 18 123 73
MDR18 215,20 18 18 123 73
MDR18.5 236,10 18,5 20 131 79
MDR19 236,10 19 20 131 79
MDR19.5 236,10 19,5 20 131 79
MDR20 236,10 20 20 131 79




PUNTE IN METALLO DURO 5XD
CON FORI DI REFRIGERAZIONE
AFFILATURA 140° ELICA 30°

'MDRL | i were | | 50 | | €

Codice

MDRLO3
MDRLO03.1

MDRL03.2
MDRL03.3
MDRLO03.4
MDRLO03.5
MDRLO03.6
MDRL03.7
MDRLO03.8
MDRL03.9
MDRLO04

MDRL04.1
MDRL04.2
MDRLO04.3
MDRLO04.4
MDRLO04.5
MDRLO04.6
MDRLO04.7
MDRL04.8
MDRL04.9
MDRLO5

MDRLO5.1
MDRLO05.2
MDRLO05.3
MDRLO5.4
MDRLO05.5
MDRLO05.6
MDRLO05.7
MDRLO05.8
MDRLO05.9
MDRLO6

MDRLO06.1
MDRL06.2
MDRL06.3
MDRL06.4
MDRL06.5
MDRL06.6
MDRL06.7
MDRL06.8
MDRL06.9

43,30
43,30

43,30
43,30
43,30
43,30
43,30
43,30
43,30
43,30
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
51,50
51,50
51,50
51,50
51,50
51,50
51,50
51,50
51,50

@D
3
3,1
3,2
3,3
3,4
3,5
3,6
3,7
3,8
3,9
4
4,1
4,2
4,3
4,4
4,5
4,6
4,7
4,8
4,9
5
5,1
5,2
5,3
5,4
5,5
5,6
5,7
5,8
5,9
6
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9

O
N

[celoc e R Toc RN e R eI Je) Nie) Iie)Nie) I e) Nie)Nie) B o) Nie) B e) B @) i) B e) B @) i) i «) Wi o) B o) B @) i e ) BN ©) Wi @) Wi o) B @) Wi o ) Bl @) B @) Wi o ) B @) i 0 ) @ ) I N

L1

66
66

66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91

L2

28
28

28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
a4
a4
44
44
44
44
a4
a4
a4
a4
a4
a4
a4
53
53
53
53
53
53
53
53
53




PUNTE IN METALLO DURO 5XD
CON FORI DI REFRIGERAZIONE
AFFILATURA 140° ELICA 30°

'MDRL| i were | | 5x0 | | €

Codice

MDRLO7

MDRLO7.1
MDRLOQ7.2
MDRLO07.3
MDRLO07.4
MDRLO7.5
MDRLO07.6
MDRLO7.7
MDRLO7.8
MDRLO07.9
MDRLO8

MDRLO08.1
MDRLO08.2
MDRLO08.3
MDRLO08.4
MDRLO08.5
MDRLO08.6
MDRLO08.7
MDRLO08.8
MDRL08.9
MDRL0O9

MDRLO09.1
MDRL09.2
MDRL09.3
MDRL09.4
MDRL09.5
MDRL09.6
MDRL09.7
MDRL09.8
MDRL09.9
MDRL10

MDRL10.1
MDRL10.2
MDRL10.3
MDRL10.4
MDRL10.5
MDRL10.6
MDRL10.7
MDRL10.8
MDRL10.9

51,50
51,50
51,50
51,50
51,50
51,50
51,50
51,50
51,50
51,50
51,50
59,10
59,10
59,10
59,10
59,10
59,10
59,10
59,10
59,10
59,10
59,10
59,10
59,10
59,10
59,10
59,10
100,60
59,10
59,10
59,10
85,70
85,70
85,70
85,70
85,70
85,70
85,70
85,70
139,50

@D
7
7,1
7,2
7.3
7,4
7,5
7,6
7,7
7,8
7,9
8
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9

O
N

Q 0 0 0 0 W W 0 W 0w
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N NNNNNNMNNNOOOOOOOOOOODOOOOOOOOoODOoO

L1

91

91

91

91

91

91

91

91

91

91

91

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118

L2

53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
71
71
71
71
71
71
71
71
71




PUNTE IN METALLO DURO 5XD
CON FORI DI REFRIGERAZIONE

LT A e ——

'MDRL| i were | | 50 | | €

Codice € @D @ D2 L1 L2
MDRL11 85,70 11 12 118 71
MDRL11.1 85,70 11,1 12 118 71
MDRL11.2 85,70 11,2 12 118 71
MDRL11.3 85,70 11,3 12 118 71
MDRL11.4 139,50 11,4 12 118 71
MDRL11.5 85,70 11,5 12 118 71
MDRL11.6 85,70 11,6 12 118 71
MDRL11.7 85,70 11,7 12 118 71
MDRL11.8 85,70 11,8 12 118 71
MDRL11.9 85,70 11,9 12 118 71
MDRL12 85,70 12 12 118 71
MDRL12.5 115,20 12,5 14 124 77
MDRL13 115,20 13 14 124 77
MDRL13.5 115,20 13,5 14 124 77
MDRL14 115,20 14 14 124 77
MDRL14.5 142,80 14,5 16 133 83
MDRL15 142,80 15 16 133 83
MDRL15.5 142,80 15,5 16 133 83
MDRL16 142,80 16 16 133 83
MDRL16.5 228,50 16,5 18 143 93
MDRL17 228,50 17 18 143 93
MDRL17.5 228,50 17,5 18 143 93
MDRL18 228,50 18 18 143 93
MDRL18.5 247,50 18,5 20 153 101
MDRL19 247,50 19 20 153 101
MDRL19.5 247,50 19,5 20 153 101
MDRL20 247,50 20 20 153 101




PUNTE A 3 ELICHE TAGLIO DESTRO

- Iq -
L]
| — s ]
i
L Iy "
p
ME ||z 30
Codice € 2D L1 L2 Z
MEOQ3* 20,80 3 47 20 3
MEO03.1% 20,80 3,1 49 19 3
MEO03.2* 20,80 3,2 52 19 3
MEO03.3* 20,80 3,3 65 37 3
MEO03.3* 20,80 3,3 49 20 3
MEO03.4* 20,80 3,4 53 23 3
MEO03.5%* 20,80 3,5 51 20 3
MEO03.6* 20,80 3,6 53 23 3
MEO03.7* 20,80 3,7 53 22 3
MEO03.8* 20,80 3,8 55 24 3
MEO03.9%* 20,80 3,9 55 25 3
MEOQ4.1* 20,80 4,1 55 26 3
MEQ4.2* 20,80 4,2 55 21 3
MEOQ4.3* 20,80 4,3 57 22 3
ME04.4* 20,80 4,4 60 31 3
MEQ4.5* 20,80 4,5 58 23 3
ME04.5B* 20,80 4,5 99 60 3
MEOQ4.6* 20,80 4,6 60 29 3
MEOQ4.7* 20,80 4,7 59 30 3
MEO04.8* 20,80 4,8 62 25 3
MEQ4.9%* 20,80 4,9 62 33 3
MEOQ5* 20,80 5 63 27 3
MEO5.1* 20,80 51 86 53 3
MEQ5.2* 20,80 5,2 62 32 3
MEOQ5.4* 20,80 5,4 67 35 3
MEQ5.5%* 23,10 5,5 67 26 3
MEO5.6* 23,10 5,6 67 36 3
MEOQ5.7* 23,10 5,7 66 35 3
MEO05.8* 23,10 5,8 67 34 3
MEO06.1* 31,20 6,1 70 38 3
ME06.2* 31,20 6,2 70 30 3
ME06.3* 31,20 6,3 70 35 3
ME06.4* 31,20 6,4 70 35 3
ME06.6* 31,20 6,6 70 29 3
ME06.7* 31,20 6,7 71 28 3
ME06.8* 31,20 6,7 74 32 3
ME06.9%* 31,20 6,9 75 38 3
MEOQ7* 46,20 7 73 32 3
MEOQ7.1%* 46,20 7,1 75 37 3
MEQ7.2* 46,20 7,2 73 32 3
MEO07.3* 46,20 7,3 75 37 3

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




PUNTE A 3 ELICHE TAGLIO DESTRO

ME || 0| 3x0

Codice

MEQ7.4*
MEQ7.5*
MEQ7.5*
MEO08.1*
MEQ8.2*
MEQ08.3*
MEQ08.4*
MEQ08.5*
MEO08.6*
MEQ08.7*
MEO08.8*
MEQ08.9*
MEQ9*

MEQ9.1*
MEQ9.2*
MEQ9.3*
MEQ9,4*
MEQ9.6*
MEQ9.7*
MEQ9.8*
MEQ9.9*
ME11*

ME11.5%*
ME12*

ME12.5*
ME13*

ME13.5%*
ME14*

ME14.5*
ME15*

ME15.5*
ME16*

ME16.5*
ME17*

ME17.5%*
ME18*

ME18.5*
ME19.5*
ME20*

€
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
46,20
60,70
60,70
60,70
60,70
60,70
60,70
60,70
60,70
60,70
78,00
78,00
78,00
78,00
78,00
104,00
104,00
104,00
104,00
115,50
138,60
167,50
167,50
167,50
167,50
216,60
216,60
216,60
216,60
323,40
323,40
323,40

@D
7,4
7,5
7,5
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9

9,1
9,2
9,3
9,4
9,6
9,7
9,8
9,9
11
11,5
12
12,5
13
13,5
14
14,5
15
15,5
16
16,5
17
17,5
18
18,5
19,5
20

L1
74
76
80
80
80
81
77
79
82
85
85
85
83
85
85
85
85
90
89
89
90
92
91
100
101
101
105
106
110
110
113
116
120
120
120
124
129
130
133

L2
37
a2
39
a1
38
37
33
33
37
a4
46
a7
37
46
a4
a4
a1
43
38
a1
42
43
42
49
59
48
50
49
61
48
54
64
66
66
66
55
69
75
73

W W WwWwWwWwwwwwwwwuwwwwwwwwwwuwwwwuwwwwwwwwwwwwhnN

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




PUNTE DA CENTRO IN METALLO DURO INTEGRALE

MY || & | |reer | |onas

Codice

MY00.8
MY01
MY01.25
MY01.6
MY02
MY02.5
MY03.15
MY04
MYO05*
MY06.3*

26,10
26,10
26,10
28,30
32,60
41,30
50,00
70,70
88,90

141,00

@D

0,8

1,25
1,6

2,5
3,15

6,3

1,1
1,3
1,6

2,5
3,1

3,9

6,3

L2

38
38
38
38
50
50
63
66
73
75

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




PUNTE DA CENTRO 90° IN METALLO DURO INTEGRALE

MWOO0 || 0 || Aveer | | oinsss

Codice

MW9005
MW9006
MW9008
MW9010
MW9012
Mw9o014
MW9016
MW9020

17,40
21,80
28,30
44,50
65,20
95,60

118,40

208,40

@D

10
12
14
16
20

@ D1

10
12
14
16
20

10
15
20
22
22
25
25
30

L2

50
50
63
72
73
75
82
104




PUNTE DA CENTRO 120° IN METALLO DURO

MW120 | | Mero HYPER | | DIN333

Codice

MW12005
MW12006
MW12008
MW12010
MW12012
MW12014
MW12016
MW12020

17,40
21,80
28,30
44,50
65,20
95,60

118,40

208,40

@D

10
12
14
16
20

@ D1

10
12
14
16
20

10
15
20
22
22
25
25
30

L2

50
50
63
72
73
75
82
104




ALESATORI CODOLO CILINDRICO

N

‘MAL

/)

p
MICRO
GRANA H7 DIN 21

Codice

MALO1
MALO1.5
MALO2
MALO02.5
MALO3
MALO03.5
MALO4
MALO04.5
MALOS5
MALOS5.5
MALO6
MALO06.5
MALO7
MALO7.5
MALO8
MALO08.5
MALO9S
MALO09.5
MAL10
MAL10.5
MAL11
MAL11.5
MAL12
MAL12.5
MAL13
MAL13.5
MAL14
MAL14.5
MAL15
MAL15.5
MAL16

13,70
13,70
17,10
19,40
21,70
24,00
25,10
27,40
29,70
32,00
34,20
40,00
45,60
51,30
57,00
62,70
74,10
79,80
85,50

102,60

119,70

136,80

148,20

153,90

159,60

185,80

218,90

239,40

262,20

285,10

307,70

@D

1,50

2,50

3,50

4,50

5,50

6,50

7,50

8,50

9,50

10,50

11

11,50

12,50

13

13,50

14

14,50

15

15,50
16

@ di

1,50

2,50

3,50

4,50

5,50

6,50

7,50

8,50

9,50

10,50

11

11,50

12,50

13

13,50

14

14,50

15

15,50
16

142
151
151
151
160
160
162
162
170
170

W 0 W W W W O OO O O OO 000 MDA DM DM DD DDDD DD DD




FORMA CILINDRICA TESTA PIANA

=

R
Ok
T

Lo

Ll

AL0 | R |

D d L1 L Codice € Codice €

3 3 14 38 A100303T3 7,20 A100303T4 8,50
4 3 10 40 A100403T3 11,40

4 6 14 50 A100406T4% 18,40
6 3 13 43 A100603T3 12,70 A100603T4 15,60
6 6 18 50 A100606T3 15,60 A100606T4 18,40
8 6 18 63 A100806T3 19,20 A100806T4 22,70
10 6 20 65 A101006T3 21,30 A101006T4 25,50
12 6 25 70 A101206T3 29,80 A101206T4 36,10
16 6 25 70 A101606T3 38,90 A101606T4 45,90
20 6 25 70 A102006T3 60,70 A102006T6 66,40

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




FORMA CILINDRICA TAGLIO IN TESTA

=9

R
Ok
T

Lo

Ll

ALl RS 0 |
D d L1 L Codice € Codice €

3 14 38 | A110303T3 8,50 A110303T4 10,00

6 18 50 A110606T3 17,10 A110606T4 19,90

6 18 63 A110806T3 22,00 A110806T4 25,50

10 6 20 65 | A111006T3 23,40 A111006T4 28,30

12 6 25 70 A111206T3 32,60 A111206T4 38,90

16 6 25 70 A111606T3 42,50 A111606T4 50,90

20 8 25 70 A112008T3 66,40 A112008T4 79,80

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




FORMA CILINDRICA TESTA SFERICA

S F——

Al2 DIN WRC l E
ISO C

D d L1 L Codice € Codice €
3 3 14 38 | A120303T3| 9,30 | A120303T4 | 11,40
4 3 10 40 | A120403T3 | 12,70 | A120403T4 | 15,00
6 3 14 43 | A120603T3 | 14,20 |A120603T4 | 17,10
6 6 18 50 | A120606T3 | 17,10 |A120606T4 | 19,90
8 6 18 63 | A120806T3| 20,50 | A120806T4 | 24,80
10 6 20 65 |A121006T3| 24,10 |A121006T4 | 29,80
12 6 25 70 | A121206T3 | 33,20 | A121206T4 | 39,60
16 6 25 70 | A121606T3 | 43,10 |A121606T4 | 51,60
20 6 25 70 A122006T4 | 77,70

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




FORMA TRONCO CONICA ROVESCIA

g

Al3 DIN WKN I m
ISON
D d L1 L Codice € Codice €
3 38 | A130303T3| 9,30 | A130303T4 | 11,40
6 6 50 | A130606T3 | 15,60 |A130606T4 | 19,20
8 6 8 53 | A130806T3 | 17,10 |A130806T4 | 19,90
10 6 10 55 | A131006T3 | 19,20 |A131006T4 | 22,70
12 6 12 57 | A131206T3 | 24,80 |A131206T4 | 29,00
16 6 16 60 |A131606T3| 29,80




FORMA CONICA 90°

h I widl o
¥ ir" |
ro.
A15 DIN SKM l E
I1SO M
D d L1 L Codice € Codice €
3,00 3,00 2,00 | 38,00 | A150303T3% 8,90 A150303T6%* 10,00
4,00 6,00 4,00 | 50,00 | A150406T3% 12,80
6,00 6,00 6,00 | 50,00 | A150606T3 13,50 A150606T6 15,00
8,00 6,00 7,00 | 52,00 | A150806T3 15,00
10,00 | 6,00 8,00 | 53,00 | A151006T3 17,10 A151006T6 18,40
12,00 | 6,00 | 10,00 | 55,00 | A151206T3 | 22,00 | A151206T6 | 24,80
16,00 | 6,00 12,00 | 57,00 | A151606T3 27,70 A151606T6 30,40
20,00 | 6,00 14,00 | 59,00 | A152006T3 38,90

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




FORMA CONICA 60°

S

A 1 6 DIN KSJ
I1SO ]

D d L1 L Codice € Codice €

6 50 A160406T3% 13,50
6 6 7 50 A160606T3 13,50 A160606T6 15,00
10 6 11 56 A161006T3 17,10
12 6 13 58 A161206T3 22,00 A161206T6 24,80
16 6 18 63 A161606T3 27,70 A161606T6 30,40

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




FORMA CONICA PUNTA PIANA

« g £
1 1 [ 1 -
Al7 DIN SKM l E
ISOM
D d L1 L Codice € Codice €
3 3 12 | 38 |A170303T3| 9,30 |A170303T4 | 11,40
4 3 10 | 40 |A170403T3| 12,70
4 6 12 | 50 A170406T4% 19,90
6 6 16 | 50 |A170606T3| 17,10 |A170606T4 | 19,90
8 6 18 | 63 |A170806T3| 17,80 |A170806T4 | 22,00
10 6 20 | 65 |A171006T3| 19,90 |A171006T4 | 24,80
12 6 25 | 70 |A171206T3| 26,90 |A171206T4 | 31,90
16 6 25 | 70 |A171606T3| 36,10 |A171606T4 | 43,10
20 6 25 | 70 |A172006T34 52,50

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




_

FORMA A FIAMMA

A1lS DIN B l
ISOH

D d L1 L Codice € Codice €

3 3 12 38 | A180303T3 9,30 A180303T4 11,40
4 6 14 50 A180406T6% 18,40
6 6 18 50 | A180606T3 17,10 A180606T4 19,90
8 6 18 63 | A180806T3 19,20 A180806T4 22,70
10 6 20 65 | A181006T3 22,00 A181006T4 26,90
12 6 25 70 | A181206T3 27,70 A181206T4 33,20
16 6 28 73 | A181606T3 38,90 A181606T4 45,90

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




FORMA A RAGGIO CON PUNTA TONDA

F

A19 DIN RBF l E
ISOF

D d L1 L Codice € Codice €

3 3 12 38 | A190303T3| 9,30 | A190303T4 | 22,00
4 3 10 40 | A190403T3 | 12,70

4 6 14 50 A190406T6% 19,90
6 6 18 50 | A190606T3 | 17,80 | A190606T4 | 22,00
8 6 18 63 | A190806T3 | 19,90 | A190806T4 | 24,80
10 6 20 65 | A191006T3 | 24,10 | A191006T4 | 29,00
12 6 25 70 | A191206T3 | 29,00 | A191206T4 | 34,70
16 6 28 73 | A191606T3 | 41,00 | A191606T4 | 48,80
20 6 35 75 | A192006T3 | 74,20 | A192006T4 | 89,00

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




FORMA CONICA RAGGIATA

== =
A20 DIN KEL l E
1SO L
D d L1 L Codice € Codice €
3 3 14 38 A200303T3 9,30 A200303T4 11,40
4 3 14 44 A200403T3 12,70 A200403T6 14,20
4 6 16 50 A200406T6%* 20,50
6 3 18 48 A200603T3 14,20 A200603T4 17,10
6 6 20 50 A200606T3 36,10 A200606T4 43,80
8 6 24 69 A200806T3 22,00 A200806T4 26,90
10 6 28 73 A201006T3 26,90 A201006T4 31,90
12 6 30 75 A201206T3 33,20 A201206T4 39,60
16 6 38 83 A201606T3 49,50 A201606T4 59,40

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




=

FORMA OVALE

A21 DIN TRE l E
ISOE

D d L1 L Codice € Codice €

3 3 6 38 | A210303T3| 9,30 | A210303T4 | 11,40
4 3 6 36 | A210403T3| 12,70 | A210403T6 | 13,50
4 6 6 50 A210406T4% 19,90
6 3 10 40 | A210603T3 | 14,20 |A210603T4 | 17,10
6 6 10 50 |A210606T3| 17,10 |A210606T4 | 19,90
8 6 14 59 | A210806T3 | 19,90 |A210806T4 | 22,70
10 6 16 61 |A211006T3| 22,00 |A211006T4 | 26,90
12 6 20 65 |A211206T3| 27,70 | A211206T4 | 33,20
16 6 25 70 | A211606T3| 38,90 |A211606T4 | 45,90

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




«—

FORMA SFERICA

A22  CiY 0 |

D d L1 L Codice € Codice €

3 3 2,50 38 | A220303T3 10,00 A220303T4 10,60
4 3 3 33 | A220403T3 9,30 A220403T4 11,40
6 3 5 35 A220603T3 14,20 A220603T4 17,10
6 6 5 50 A220606T3 17,10 A220606T4 19,90
8 6 7 52 A220806T3 19,20 A220806T4 22,70
10 6 9 54 | A221006T3 21,30 A221006T4 25,50
12 6 11 56 A221206T3 26,90 A221206T4 31,90
16 6 15 60 | A221606T3 37,50 A221606T4 45,30
20 6 18 63 A222006T3 53,70 A222006T4 65,00

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




CILINDRETTI METALLO DURO INTEGRALE

BK

MICRO
GRANA

Codice € D1 hé mm L mm
BK02 5,30 2 100
BKO3 5,90 3 100
BK04 8,30 4 100
BKO5 11,70 5 100
BK06 15,90 6 100
BKO7 21,20 7 100
BK08 26,40 8 100
BK10 35,60 10 100
BK12 53,90 12 100
BK14 71,90 14 100
BK16 89,80 16 100
BK18 110,90 18 100
BK20 137,30 20 100




BULINI METALLO DURO INTEGRALE

BJ

MICRO
GRANA

Codice

BJO2
BJ02.5%
BJO3
BJ04
BJO5
BJO6
BJO8
BJ10
BJ12

10,70
14,10
12,90
15,70
20,40
24,20
41,10
52,80
76,80

D h6é mm

N

L1 mm

100
100
100
100
100
100
100
100
100

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE




230

©

GGL

DIN 1837
HSS-MO

codice

003001
003002
003003
003004
003005
003006
003007
003008
003009
003009A*
003010
003011
003012
003013
003013A*
003014
003015
003016
003017
003018
003019
003020
003021
003022
003023
003024
003025
003025A
003026
003027
003028
003029
003029A
003030
003031
003032
003033
003034
003035
003036
003037

D mm.

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32

L mm.

0,25

0.2
0.25
0.3
0.4
0.5

d mm.

Q0 00 0O 00 0O 00 0O 0O 00 0O 00 0O 0O 00 00 0O 0O 00O 0O 0O CO CO O LT LM LT LT LT LT LT LT 1 L1 1 T U1 v 1 O U1 D

SEGHE CIRCOLARI PER METALLI

80
64
64
64
48
48
48
40
40
40
40
32
32
32
24
24
24
24
80
80
80
64
64
64
48
48
48
48
40
40
40
32
32
32
32
24
100
100
80
80
80

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE

DENTATURA FINE

14,90
14,70
13,50
13,00
12,90
12,60
12,50
13,20
14,00
17,40
15,30
15,80
16,90
18,10
11,60
22,40
25,90
30,00
15,10
14,90
13,90
13,50
13,20
13,10
13,00
13,70
14,70
17,50
15,60
16,70
18,00
20,80
30,30
24,30
28,50
31,90
15,80
15,70
14,40
14,30
14,10



SEGHE CIRCOLARI PER METALLI
G G L DENTATURA FINE

DIN 1837 =
HSS-MO A

codice D mm. L mm. d mm n° denti €

003038 32 0,6 8 64 13,90
003039 32 0.8 8 64 13,70
003040 32 1 8 64 14,40
003041 32 1.2 8 48 15,30
003041A 32 1.5 8 48 18,50
003042 32 1.6 8 48 16,20
003043 32 2 8 48 17,50
003044 32 2,5 8 40 19,60
003045 32 3 8 40 21,90
003045A 32 3,5 8 40 30,50
003046 32 4 8 40 26,30
003047 32 5 8 32 31,40
003048 32 6 8 32 33,50
003049 40 0,2 10 128 17,50
003050 40 0,25 10 100 17,40
003051 40 0.3 10 100 16,70
003052 40 0.4 10 100 16,50
003053 40 0.5 10 80 15,70
003054 40 0,6 10 80 15,30
003055 40 0.8 10 80 15,20
003056 40 1 10 64 15,30
003057 40 1.2 10 64 15,80
003057A 40 1.5 10 64 17,00
003058 40 1,6 10 64 17,00
003059 40 2 10 48 18,10
003060 40 2.5 10 48 20,30
003061 40 3 10 48 24,40
003061A 40 3,5 10 48 29,60
003062 40 4 10 40 28,80
003063 40 5 10 40 36,00
003064 40 6 10 40 39,70
003065 50 0,2 13 128 20,20
003066 50 0,25 13 128 19,90
003067 50 0.3 13 128 18,30
003068 50 0,4 13 100 18,10
003069 50 0,5 13 100 17,00
003070 50 0,6 13 100 16,80
003071 50 0.8 13 80 16,70
003072 50 1 13 80 17,00
003073 50 1.2 13 80 17,40
003073A 50 1.5 13 64 21,60
003074 50 1.6 13 64 19,00

231



SEGHE CIRCOLARI PER METALLI
G G L DENTATURA FINE

DIN 1837 H -
HSS-MO It
I,

codice D mm. L mm. d mm. n° denti €

003075 50 2 13 64 20,60
003076 50 2.5 13 64 22,10
003077 50 3 13 48 25,80
003077A 50 3.5 13 48 34,90
003078 50 4 13 48 29,90
003079 50 5 13 48 39,30
003080 50 6 13 40 44,60
003081 63 0,25 16 160 22,70
003082 63 0.3 16 128 20,90
003083 63 0,4 16 128 20,60
003084 63 0,5 16 128 19,20
003085 63 0,6 16 100 19,00
003086 63 0.8 16 100 18,90
003087 63 1 16 100 19,10
003088 63 1,2 16 80 19,40
003088A 63 1.5 16 80 21,60
003089 63 1,6 16 80 21,60
003090 63 2 16 80 23,40
003091 63 2.5 16 64 24,50
003092 63 3 16 64 27,10
003092A 63 3,5 16 64 37,70
003093 63 4 16 64 34,30
003094 63 5 16 48 42,70
003095 63 6 16 48 47,80
003096 80 0.3 22 160 23,80
003097 80 0.4 22 160 23,70
003098 80 0.5 22 128 22,50
003099 80 0.6 22 128 22,20
003100 80 0.8 22 128 22,10
003101 80 1 22 100 22,40
003102 80 1.2 22 100 22,80
003102A 80 1,5 22 100 24,30
003103 80 1,6 22 100 24,30
003104 80 2 22 80 26,40
003105 80 2.5 22 80 31,80
003106 80 3 22 80 34,30
003106A 80 3.5 22 80 44,90
003107 80 4 22 64 42,10
003108 80 5 22 64 52,00
003109 80 6 22 64 57,20
003110 100 0.5 22 160 26,00
003111 100 0.6 22 160 25,70

232



SEGHE CIRCOLARI PER METALLI
G G L DENTATURA FINE

B r
[ -z
DIN 1837 A
HSS-MO [

b

I,
codice D mm. L mm. d mm. n° denti €
003112 100 0.8 22 128 25,50
003113 100 1 22 128 25,90
003114 100 1.2 22 128 26,20
003114A 100 1,5 22 100 31,50
003115 100 1,6 22 100 31,50
003116 100 2 22 100 35,10
003117 100 2.5 22 100 39,60
003118 100 3 22 80 42,40
003118A 100 3,5 22 80 55,70
003119 100 4 22 80 58,20
003120 100 5 22 80 64,10
003121 100 6 22 64 75,20
003122 125 0,6 22 160 38,20
003123 125 0.8 22 160 37,80
003124 125 1 22 160 38,10
003125 125 1.2 22 128 38,30
003125A 125 1.5 22 128 40,10
003124 125 1,6 22 128 40,10
003127 125 2 22 128 42,40
003128 125 2,5 22 100 44,80
003129 125 3 22 100 49,80
003129A 125 3.5 22 100 72,20
003130 125 4 22 100 74,30
003131 125 5 22 80 87,20
003132 125 6 22 80 96,50
003133 160 1 32 160 62,50
003134 160 1.2 32 160 63,00
003134A 160 1,5 32 160 64,10
003135 160 1,6 32 160 64,10
003136 160 2 32 128 65,10
003137 160 2.5 32 128 67,40
003138 160 3 32 128 75,30
003139 160 4 32 100 104,80
003140 160 5 32 100 123,50
003141 160 6 32 100 142,10
003142 200 1 32 200 78,20
003143 200 1.2 32 200 78,60
003143A 200 1,5 32 200 93,00
003144 200 1.6 32 160 81,80
003145 200 2 32 160 87,30
003144 200 2,5 32 160 94,90

233



SEGHE CIRCOLARI PER METALLI

@“ GG L DENTATURA FINE

E |
DIN 1837 H,
HSS-MO Ik
i
codice D mm. L mm. d mm. n° denti €
003147 200 3 32 128 105,20
003148 200 4 32 128 149,60
003149 200 5 32 128 182,50
003150 200 6 32 100 208,10

234



SEGHE CIRCOLARI PER METALLI
G G L DENTATURA GROSSA

B 0
DIN 1838 H,
HSS-MO e .
iy

codice D mm. L mm. d mm. n° denti €

003151 50 0,5 13 48 17,00
003152 50 0,6 13 48 16,80
003153 50 0,8 13 40 16,70
003154 50 1 13 40 17,00
003155 50 1,2 13 40 17,40
003155A 50 1.5 13 32 20,50
003156 50 1,6 13 32 19,00
003157 50 2 13 32 20,60
003158 50 2,5 13 32 22,10
003159 50 3 13 24 25,80
003159A 50 3.5 13 24 34,90
003160 50 4 13 24 29,90
003161 50 5 13 24 39,30
003162 50 6 13 20 44,60
003163 63 0,5 16 64 19,20
003164 63 0,6 16 48 19,00
003165 63 0.8 16 48 18,90
003166 63 1 16 48 19,10
003167 63 1.2 16 40 19,40
003167A 63 1.5 16 40 21,60
003168 63 1.6 16 40 21,60
003169 63 2 16 40 23,40
003170 63 2,5 16 32 24,50
003171 63 3 16 32 27,10
003171A 63 3,5 16 32 37,70
003172 63 4 16 32 34,30
003173 63 5 16 24 42,70
003174 63 6 16 24 47,80
003175 80 0,6 22 64 22,20
003176 80 0,8 22 64 22,10
003177 80 1 22 48 22,40
003178 80 1.2 22 48 22,80
003178A 80 1,5 22 48 24,30
003179 80 1,6 22 48 24,30
003180 80 2 22 40 26,40
003181 80 2,5 22 40 31,80
003182 80 3 22 40 34,30
003182A 80 3.5 22 32 44,90
003183 80 4 22 32 42,10
003184 80 5 22 32 52,00
003185 80 6 22 32 57,20
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©

GGL

DIN 1838
HSS-MO

codice

003186
003187
003188
003189
003189A
003190
003191
003192
003193
003193A
003194
003195
003196
003196A
003197
003198
003199
003199A
003200
003201
003202
003203
003203A
003204
003205
003206
003207
003208
003208A
003209
003210
003211
003212
003212A
003213
003214
003215
003215A
003216
003216A
003217

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
200
200
200
200

Moo

2,5

3.5

2,5

3.5

rthio TN

_ — —

d mm.

22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

SEGHE CIRCOLARI PER METALLI

80
64
64
64
64
48
48
48
40
40
40
40
32
80
80
80
64
64
64
64
48
48
48
48
40
40
80
80
80
80
64
64
64
48
48
48
48
100
100
80
80

DENTATURA GROSSA

25,70
25,50
25,90
26,20
31,50
31,50
35,10
39,60
42,40
55,70
58,20
64,10
75,20
38,20
37,80
38,10
38,30
40,10
40,10
42,40
44,80
49,80
72,20
74,30
87,20
96,50
62,50
63,00
64,10
64,10
65,10
67,40
75,30
98,00
104,80
123,50
142,10
78,20
78,60
85,10
81,80



©

GGL

DIN 1838
HSS-MO

codice

003218
003219
003220
003221
003222
003223

200
200
200
200
200
200

L mm.

N

2,5

o~ O hW

SEGHE CIRCOLARI PER METALLI
DENTATURA GROSSA

n° denti €
80 87,30
80 94,90
64 105,20
64 149,60
64 182,50
48 208,10
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@‘ GGl SEGHE CIRCOLARI PER TRONCATRICI

E |
H
DIN 1837 H,
HSS-MO i
Con ossidazione a vapore u
1
codice D mm. L mm. d mm. n°denti €
003224 200 1.8 32 160 66,10
003225 200 1.8 32 100 66,10
003224 225 2 32 180 72,00
003227 225 2 32 120 72,00
003228 250 2 32 200 80,20
003229 250 2 32 128 80,20
003230 275 2 32 220 95,50
003231 275 2 32 140 95,50
003232 300 2,5 32 220 126,90
003233 300 2.5 32 160 126,90
003234 315 2,5 32 240 141,00
003235 315 2,5 32 160 141,00
003236 350 2.5 32 280 169,10
003237 350 2.5 32 180 169,10
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deis

LMF

Forma A
12,5% Co

Codice

004001

004002
004003
004004
004005
004006
004007
004008
004009
004010
004011

004012
004013
004014
004015
004016
004017

Forma T
12,5% Co

Codice

004120
004121
004122
004123
004124
004125
0041258
004126
0041268
004126C

Dimensioni
DxL

3x100
3x150
3x200
4x100
4x150
4x200
5x100
5x150
5x200
6x100
6x150
6x200
7x100
7x150
7x200
8x100
8x150

Dimensioni
hxdxbxL

10x3x2x200
10x4x3x200
12x3x2x200
12x4x3x200
15x3x2x200
15x4x3x200
15x6x5x200
15x5x4x200
17x5x4x200
18x3x2x200

5,70
9.40
11,20
5,10
7,60
9,90
6,90
9,00
10,40
7,30
9.40
11,60
8,60
12,90
16,10
8,80
13,00

19,30
22,70
19,80
23,20
22,00
24,30
34,00
26,70
30,20
25,60

BARRETTE AL COBALTO
'— - : E:*:’"E'E
Codice  Dimensioni €
DxL
004018 8x200 16,30
004019 9x100 10,50
004020 9x150 16,80
004021 9x200 20,40
004022 10x100 10,80
004023 10x150 15,90
004024 10x200 18,80
004025 11x200 20,70
004026 12x150 18,30
004027 12x200 23,90
004029 14x150 24,90
004030 14x200 32,70
004031* 15x200 49,50
004032 16x200 44,90
004033 18x200 49,80
004034 20x200 62,80
e i ———- |
Codice  Dimensioni €
hxdxbxL
004127 18x4x3x200 28,50
0041278 18x5x4x200 31,10
004128 20x3x1x200 26,70
0041288 20x3x2x200 25,70
004128C 20x4x2x200 31,80
004129 20x4x3x200 31,10
0041298 20x5x4x200 36,20
004129C 20x6x5x200 39,90
004129D 25x4x3x200 40,70
004130 25x5x4x200 41,30
004131 25x6x5x200 61,40

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE

239



BARRETTE AL COBALTO
s LmF

Forma B E o — ==
' - L LieEm i2'8
12,5% Co 1i T I Y I
e fipo Extra
12,5% Co EXTRA
ASP60
Codice Dimensioni € Codice €
004035 4x4x100 6,70
004036 4x4x150 7.40
004037 4x4x200 10,40
004038 5x5x100 7.20
004039 5x5x150 8,20
004040 5x5x200 12,50
004041 6x6x100 6,20
004042 6x6x150 9,40
004043 6x6x200 11,40 004066 36,50
004044 7x7x100 9.50
004045 7x7x150 11,80
004046 7x7x200 15,80 004066B* 24,30
004047 8x8x100 10,10
004048 8x8x150 13,40
004049 8x8x200 16,40 004067 39,00
004050* 9x9x200 14,30
004051 10x10x100 13,80
004052 10x10x150 18,10
004053 10x10x200 23,90 004068 49,60
004054 12x12x100 15,90
004055 12x12x150 23,50 004069 64,00
004056 12x12x200 30,10
004057 14x14x150 28,40 004070 82,30
004058 14x14x200 37,90
004059 15x15x150 36,50
004060 15x15x200 47,60
004061 16x16x200 46,80 004071 110,50
004062 18x18x200 61,10 004072* 97.10
004063 20x20x200 73,10 004073 170,40
004064 25x25x200 104,60 004074* 132,90

004065 30x30x200 167,10

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE



deis

LMF

Forma D
12,5% Co

Codice

004075*
004076
004076B
004077
004077B*
004078
004079
004080
004081
004082
004083
004084
004084B
004085
004086
004087
004088
004089
004090
004091
004092
004093
004094
004095

FormalL-6
12,5% Co

Codice

004132
004133
004134
004135
004136
004137
004138
004139
004140

Dimensioni
DxhxlL

8x6x150
8x6x200
10x2x150
10x2x200
10x3x150
10x3x200
10x4x150
10x4x200
10x5x150
10x5x200
10x6x150
10x6x200
12x3x150
12x3x200
12x4x150
12x4x200
12x6x150
12x6x200
12x8x150
12x8x200
12x10x150
12x10x200
15x3x150
15x3x200

Dimensioni
hxlbo 1xb2xL

10x2x1x200
10x3x2x200
10x4x3x200
13x2x1x200
13x3x2x200
13x4x3x200
13x5x4x200
17x2x1x200
17x3x2x200

16,10
18,90
11,40
13,10
11,70
13,80
14,80
16,80
14,90
18,00
18,70
18,30
15,10
18,40
17,30
18,60
15,70
24,30
24,60
28,30
26,10
28,70
16,80
18,80

22,50
21,90
24,00
24,90
24,40
26,50
30,40
26,70
26,20

Codice

004096
004097
004099
004100
004101
004102
004103
004104
004105
004106
004107
004108
004109
004110
004111
004113
004114
004117
004119

Codice

004141
004142
004143
004144
004145
004146
004147
004148
0041488

BARRETTE AL COBALTO
Dimensioni ©
DxhxlL
15x4x150 19,00
15x4x200 21,30
15x5x200 24,90
15x6x150 24,90
15x6x200 29,60
15x8x150 26,40
15x8x200 31,80
16x8x150 27,40
16x8x200 32,40
16x10x150 27,50
16x10x200 39,00
20x3x200 20,10
20x4x200 23,60
20x5x200 31,20
20x6x200 36,20
20x10x200 43,30
20x12x200 52,10
25x10x200 61,00
25x15x200 114,70

Dimensioni
hxb 1xb2xL

17x4x3x200
17x5x4x200
17x6x5x200
20x2x1x200
20x3x2x200
20x4x3x200
20x5x4x200
20x6x5x200
25x5x4x200

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE

30,40
34,60
42,40
29,50
28,60
33,00
38,40
46,80
43,90
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Codice Peso €

RS020 CT.0,20 49,87
RS025 CT.0,25 52,50
RS030 CT.0,30 55,12
RS040 CT. 0,40 60,37
RS050 CT.0,50 70,87
RS060 CT. 0,60 73,50
RSO75 CT.0,75 89,25
RS080 CT. 0,80 94,50

i e

Codice Peso €
RM100 CT. 1 166,74
RM150 CT.1,5 190,36
RM200 CT.2 211,36
RM250 CT.2,5 241,50

RAVVIVAMOLE A DIAMANTE

RAVVIVAMOLE SINGOLI IN DIAMANTE
NATURALE TIPO “E” STELO CM1

Codice Peso €

RS100 CT. 1 102,37
RS125 CT. 1,25 120,75
RS150 CT. 1,50 160,12
RS175 CT. 1,75 189,00
RS200 CT.2 212,62
RS250 CT. 2,50 259,87
RS300 CT.3 304,50
RS350 CT. 3,50 346,50

RAVVIVAMOLE A DIAMANTI MULTIPLI

RAVVIVAMOLE A DIAMANTI MULTIPLI TIPO MH
(TESTA CILINDRICA-PIETRE AGHIFORMI) CM1

Codice Peso €
RM300 CT.3 271,74
RM400 CT. 4 317,62
RM500 CT.5 393,75




ADLER

AT

MOLE DA TAGLIO PER FERRO

Codice

AT11501
AT11516

Misura

115x 1
115x1,6

1,36
1,36

ADLER

AD

DISCHI A CENTRO DEPRESSO

Codice

AD11530
AD11560
AD23035
AD23065

Misura

115x 3, 2
115x6,4
230 x 3,2
230 x 6,4

1,36
1,89
2,20
2,31
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ADLER

DL

DISCHI LAMELLARI ALLO ZIRCONIO, BILAMELLA

DISCHI LAMELLARI

Per elevate asportazioni, in particolar modo su spigoli e cordoni di saldatura.

Particolarmente adatti all’ utilizzo su acciai al carbonio ed inossidabili.

Platorello in nylon.

Codice

DL115227040
DL115227060
DL115227080
DL115227100
DL115227120

Misura

115X 22
115X 22
115X 22
115X 22
115X 22

GRANA

40
60
80
100
120

1,73
1,73
1,73
1,73
1,73




PM

Il microscopio portatile € progetta-
to per scopi di osservazione o mi-
surazione. E’ composto da una
lente e un oculare. La messa a
fuoco del microscopio avviene tra-
mite la ghiera al centro. La zona di
messa a fuoco & di 20mm, 10mm
dei quali sono al di sotto del piano
d’appoggio. Il microscopio & dota-
to di una pratica luce.

MICROSCOPIO PORTATILE
CON LUCE

Caratteristiche tecniche

Ingrandimento 20X 60X 100x
@ campo di osservazione 11mm 3,7mm 2,7mm
Scala di misura 7mm 2mm 1,2mm
Scala divisione 0,05mm 0,02mm 0,01mm
Scarto misura 0,5% 0,5% 0,5%
Campo messa a fuoco 20mm 20mm 20mm
Fuoco sotto il piano d’appoggio 10mm 10mm 10mm
Altezza 195+220mm 190+215mm 195+220mm
@ del piano d'appoggio 63mm 63mm 63mm
Peso 280g 290g 300g
Codice €

PM20 199,50

PM60 179,55

PM100 191,65
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GANELA| GRr

Lubrificante antigrippaggio CANELA resisten-
te alle alte temperature (sino a 1000°)
Adatto per l'impiego in diversi settori come
acciaierie, fonderie, officine meccaniche.

In particolare il grasso al rame CANELA e
indispensabile per viti, dadi, morsetti, perni,
espulsori, giunti, cuscinetti a rotolamento.
Utilissimo in fase di montaggio e revisione
per la lubrificazione di parti filettate sogget-
te alle alte temperature.

Nel settore industriale €& particolarmente
indicato per viti, staffe e molle e particolari
di utensili e frese ad inserto con fissaggio
meccanico.

Non contiene clorofluorocarburi che danneg-
giano lo strato di ozono

Codice €

GRO1 18,10

GRASSO AL RAME SPRAY CANELA




OLIO DA TAGLIO

Codice Descrizione Tipo Recipiente Cont. Conf. Listino €
HRFO1A OLIO DA TAGLIO PER ACCIAIO ARANCIO PLASTICA 11t 12 13,30
HRFO5A OLIO DA TAGLIO PER ACCIAIO ARANCIO PLASTICA 51t 1 64,00
HRF20A OLIO DA TAGLIO PER ACCIAIO ARANCIO PLASTICA 20 It. 1 256,40
OLIO DA TAGLIO
TERD) GLALL G
) nll'u':ulrvcﬁm“m‘
Codice Descrizione Tipo Recipiente Cont. Conf. Listino €
HRFO1G OLIO DA TAGLIO PER INOX GIALLO PLASTICA 11t 12 13,30
HRFO5G OLIO DA TAGLIO PER INOX GIALLO PLASTICA 51t 1 64,00
HRF20G OLIO DA TAGLIO PER INOX GIALLO PLASTICA 20 It. 1 256,40
OLIO DA TAGLID
T ERA WO _ !
S s Codice Descrizione Tipo Recipiente Cont. Conf. Listino €
m HRFO1B OLIO DA TAGLIO PER ALLUMINIO BIANCO PLASTICA 11t 12 13,30
T —————
HRFO5B OLIO DA TAGLIO PER ALLUMINIO BIANCO PLASTICA 51t 1 64,00
! HRF20B OLIO DA TAGLIO PER ALLUMINIO BIANCO PLASTICA 20 It. 1 256,40

- -

Si tratta di prodotti destinati alle lavorazioni per asportazione di truciolo
nelle quali le esigenze di lubrificazione sono predominanti rispetto a quelle
di raffreddamento.

Sono usati prevalentemente nelle lavorazioni gravose, quali quelle di Broc-
ciatura, Foratura Profonda, Maschiatura con elevate profondita di passata
e/o con materiali tenaci come acciai legati, leghe ad alta resistenza, ecc..
A secondo delle prestazioni richieste al prodotto, vengono realizzati con
basi minerali estremamente raffinate o con basi sintetiche o vegetali e con

additivi untuosanti, antiusura e di resistenza alle estreme pressioni.
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HRF

OLIO DA TAGLIO

Codice Descrizione Recipiente Cont. Conf. Listino €

HRFS OLIO SPRAY UNIVERSALE METALLO | 400ml. 25 13,30

OLIO DA TAGLID
RS RLALE DENSD

A P PO TL T T

Codice

Descrizione

Recipiente Cont. Conf. Listino €

HRFOD

OLIO DENSO UNIVERSALE PLASTICA 11t 12 14,40

Si tratta di prodotti destinati alle lavorazioni per asportazione di truciolo nelle
quali le esigenze di lubrificazione sono predominanti rispetto a quelle di raffred-
damento.

Sono usati prevalentemente nelle lavorazioni gravose, quali quelle di Brocciatu-
ra, Foratura Profonda, Maschiatura con elevate profondita di passata e/o con
materiali tenaci come acciai legati, leghe ad alta resistenza, ecc..

A secondo delle prestazioni richieste al prodotto, vengono realizzati con basi
minerali estremamente raffinate o con basi sintetiche o vegetali e con additivi

untuosanti, antiusura e di resistenza alle estreme pressioni.




.

Cutting Tools




UTENSILE PER SGROSSATURA

4102

1ISO 1

Destro e sinistro

Codice Grado € Codice Grado €
4102 1010 R P30 4,00 4102 1010 R K20 4,00
4102 1010L P30 4,00 4102 1010 L K20 4,00
4102 1212R P30 5,40 4102 1212R K20 5,40
4102 12121L P30 5,40 4102 12121L K20 5,40
4102 1616 R P30 6,80 4102 1616 R K20 6,80
41021616 L P30 6,80 4102 1616 L K20 6,80
4102 2020 R P30 9,50 4102 2020 R K20 9,50
4102 2020 L P30 9,50 4102 2020 L K20 9,50

UTENSILE PIEGATO PER SGROSSATURA

4103

ISO 2

Destro e sinistro

Codice Grado € Codice Grado €
4103 0808 R P30 4,00 4103 0808 R K20 4,00
4103 0808 L P30 4,00 4103 0808 L K20 4,00
4103 1010R P30 4,00 4103 1010 R K20 4,00
4103 1010 L P30 4,00 4103 10101L K20 4,00
4103 1212R P30 5,40 4103 1212R K20 5,40
4103 12121L P30 5,40 4103 1212L K20 5,40
4103 1616 R P30 6,80 4103 1616 R K20 6,80
4103 1616 L P30 6,80 4103 1616 L K20 6,80
4103 2020 R P30 9.50 4103 2020 R K20 9,50
4103 2020 L P30 9.50 4103 2020 L K20 9,50
4103 2525 R P30 15,20 4103 2525 R K20 15,20
4103 2525 L P30 15,20 4103 2525 L K20 15,20
4103 3232R P30 26,60 4103 3232 R K20 26,60
4103 3232L P30 26,60 4103 32321 K20 26,60
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ISO 6

Destro e sinistro

Codice

4104 0808 R
4104 0808 L
4104 1010R
4104 1010 L
4104 1212R
410412121
4104 1616 R
41041616 L
4104 2020 R
4104 2020 L
4104 2525 R
4104 2525 L
4104 3232 R
4104 3232 L

ISO 10

NEUTRO

Codice

41051010 N
41051212 N
41051616 N
4105 2020 N

4104

Grado €
P30 4,00
P30 4,00
P30 4,00
P30 4,00
P30 5,40
P30 5,40
P30 6,80
P30 6,80
P30 9,50
P30 9,50
P30 15,20
P30 15,20
P30 26,60
P30 26,60

Grado €
P30 4,40
P30 4,80
P30 6,50
P30 8,10

Codice

4104 0808 R
4104 0808 L
4104 1010R
4104 1010 L
4104 1212R
4104 1212L
4104 1616 R
41041616 L
4104 2020 R
4104 2020 L
4104 2525 R
4104 2525 L
4104 3232 R
4104 3232 L

UTENSILE PER SFACCIATURA

Grado

K20

K20
K20
K20
K20
K20
K20
K20
K20
K20
K20
K20
K20
K20

4,00
4,00
4,00
4,00
5,40
5,40
6,80
6,80
9,50
2,50
15,20
15,20
26,60
26,60

UTENSILE DIRITTO PER FINITURA

Codice

41051010 N
41051212 N
41051616 N
41052020 N

Grado

K20
K20
K20
K20

4,40
4,40
6,50
8,10
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UTENSILE PIEGATO PER FINITURA

4106

ISO 3

Destro e sinistro

Articolo Grado € Articolo Grado €
4106 1010R P30 4,00 4106 1010 R K20 4,00
4106 1010 L P30 4,00 4106 1010 L K20 4,00
4106 1212R P30 5,40 4106 1212R K20 5,40
4106 12121 P30 5,40 4106 1212L K20 5,40
4106 1616 R P30 6,80 4106 1616 R K20 6,80
4106 1616 L P30 6,80 4106 1616 L K20 6,80
4106 2020 R P30 9,50 4106 2020 R K20 9,50
4106 2020 L P30 9,50 4106 2020 L K20 9,50
4 1 O 7 UTENSILE FRONTALE PER SGROSSATURA

SO 4 |

]
NEUTRO
Articolo Grado € Articolo Grado €
4107 1010 N P30 5,00 4107 1010 N K20 5,00
4107 1212 N P30 6,30 4107 1212 N K20 6,30
4107 1616 N P30 9,40 4107 1616 N K20 9,40
4107 2020 N P30 13,60 4107 2020 N K20 13,60
4107 2525 N P30 20,30 4107 2525 N K20 20,30
4107 3232 N P30 27,30 4107 3232 N K20 27,30
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UTENSILE PIEGATO PER SPIANATURA

4108

ISO &

Destro e sinistro

Articolo Grado € Articolo Grado €
4108 1616 R P30 6.80 4108 1616 R K20 6,80
4108 1616 L P30 6,80 4108 1616 L K20 6,80
4108 2020 R P30 9,50 4108 2020 R K20 9,50
4108 2020 L P30 9,50 4108 2020 L K20 9,50
4108 2525 R P30 15,20 4108 2525 R K20 15,20
4108 2525 L P30 15,20 4108 2525 L K20 15,20
4 1 09 UTENSILE PER TRONCATURA
Destro e sinistro
Articolo Grado € Articolo Grado €
4109 0812 R P30 5,40 4109 0812 R K20 5,40
4109 08121 P30 5,40 4109 08121 K20 5,40
4109 1016 R P30 6,80 4109 1016 R K20 6.80
41091016 L P30 6.80 41091016 L K20 6,80
4109 1220 R P30 7.50 4109 1220 R K20 7.50
4109 12201 P30 7.50 4109 1220 L K20 7.50
4109 1625 R P30 9.80 4109 1625 R K20 9.80
4109 16251 P30 9.80 4109 16251 K20 9.80
4109 2032 R P30 15,90 4109 2032 R K20 15.90
4109 20321 P30 15.90 4109 20321 K20 15.90
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UTENSILE PIEGATO PER FORI PASSANTI

4110

1ISO 8

Destro e sinistro

Articolo Grado € Articolo Grado €

4110 0808 R P30 4,00 4110 0808 R K20 4,00
4110 0808 L P30 4,00 41100808 L K20 4,00
4110 1010R P30 4,70 4110 1010 R K20 4,70
4110 1010L P30 4,70 4110 1010L K20 4,70
4110 1212R P30 5,50 4110 1212R K20 5,50
4110 1212L P30 5,50 4110 12121 K20 5,50
4110 1616 R P30 7.40 4110 1616 R K20 7,40
41101616 L P30 7.40 41101616 L K20 7,40
4110 2020 R P30 10,90 4110 2020 R K20 10,90
4110 2020 L P30 10,90 41102020 L K20 10,90
4110 2525 R P30 17,60 4110 2525 R K20 17,60
41102525 L P30 17,60 4110 2525 L K20 17,60
4110 3232R P30 29,90 4110 3232 R K20 29,90
4110 3232L P30 29,90 4110 32321 K20 29,90
STELO TONDO Grado € STELO TONDO Grado €
4110 08 R* P30 4,00 4110 08 R* K20 4,00
4110 10 R* P30 4,70 4110 10 R* K20 4,70
411010 L* P30 6,80 4110 12 R* K20 5,50
4110 12 R* P30 5,50 4110 16 R* K20 7.40
411012 L* P30 5,50 4110 20 R* K20 10,90
4110 20 R* P30 10,90

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE



UTENSILE PIEGATO PER FORI PASSANTI

4111

ISO 9

Destro e sinistro

Articolo Grado € Articolo Grado €
4111 0808 R P30 4,00 4111 0808 R K20 4,00
4111 0808 L P30 4,00 4111 0808 L K20 4,00
4111 1010R P30 4,70 4111 1010R K20 4,70
4111 1010L P30 4,70 4111 1010L K20 4,70
4111 1212R P30 5,50 4111 1212R K20 5,50
4111121211 P30 5,50 411112121 K20 5,50
4111 1616 R P30 7,40 4111 1616 R K20 7,40
41111616 L P30 7,40 41111616 L K20 7.40
4111 2020 R P30 10,90 4111 2020 R K20 10,90
4111 2020 L P30 10,90 4111 2020 L K20 10,90
4111 2525 R P30 17,60 4111 2525 R K20 17,60
4111 25251 P30 17,60 4111 25251 K20 17,60
4111 3232R P30 29,90 4111 3232R K20 29,90
4111 32321L P30 29,90 4111 32321L K20 29,90
STELO TONDO Grado € STELO TONDO Grado €
4111 08 R* P30 4,00 4111 08 R* K20 4,00
4111 12 R* P30 5,50 4111 10 R* K20 4,70
4111 12 L* P30 5,50 4111 12 R* K20 5,50
4111 16 R* P30 7,40 4111 20 R* K20 10,90
4111 20 R* P30 10,90

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE
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256

UTENSILE DIRITTO PER RACCORDI
Uv20

NEUTRO
Articolo Grado € Articolo Grado €
UV20 1010 N* P30 8,40 UV20 1010 N* K20 8,40

UV24 UTENSILE CURVO PER RACCORDI
Destro e sinistro

Articolo Grado € Articolo Grado €

UV24 1010 R* P30 8,40 UV24 1616 R* K20 11,55

UV24 1212 R* P30 9,45 Uv24 1616 L* K20 11,55

uv24 1212 L* P30 9,45

UV24 1616 R* P30 11,55

Uv24 1616 L* P30 11,55

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE



UVS80 UTENSILE PER GOLE INTERNE

Destro e sinistro

Articolo Grado € Articolo Grado €
Uv8o 1010 R P30 5,80 Uv8o 1010 R K20 5,80
uvao 1010L P30 5,80 uvao 1010L K20 5,80
UV80 1212 R P30 6,70 UV80 1212 R K20 6,70
Uveo 12121 P30 6,70 Uveo 12121 K20 6,70
UV80 1616 R P30 9,00 UV80 1616 R K20 9,00
Uvao 1616 L P30 9,00 Uvaon 1616 L K20 9,00
Uv80 2020 R P30 12,20 Uv80 2020 R K20 12,20
Uva0 2020 L P30 12,20 Uva80 2020 L K20 12,20

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE
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UTENSILE PER FILETTATURE ESTERNE

uv40

ISO 352

Destro e sinistro

Articolo Grado € Articolo Grado €
UV40 1212 R P30 5,40 UVv40 1212 R K20 5,40
uv40 1212L P30 5,40 uv40 1212L K20 5,40
UV40 1616 R P30 6,40 UV40 1616 R K20 6,40
UV40 1616 L P30 6.40 UV40 1616 L K20 6,40
UV40 2020 R P30 8,10 UV40 2020 R K20 8,10
UV40 2020 L P30 8,10 UV40 2020 L K20 8,10
UVS 2 UTENSILE PER FILETTATURE INTERNE

Destro e sinistro

Articolo Grado € Articolo Grado €
UV52 1010 R P30 5,80 UV52 1010 R K20 5,80
UvV521010L P30 5,80 UvV521010L K20 5,80
UV52 1212 R P30 6,70 UV52 1212 R K20 6,70
Uv52 12121 P30 6,70 Uv52 12121 K20 6,70
UV52 1616 R P30 9,00 UV52 1616 R K20 9.00
UV521616L P30 9,00 UV52 1616 L K20 9.00
UV52 2020 R P30 12,20 UV52 2020 R K20 12,20
UV52 2020 L P30 12,20 UV52 2020 L K20 12,20

258



3 OO 1 TAMPONI LISCI DOPPI PASSA/NON PASSA

codice @ mm. € codice @ mm. €
3001-001 2 29,70 3001-039 35 52,50
3001-002 3 29,70 3001-040 36 52,50
3001-003* 3,2 29,70 3001-041 37 52,50
3001-004* 3,5 18,90 3001-042 38 52,50
3001-005 4 29,70 3001-043 39 52,50
3001-006* 4,5 29,70 3001-044 40 57,80
3001-007* 4,8 29,70 3001-045* 4] 61,80
3001-008 5 29,70 3001-046 42 61,80
3001-009* 5,5 29,70 3001-047* 43 61,80
3001-010 6 30,30 3001-048 44 61,80
3001-011 7 30,30 3001-049 45 81,40
3001-012 8 30,30 3001-050 46 82,80
3001-013 9 30,30 3001-052 48 84,00
3001-014 10 30,30 3001-053* 49 86,70
3001-015 11 30,30 3001-054 50 86,70
3001-016 12 30,30 3001-055 52 91,90
3001-017 13 30,30 3001-056 55 91,90
3001-018 14 30,30 3001-057* 56 91,90
3001-019 15 30,30 3001-058 58 91,90
3001-020 16 31,50 3001-059 60 98,50
3001-021 17 31,50 3001-060 62 98,50
3001-022 18 34,20 3001-061 65 122,20
3001-023 19 36,80 3001-062* 66 124,80
3001-024 20 36,80 3001-063 68 124,80
3001-025 21 36,80 3001-064 70 130,00
3001-026 22 36,80 3001-065 72 130,00
3001-027 23 36,80 3001-066 75 157,50
3001-028 24 36,80 3001-067 78 164,20
3001-029 25 36,80 3001-068 80 164,20
3001-030 26 43,40 3001-069 82 166,80
3001-031 27 43,40 3001-070 85 177,30
3001-032 28 43,40 3001-071 88 177,30
3001-033 29 43,40 3001-072 90 196,90
3001-034 30 43,40 3001-073 92 196,90
3001-035* 31 46,00 3001-074 95 216,70
3001-034 32 46,00 3001-075 98 216,70
3001-037 33 46,00 3001-076 100 236,30
3001-038 34 46,00

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE
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260

codice

3004P-002
3004P-003*
3004P-004
3004P-005
3004P-005A
3004P-006
3004P-007*
3004P-008
3004P-009*
3004P-010
3004P-011
3004P-012
3004P-013
3004P-014
3004P-015
3004P-016
3004P-017
3004P-018
3004P-019
3004P-020
3004P-021
3004P-022
3004P-023
3004P-024
3004P-025
3004P-026
3004P-027
3004P-028
3004P-029
3004P-030
3004P-031
3004P-032
3004P-033
3004P-034
3004P-035*
3004P-036
3004P-037
3004P-038

3004P

43,40
36,30
43,40
43,40
43,40
43,40
36,30
43,40
36,80
43,40
43,40
43,40
43,40
46,00
46,00
46,00
46,00
46,00
46,00
48,70
48,70
48,70
48,70
48,70
51,30
51,30
51,30
51,30
51,30
56,50
56,50
56,50
56,50
63,00
66,20
65,70
65,70
65,70

CALIBRI LISCI AD ANELLO TIPO PASSA

codice

3004P-039
3004P-040
3004P-041
3004P-042
3004P-043*
3004P-044
3004P-045*
3004P-046
3004P-047*
3004P-048
3004P-049
3004P-050
3004P-051
3004P-052
3004P-053*
3004P-054
3004P-055
3004P-056
3004P-057*
3004P-058
3004P-05¢9
3004P-060
3004P-061
3004P-062*
3004P-063
3004P-064
3004P-065
3004P-066
3004P-067
3004P-068
3004P-069
3004P-070
3004P-071
3004P-072
3004P-073
3004P-074
3004P-075
3004P-076

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE

35
36
37
38
39
40
4
42
43
44
45
46
47
48
49
50
52
55
56
58
60
62
65
66

70
72
75
78
80
82
85
88

92
95
98
100

65,70
78,80
81,40
81,40
72,50
81,40
75,60
81,40
75,60
81,40
81,40
97,20
97,20
97,20
83.00
105,00
111,70
111,70
87,20
118,20
118,20
131,30
131,30
110,30
131,30
144,40
144,40
144,40
144,40
144,40
164,20
183,80
190,40
196,90
203,50
203,50
203,50
216,70



3 O 04 N CALIBRI LISCI AD ANELLO TIPO NON PASSA

Tolleranza h7

codice @ mm. € Codice @ mm. €
3004N-002* 3 43,40 3004N-039* 35 52,50
3004N-003* 3.2 36,30 3004N-040* 36 52,50
3004N-004* 3,5 43,40 3004N-041* 37 72,50
3004N-005* 4,2 43,40 3004N-042* 38 55,70
3004N-006* 4,5 43,40 3004N-043* 39 72,50
3004N-007* 4,8 36,30 3004N-044* 40 56,70
3004N-008* 5 36,30 3004N-045* 41 75,60
3004N-009* 5,5 36,80 3004N-046* 42 75,60
3004N-010* 6 35,70 3004N-047* 43 75,60
3004N-011* 7 36,80 3004N-048* 44 75,60
3004N-012* 8 36,80 3004N-049* 45 64,10
3004N-013* 9 36,80 3004N-050* 46 83,00
3004N-014* 10 36,80 3004N-051* 47 83,00
3004N-015* 11 44,10 3004N-052* 48 83,00
3004N-016* 12 37.80 3004N-053* 49 83,00
3004N-017* 13 44,10 3004N-054* 50 72,50
3004N-018* 14 39,90 3004N-055* 52 79,80
3004N-019* 15 41,00 3004N-056* 55 79.80
3004N-020* 16 42,00 3004N-057* 56 87,20
3004N-021* 17 51,50 3004N-058* 58 87,20
3004N-022* 18 43,10 3004N-059* 60 87,20
3004N-023* 19 51,50 3004N-060* 62 110,30
3004N-024* 20 44,10 3004N-061* 65 110,30
3004N-025* 21 55,70 3004N-062* 66 110,30
3004N-026* 22 45,20 3004N-063* 68 110,30
3004N-027* 23 56,70 3004N-064* 70 106,10
3004N-028* 24 46,20 3004N-065* 72 128,10
3004N-029* 25 56,70 3004N-066* 75 128,10
3004N-030* 26 48,30 3004N-067* 78 128,10
3004N-031* 27 61,50 3004N-068* 80 125,00
3004N-032* 28 48,90 3004N-069* 82 161,70
3004N-033* 29 66,20 3004N-070* 85 161,70
3004N-034* 30 50,40 3004N-071* 88 161,70
3004N-035* 31 66,20 3004N-072* 90 156,50
3004N-036* 32 66,20 3004N-073* 92 197,40
3004N-037* 33 66,20 3004N-074* 95 186,90
3004N-038* 34 66,20 3004N-075* 98 197,40
3004N-076* 100 186,90

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE
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3021

Tolleranza hé

codice

3021-001
3021-002*
3021-003
3021-004
3021-005*
3021-006
3021-007
3021-008*
3021-009
3021-010
3021-011
3021-012*
3021-013
3021-014
3021-015
3021-016
3021-017
3021-018
3021-019
3021-020
3021-021
3021-022
3021-023
3021-024
3021-025
3021-026
3021-027
3021-028
3021-029
3021-030
3021-031
3021-032
3021-033*
3021-034
3021-035
3021-036
3021-037
3021-038
3021-039

mm.

2x0,4
2,2x0,45
2,5x0,35
2,5x0,45
3x0,25
3x0,35
3x0,5
4x0,25
4x0,35
4x0,5
4x0,7
5x0,25
5x0,35
5x0,5
5x0.8
6x0.35
6x0.5
6x0.75
6x1

7 x0.75
7 x1
8x0.5
8x0.75
8x1
8x1.25
9x1
9x1.25
10x0.5
10x0.75
10x 1
10x 1.25
10x1.5
11x1
11x1.5
12x0.75
12x1
12x1.25
12x1.5
12x1.75

€

43,40
46,00
46,00
43,40
57,80
46,00
43,40
55,70
46,00
39.40
43,40
59,90
39.40
39.40
43,40
39,40
39,40
39.40
43,40
39,40
43,40
39,40
39.40
39.40
43,40
39,40
43,40
39.40
39.40
39,40
39,40
43,40
47,30
43,40
39,40
39,40
39.40
39.40
43,40

codice

3021-040
3021-041
3021-042
3021-043
3021-044
3021-045
3021-046
3021-047
3021-048
3021-049
3021-050
3021-051
3021-052
3021-053
3021-054
3021-055
3021-056
3021-057
3021-058
3021-059
3021-060
3021-061
3021-062
3021-063*
3021-064
3021-065
3021-066
3021-067
3021-068
3021-069
3021-070
3021-071
3021-072
3021-073
3021-074
3021-075
3021-076
3021-077
3021-078

TAMPONI FILETTATI DOPPI
PASSA/NON PASSA

M 26x1,5-6H

mm.

13x1
13x1.5
14x0.75
14x 1
14x1.25
14x1.5
14x2
15x 1
15x 1.5
16 x0.75
16 x 1
16x1.5
16 x2
18 x0.75
18x 1
18x1.5
18x2
18x 2.5
20x0.75
20x 1
20x 1.5
20x 2
20x 2.5
22 x0.75
22 x 1
22x 1.5
22x2.5
24 X 1
24x 1.5
24 x 2
24x 3
25x 1
25x 1.5
25x2
26 x 1.5
26 X 2
27 X 1
27 x 1.5
27 x3

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE

39,40
39,40
39,40
39.40
39.40
39,40
43,40
39,40
39.40
39.40
39,40
39,40
43,40
39.40
39.40
39,40
39,40
43,40
39.40
39.40
39,40
39,40
43,40
80,90
39,40
39,40
43,40
39.40
39.40
39,40
43,40
39,40
39.40
39.40
39,40
39,40
39.40
39.40
48,70



TAMPONI FILETTATI DOPPI
3 O 2 1 PASSA/NON PASSA

Tolleranza hé M 26x1,5-6H 200

Codice mm. € Codice mm. €
3021-079 28x 1.5 39,40 3021-118 48x1.5 98,50
3021-080 28 x 2 39,40 3021-119 48 x 2 98,50
3021-081 30x1 46,00 3021-120 48 x 3 98,50
3021-082 30x1.5 46,00 3021-121 48 x 5 103,80
3021-083 30x2 46,00 3021-122 50x 1.5 98,50
3021-084 30x3.5 55,20 3021-123 50x 2 98,50
3021-085* 32x1 48,30 3021-124* 50x3 185,90
3021-086 32x1.5 46,00 3021-125 52x3 98,50
3021-087 32x2 46,00 3021-126 52x5 103,80
3021-088 33x1 46,00

3021-089 33x1.5 46,00

3021-090 33x2 46,00

3021-091 33x3.5 55,20

3021-092 34x1.5 46,00

3021-093 34x2 46,00

3021-094 34x3 46,00

3021-095 36x1.5 57,80

3021-096 36 x 2 57,80

3021-097 36x3 57,80

3021-098 36 x 4 76,20

3021-099 38x1.5 57,80

3021-100 38x2 57,80

3021-101 38x3 57,80

3021-102 39x1.5 57,80

3021-103 39x2 57,80

3021-104 39 x4 76,20

3021-105 40x 1.5 57,80

3021-106 40x 2 57,80

3021-107 40x3 57,80

3021-108 42x 1.5 85,40

3021-109 42x2 85,40

3021-110 42x3 85,40

3021-111 42 x 4.5 95,90

3021-112 44x1.5 98,50

3021-113* 44 x 2 134,40

3021-114 45x 1.5 98,50

3021-115 45x 2 98,50

3021-116 45x 3 98,50

3021-117 45x 4.5 95,90

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE
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3024P

Tolleranza gé

codice

3024P-001
3024P-002*
3024P-003
3024P-004
3024P-005*
3024P-006
3024P-007
3024P-008*
3024P-009
3024P-010
3024P-011
3024P-013
3024P-014
3024P-015
3024P-016
3024P-017
3024P-018
3024P-019
3024P-020
3024P-021
3024P-022
3024P-023
3024P-024
3024P-025
3024P-026
3024P-027
3024P-028
3024P-029
3024P-030
3024P-031
3024P-032
3024P-033*
3024P-034
3024P-035
3024P-036
3024P-037
3024P-038
3024P-03¢9

mm.

2x0,4
2,2 x0,45
2,5x0,35
2,5x0,45
3x0,25
3x0,35
3x0,5
4 x0,25
4 x0,35
4x0,5
4x0,7
5x0,35
5x0,5
5x0,8
6x0,35
6x0,5
6x0,75
6x1
7x0,75
7x1
8x0,5
8x0,75
8x1

8x 1,25
9x1
9x1,25
10x0,5
10x0,75
10x 1
10x 1,25
10x 1,5
11x1
11x1,5
12x0,75
12x1
12x 1,25
12x1,5
12x 1,75

47,30
47,30
44,70
47,30
47,30
44,70
47,30
49,90
44,70
44,70
43,40
44,70
44,70
43,40
44,70
44,70
44,70
43,40
44,70
43,40
44,70
44,70
44,70
43,40
44,70
43,40
44,70
44,70
44,70
44,70
43,40
45,20
44,70
44,70
44,70
44,70
44,70
44,70

CALIBRI FILETTATI AD ANELLO

codice

3024P-040
3024P-041
3024P-042
3024P-043
3024P-044
3024P-045
3024P-046
3024P-047
3024P-048
3024P-049
3024P-050
3024P-051
3024P-052
3024P-053
3024P-054
3024P-055
3024P-056
3024P-057
3024P-058
3024P-059
3024P-060
3024P-061
3024P-062
3024P-064
3024P-065
3024P-066
3024P-067
3024P-068
3024P-069
3024P-070
3024P-071
3024P-072
3024P-073
3024P-074
3024P-075
3024P-076
3024P-077
3024P-078

mm.

13x1
13x1,5
14x0,75
14 x 1
14x 1,25
14x1,5
14x 2
15x1
15x 1,5
16 x0,75
16 x 1
16x1,5
16x2
18x0,75
18x 1
18x1,5
18 x 2
18 x2,5
20x0,75
20x 1
20x 1,5
20x 2
20x 2,5
22 x 1
22x1,5
22x2,5
24 x 1
24x 1,5
24 x 2
24x 3
25x 1
25x1,5
25x2
26x1,5
26 x 2
27 x 1
27 x1,5
27 x3

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE

TIPO PASSA

44,70
44,70
47,30
47,30
47,30
47,30
44,70
47,30
47,30
47,30
47,30
47,30
44,70
47,30
47,30
47,30
47,30
44,70
47,30
47,30
47,30
47,30
44,70
47,30
47,30
48,70
47,30
47,30
47,30
59,20
47,30
47,30
47,30
47,30
47,30
55,20
55,20
59,20



3024P

Tolleranza gé

codice

3024P-079
3024P-080
3024P-081
3024P-082
3024P-083
3024P-084
3024P-085*
3024P-086
3024P-087
3024P-088
3024P-089
3024P-090
3024P-091
3024P-092
3024P-093
3024P-094
3024P-095
3024P-096
3024P-097
3024P-098
3024P-099
3024P-100
3024P-101
3024P-102
3024P-103
3024P-104
3024P-105
3024P-106
3024P-107
3024P-108
3024P-109
3024P-110
3024P-111
3024P-112
3024P-113*
3024P-114
3024P-115
3024P-116
3024P-117

mm.

28x 1,5
28x2
30x1
30x1,5
30x2
30x3,5
32x1
32x1,5
32x2
33x1
33x1,5
33x2
33x3,5
34x1,5
34x2
34x3
36x1,5
36 x2
36x3
36 x4
38x1,5
38x2
38x3
39x1,5
39 x2
39 x4
40x 1,5
40x 2
40x3
42x 1,5
42 x2
42x3
42 x 4,5
44x 1,5
44 x 2
45x 1,5
45x 2
45x 3
45x 4,5

55,20
55,20
63,00
63,00
63,00
73,50
83,00
63,00
63,00
63,00
63,00
63,00
73.50
63,00
63,00
63,00
80,20
80,20
80,20
84,00
80,20
80,20
80,20
80,20
80,20
84,00
80,20
80,20
80,20
103,80
103,80
103,80
115,50
103,80
122,90
118,20
118,20
118,20
115,50

CALIBRI FILETTATI AD ANELLO

Codice

3024P-118
3024P-119
3024P-120
3024P-121
3024P-122
3024P-123
3024P-124*

mm.

48 x 1,5
48 x 2
48 x 3
48 x5
50x1,5
50x2
50x3

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE

TIPO PASSA

131,30
131,30
131,30
105,00
131,30
131,30
150,20
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CALIBRI FILETTATI AD ANELLO
3024N TIPO NON PASSA

Tolleranza gé

codice mm. € codice mm. €
3024N-001 2x0/4 47,30 3024N-040 13x 1 44,70
3024N-002* 2,2 x0,45 47,30 3024N-041 13x1,5 44,70
3024N-003 2,5x0,35 44,70 3024N-042 14 x 0,75 47,30
3024N-004 2,5x0,45 47,30 3024N-043 14x 1 47,30
3024N-005* 3x0,25 47,30 3024N-044 14x 1,25 47,30
3024N-006 3x0,35 44,70 3024N-045 14x1,5 47,30
3024N-007 3x0,5 47,30 3024N-046 14x2 44,70
3024N-008* 4x0,25 49,90 3024N-047 15x 1 47,30
3024N-009 4x0,35 44,70 3024N-048 15x 1,5 47,30
3024N-010 4x0,5 44,70 3024N-049 16 x0,75 47,30
3024N-011 4x0,7 43,40 3024N-050 16 x 1 47,30
3024N-013 5x0,35 44,70 3024N-051 16x1,5 47,30
3024N-014 5x0,5 44,70 3024N-052 16x2 44,70
3024N-015 5x0,8 43,40 3024N-053 18x 0,75 47,30
3024N-016 6x0,35 44,70 3024N-054 18 x 1 47,30
3024N-017 6x0,5 44,70 3024N-055 18x 1,5 47,30
3024N-018 6x0,75 44,70 3024N-056 18x2 47,30
3024N-019 6x1 43,40 3024N-057 18x2,5 44,70
3024N-020 7 x0,75 44,70 3024N-058 20x0,75 47,30
3024N-021 7 X1 43,40 3024N-059 20 x 1 47,30
3024N-022 8x0,5 44,70 3024N-060 20x 1,5 47,30
3024N-023 8x0,75 44,70 3024N-061 20x 2 47,30
3024N-024 8x 1 44,70 3024N-062 20x 2,5 44,70
3024N-025 8x 1,25 43,40 3024N-063* 22x 0,75 84,60
3024N-026 9x1 44,70 3024N-064 22x 1 47.30
3024N-027 9x1,25 43,40 3024N-065 22x 1,5 47,30
3024N-028 10x0,5 44,70 3024N-066 22x2,5 48,70
3024N-029 10x 0,75 44,70 3024N-067 24 x 1 47.30
3024N-030 10x1 44,70 3024N-068 24x1,5 47,30
3024N-031 10x 1,25 44,70 3024N-069 24 x2 47.30
3024N-032 10x1,5 43,40 3024N-070 24x3 59,20
3024N-033* 11x1 45,20 3024N-071 25x 1 47,30
3024N-034 1M1x1,5 44,70 3024N-072 25x1,5 47,30
3024N-035 12x0,75 44,70 3024N-073 25x%x 2 47,30
3024N-036 12x 1 44,70 3024N-074 26x 1,5 47,30
3024N-037 12x 1,25 44,70 3024N-075 26 x 2 47.30
3024N-038 12x1,5 44,70 3024N-076 27 x 1 55,20
3024N-039 12x 1,75 44,70 3024N-077 27 x1,5 55,20
3024N-078 27 x 3 59,20

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE
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3024N

Tolleranza gé

codice

3024N-079
3024N-080
3024N-081
3024N-082
3024N-083
3024N-084
3024N-085
3024N-086
3024N-087
3024N-088
3024N-089
3024N-090
3024N-091
3024N-092
3024N-093
3024N-094
3024N-095
3024N-096
3024N-097
3024N-098
3024N-099
3024N-100
3024N-101
3024N-102
3024N-103
3024N-104
3024N-105
3024N-106
3024N-107
3024N-108
3024N-109
3024N-110
3024N-111
3024N-112
3024N-114
3024N-115
3024N-116
3024N-117

mm.

28x 1,5
28 x2
30x1
30x1,5
30x2
30x3,5
32x1
32x1,5
32x2
33x 1
33x1,5
33x2
33x3,5
34x1,5
34x2
34x3
36x1,5
36 x2
36x3
36 x 4
38x1,5
38x2
38x3
39x1,5
39 x2
39 x4
40x 1,5
40x 2
40x3
42x 1,5
42 x 2
42x3
42 x 4,5
44x 1,5
45x 1,5
45x 2
45x 3
45x 4,5

55,20
55,20
63,00
63,00
63,00
73,50
94,50
63,00
63,00
63,00
63,00
63,00
73.50
63,00
63,00
63,00
80,20
80,20
80,20
84,00
80,20
80,20
80,20
80,20
80,20
84,00
80,20
80,20
80,20
103,80
103,80
103,80
115,50
103,80
118,20
118,20
118,20
115,50

CALIBRI FILETTATI AD ANELLO

Codice

3024N-118
3024N-119
3024N-120
3024N-121
3024N-122
3024N-123
3024N-124*

mm.

48 x 1,5
48 x 2
48 x 3
48 x 5
50x1,5
50x2
50x3

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE

TIPO NON PASSA

131,30
131,30
131,30
137,90
131,30
131,30
150,20

267



TAMPONI FILETTATI DOPPI GAS
3 O 3 O PASSA/NON PASSA

G7E-14 MO G0 =

Codice Misura € Codice Misura €
3030G01 G1/8 49,90 3030G07 G7/8 63,00
3030G02 G1/4 49,90 3030G08 G1¢ 70,90
3030G03 G3/8 49,90 3030G09? G1"1/4 78,80
3030G04 G1/2 52,50 3030G10 G1“1/2 88,00
3030G05 G5/8 52,50 3030G11 G 1"3/4 115,50
3030G04 G3/4 59,20 3030G12 G2 128,70

ANELLI FILETTATI GAS - PASSA

hé S

HiS SO 228 -
Codice Misura € Codice Misura
3031P01 G1/8 61,80 3031P07 G7/8 91,90
3031P02 G1/4 61,80 3031P08 Gl 91,90
3031P03 G 3/8 68,30 3031P09 G1“1/4 115,50
3031P04 G1/2 78,80 3031P10 G1“1/2 115,50
3031P05 G 5/8 78,80 3031P11 G 1"3/4 144,40
3031P06 G 3/4 78,80 3031P12 G 2" 151,00
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1S0228
Codice Misura €
3031NO1 G1/8 61,80
3031N02 G1/4 61,80
3031N03 G 3/8 68,30
3031N04 G1/2 78,80
3031N05 G 5/8 78,80
3031N06 G 3/4 78,80
NPT
PER FILETTATURA AMERICANA
CONICA ANSI B 1.20.1
CONICITA' 1:16
Codice Misura Filetti per pollice €
305001 1/8" 27 73,00
305002 1/4" 18 73,00
305003 3/8" 18 73,00

Codice

3031N07
3031NO08
3031NO?
3031N10
3031N11

3031N12

ANELLI FILETTATI GAS

Misura
G7/8
G
G11/4
G11/2
G 1"3/4
G2

NON PASSA

91,90
91,90
115,50
115,50
144,40
151,00

TAMPONI FILETTATI NPT
PASSA/NON PASSA

Codice

305004
305005
305006

Misur

1/2"
3/4"
1o

a Filetti per pollice

14
14
1M

96,10
96,10
137,50
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210

Codice

305101
305102
305103

Misura

1/8"
1/4”
3/8"

27
18
18

179,10
237,10
179,10

Codice

305104
305105
305106

ANELLI FILETTATI NPT
PASSA/NON PASSA

Misura €
1/2" 14 237,10
3/4" 14 237,10

1 11w 301,00



FRESE CONICHE PER LAMIERE

BA

Gambo cilindrico T |

Grand. (] @ codolo Lungh. codice €
N. Min. e max. mm. totale
Serie lunga 6+30 9 87 BAOI1 61,80
1 8+20 8 60 BAO3 27,30
2 16 + 30,5 10 78 BAO4 42,30
3 26 + 42 12 86 BAOS 80,50
4 36 + 53 12 90 BAO6 108,20

B B FRESE A SBAVARE CON FORO

Gambo cilindrico *—

HSS
[7)] Capacita'di sbavatura (1)} Lungh. 90° €
fresa codolo totale codice
10 3+10 6 45 BBO2 12,80
14 5+14 8 66 BBO3 18,20
21 6+ 21 10 71 BBO4 26,90
28 8 +28 12 90 BBOS5 53,10
30 10+ 30 10 115 BBO6* 60,90
35 10+ 35 15 102 BBO7 78,90

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE

1



B D FRESE A SVASARE 1 TAGLIO

Gambo cilindrico *'
HSS -

(] (] Lungh. o o
fresa gambo ioi(ﬂe codice 9€0 codice 6€0
6 6 45 BD12* 15,80
8 8 50 BDO3* 15,80 BD13* 15,80
10 6 54 BDO0O4 13,70 BD14 13,70
12 8 54 BDOS 19.20 BD15 19,20
16 10 60 BDO6 25,10 BD16 25,10
20 10 63 BDO7 34,10 BD17 34,10
25 12 66 BDO8 43,70 BD18 43,70
31 12 71 BD10 66,70 BD20 66,70
37 12 76 BDIT1 80,30 BD21 80,30
B E FRESE A SVASARE 1 TAGLIO
CODOLO CONICO

Gambo CM #

HSS

(] Cono Lungh. o o
fresa morse totale codice 9€0 codice 6€0
31 2 120 BEO1 73,40 BEO6 76,10
35 2 120 BEO2 83,30 BEO7 87,00
40 2 140 BEO3 102,00 BEO8 108,80
50 3 150 BEO4 138,60 BEO? 156,20
63 4 180 BEOS 221,80 BE10 237,60

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE

111



FRESE A SVASARE 3 TAGLI

BF

Gambo cilindrico .
HSS-Co 5% :

?esa mir:Zi,mo ga:bo |;l:t\3|2- CI-(I)SEDS%> 9€OO CI-(I)SEDS%> 6€00 H S S 9€OO
4.3 1.3 4 40 BF15* 17,30 BHO1* 10,20
53 1.5 4 40 BFO2 14,30 BF16* 17,30 BHO2* 10,20
6.3 1.5 5 45 BFO3 14,30 BF17 15,00 BHO3* 10,20
7.3 1.8 6 50 BFO4 15,00 BF18* 19,70 BHO4* 11,70
8 2 6 50 BFO5 16,30 BF19 19,70 BHOS5* 11,80
9.4 2.2 6 50 BFO6 18,10 BF20* 22,30 BHO6* 13,20
10.4 2.5 6 50 BFO7 17,70 BF21 19,50 BHO7* 14,80
124 3 8 56 BFO8 19,20
15 3.2 10 60 BFO9 21,50 BHO9* 17,90
16.5 3.5 10 60 BF10 22,50
20.5 4 10 63 BF11 32,60 BF25 35,30 BHI1T* 27,00
25 5 10 67 BF12 42,80 BF26 45,80 BH12* 43,80
28 5.5 12 71 BF13 57,50 BF27 61,60 BH13* 59,00
31 6 12 71 BF14 61,00
BG FRESE A SVASARE 3 TAGLI
CODOLO CONICO

Gambo CM P
HSS-Co 5%

n Lungh.
frea;a mir?mo rﬁgrsz 1313e codice 9€00 codice 6?0
20.5 4 2 103 BGO1* 58,10
25 5 2 112 BGO2* 58,10
31 4,2 2 120 BGO3 70,70 BGO7 72,80
40 10 3 140 BGO4 97.90 BGO08 132,80
50 14 3 150 BGOS5 133,40 BGO9 174,70
63 16 4 180 BG04 192,30 BGI10 293,50

*ARTICOLO DISPONIBILE FINO AD ESAURIMENTO SCORTE

113



214

FF

Gambo cilindrico

HSS

codice

FFO10
FFO11
FFO12
FFO13
FFO14
FFO15
FFOT6
FFO17
FFO18
FFO19
FFO20
FFO21
FFO22
FFO23
FFO24
FFO25
FFO26
FFO27
FFO28
FFO29
FFO30
FFO31
FFO32
FFO33
FFO34
FFO35
FFO36
FFO37
FFO38
FFO39
FFO40
FFO41
FFO42
FFO43
FFO44
FFO45
FFO46
FFO47
FFO48
FFO49
FFO50

@ mm.

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50

11,10
11,60
11,90
12,70
12,90
13,70
13,90
14,10
14,30
14,50
14,80
15,40
16,10
16,90
17,60
18,30
19.10
20,00
20,50
21,20
22,00
22,70
23,40
24,20
24,90
25,70
27,20
28,00
28,90
29,60
30,20
31,10
31,70
32,70
33,30
34,10
34,90
35,60
36,30
37,20
37,80

codice

FFO51
FFO52
FFO53
FFO54
FFO55
FFO56
FFO57
FFO58
FFO59
FFO40
FFO61
FFO62
FFO63
FFO64
FFO65
FFO66
FFO67
FFO68
FFO69
FFO70
FFO71
FFO72
FFO73
FFO74
FFO75
FFO76
FFO77
FFO78
FFO80
FFO81
FFO82
FFO83
FFO84
FFO85
FFO86
FFO87
FFO88
FFO89
FFO?0
FFO95
FF100

FRESE A TAZZA

@ mm.

51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
925
100

€

47,10
48,20
49,00
49,80
50,80
51,90
52,90
53,50
54,50
55,50
65,00
66,10
67,20
68,20
69,30
70,30
71,40
72,50
73,50
74,60
78,30
79.30
80,40
81,40
82,40
83,50
84,60
85,70
87,70
100,50
100,50
100,50
100,50
100,50
105,70
105,70
105,70
105,70
105,70
112,00
118,40



CKINR / L

Utensili per tornitura esterna

sxas 1
. KR E
2 g

codice € inserti - _ — = j‘ = _77]
W CKINR 2020 K16 36,00 KNUX16 W M3X8 W M6X22 WC160105 W KN16R W T08 W B4
W CKINL 2020 K16 36,00 KNUX16 W M3X8 W M6X22 WC160105 W KN1i6L W T08 W B4
W CKINR 2525 M16 | 38,00 KNUX16 W M3X8 W M6X27 WC160105 W KN16R W T08 W B4
W CKINL 2525 M16 38,00 KNUX16 W M3X8 W M6X27 WC160105 W KN16L W T08 W B4
W CKINR 3232 P16 64,00 KNUX16 W M3X8 W M6X27 WC160105 W KN16R W T08 W B4
W CKINL 3232 P16 64,00 KNUX16 W M3X8 W M6X27 WC160105 W KN16L W T08 W B4
W M3X8 W M6X22 W M6X27 W KN16R W KN16L WC160105 W T08 W B4
€1,00 € 2,00 € 2,00 € 8,00 € 8,00 € 8,00 € 5,00 € 2,00

275



BAKO SCLCR / L Utensili per tornitura esterna

Cuwrting Tools

-
codice € inserti ﬁ —
W SCLCR 0808 HO06 33,00 CCMTO06 W M2,5X7 W T08
W SCLCL 0808 HO6 33,00 CCMTO06 W M2,5X7 W T08
W SCLCR 1010 HO6 33,00 CCMTO06 W M2,5X7 W TO8
W SCLCL 1010 HO6 33,00 CCMTO06 W M2,5X7 W TO8
W SCLCR 1212 M06 33,00 CCMTO06 W M2,5X7 W TO8
W SCLCL 1212 M06 33,00 CCMTO06 W M2,5X7 W TO8
W SCLCR 1616 H09 38,00 CCMT09 W M3,5X7 W T15
W SCLCL 1616 HO9 38,00 CCMTO09 W M3,5X7 W T15
W SCLCR 2020 K09 40,00 CCMT09 W M3,5X11 W T15
W SCLCL 2020 K09 40,00 CCMT09 W M3,5X11 W T15
W SCLCR 2525 M09 43,00 CCMT09 W M3,5X11 W T15
W SCLCL 2525 M09 43,00 CCMT09 W M3,5X11 W T15
W SCLCR 1616 H12 38,00 CCMT12 W M5X11 W T20
W SCLCL 1616 H12 38,00 CCMT12 W M5X11 W T20
W SCLCR 2020 K12 40,00 CCMT12 W M5X11 W T20
W SCLCL 2020 K12 40,00 CCMT12 W M5X11 W T20
W SCLCR 2525 M12 43,00 CCMT12 W M5X11 W T20
W SCLCL 2525 M12 43,00 CCMT12 W M5X11 W T20
W M2,5X7 W 3,5X11 W M5X11 W TO8 W T15 W T20
€1,00 € 2,00 € 2,50 € 5,00 €6,00 €7,00

216



Utensili per tornitura esterna

SIS SDICR /L

P
R i3

S—— —
codice € inserti R _ == 1

W SDJICR 0808 HO7 33,00 DCMTO07 W M2,5X9 W T08
W SDJICL 0808 HO7 33,00 DCMTO07 W M2,5X9 W T08
W SDICR 1010 HO?7 33,00 DCMTO07 W M2,5X9 W T08
W SDJICL 1010 HO?7 33,00 DCMT07 W M2,5X9 W T08
W SDICR 1212 M07 33,00 DCMTO07 W M2,5X9 W TO8
W SDJICL 1212 MO07 33,00 DCMTO7 W M2,5X9 W T08
W SDICR 1616 HO7 38,00 DCMTO07 W M2,5X9 W T08
W SDJICL 1616 HO7 38,00 DCMT07 W M2,5X9 W TO08

W SDICR 1616 H11 40,00 DCMT11 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 W T15 W B3,5
W SDJICL 1616 H11 40,00 DCMT11 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 W T15 W B3,5
W SDICR 2020 K11 40,00 DCMT11 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 W T15 W B3,5
W SDJICL 2020 K11 40,00 DCMT11 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 W T15 W B3,5
W SDICR 2525 M11 43,00 DCMT11 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 W T15 W B3,5

W SDJICL 2525 M11 43,00 DCMT11 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 W T15 W B3,5

W M2,5X7 W 3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 W TO08 W T15 W B3,5

€ 1,00 € 2,00 € 3,00 € 8,00 € 5,00 € 6,00 €6,00

211



Utensili per tornitura esterna

codice € inserti o m— : = i

W SDNCN 0808 HO7 33,00 DCMTO07 W M2,5X7 W TO8
W SDNCN 1010 HO7 33,00 DCMTO07 W M2,5X7 W TO8
W SDNCN 1212 HO?7 33,00 DCMTO07 W M2,5X7 W TO8

W SDNCN 1616 H11 38,00 DCMT11 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DCi1 WT15 W B3,5
W SDNCN 2020 K11 40,00 DCMT11 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 WT15 WB3,5

W SDNCN 2525 M11 43,00 DCMT11 W M3,5X11 W M5XM3,5 WDC11 WT15 WB3,5

W M2,5X7 W M3,5X11 W M5XM3,5 W TO8 W T15 W DC11 W B3,5

€1,00 € 2,00 € 3,00 € 5,00 € 6,00 € 8,00 € 6,00

218



Utensili per tornitura esterna

VY] SRDCN

Curting Tools

- Fﬂ
b r"
codice € inserti : . —
W SRDCN 1616 HO8 38,00 RCMT0803 W M2,5X7 W T08
W SRDCN 2020 K08 40,00 RCMT0803 W M2,5X7 W TO8
W SRDCN 2525 M08 43,00 RCMT0803 W M2,5X7 W TO8
W SRDCN 2020 K10 40,00 RCMT1003 W M2,5X7 W T08
W SRDCN 2525 M10 43,00 RCMT1003 W M2,5X7 W TO8
W SRDCN 2525 M12 43,00 RCMT12T3 W M3,5X11 W T15
W M2,5X7 W M3,5X11 W TO8 W T15
€1,00 €2,00 € 5,00 €6,00

119



280

SEVAY) S\VHBR

Cutting

Tools

/ L

Utensili per tornitura esterna

codice € inserti e : E s I
W SVHBR 1616 H11 38,00 VBMT1103 W M2,5X7 W TO8
W SVHBL 1616 H11 38,00 VBMT1103 W M2,5X7 W TO8
W SVHBR 2020 K11 40,00 VBMT1103 W M2,5X7 W TO8
W SVHBL 2020 K11 40,00 VBMT1103 W M2,5X7 W TO8
W SVHBR 2020 K16 40,00 VBMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 W VB16 W T15 W B3,5
W SVHBL 2020 K16 40,00 VBMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 W VB16 W T15 W B3,5
W SVHBR 2525 M16 43,00 VBMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 W VB16 W T15 W B3,5
W SVHBL 2525 M16 43,00 VBMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVB16 W T15 W B3,5
W M2,5X7 W M3,5X11 W M5XM3,5 W VB16 W TO8 W T15 W B3,5
€1,00 €2,00 € 3,00 €9,00 € 5,00 €6,00 €6,00




BAKO

Curting Tools

SVIJBR / L

Utensili per tornitura esterna

codice € inserti f— : - -
W SVIBR 1616 H16 40,00 VBMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVB16 W T15 W B3,5
W SVIBL 1616 H16 40,00 VBMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVB16 WT15 W B3,5
W SVIBR 2020 K16 40,00 VBMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 W VB16 W T15 W B3,5
W SVIBL 2020 K16 40,00 VBMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVB16 W T15 W B3,5
W SVIBR 2525 M16 43,00 VBMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 W VB16 W T15 W B3,5
W SVIBL 2525 M16 43,00 VBMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVB16 W T15 W B3,5
W M3,5X11 W M5XM3,5 W VC16 W T15 W B3,5
€2,00 € 3,00 €9,00 € 6,00 € 6,00

181



182

SVICR /L

Utensili per tornitura esterna

v
codice € inserti S 0 - =
W SVICR 1212 H11 33,00 VCMT1103 W M2,5X7 W TO8
W SVICL 1212 H11 33,00 VCMT1103 W M2,5X7 W TO8
W SVICR 1616 H11 38,00 VCMT1103 W M2,5X7 W TO8
W SVICL 1616 H11 38,00 VCMT1103 W M2,5X7 W TO8
W SVICR 1616 H16 40,00 VCMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVCi6 WT15 W B3,5
W SVICL 1616 H16 40,00 VCMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVCi6 WT15 W B3,5
W SVICR 2020 K16 40,00 VCMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVCi6 WT15 W B3,5
W SVICL 2020 K16 40,00 VCMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVCi6 WT15 W B3,5
W SVICR 2525 M16 43,00 VCMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVCi6 WT15 W B3,5
W SVICL 2525 M16 43,00 VCMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVCi6 WT15 W B3,5
W M2,5X7 W M3,5X11 W M5XM3,5 W VC16 W TO8 W T15 W B3,5
€1,00 €2,00 € 3,00 €9,00 € 5,00 € 6,00 € 6,00




Utensili per tornitura esterna

BAKO JSVVIN

Cutting

—
i BAKY]
s |
codice € inserti - _ ‘_. ; - == — —'I
W SVVBN 1616 H11 38,00 VBMT1103 W M2,5X7 W TO8
W SVVBN 2020 K11 40,00 VBMT1103 W M2,5X7 W TO8

W SVVBN 1616 H16 40,00 VBMT16T04 W M3,5X11 W M5XM3,5 W VB16 W T15 W B3,5
W SVVBN 2020 K16 40,00 VBMT16T04 W M3,5X11 W M5XM3,5 W VB16 W T15 W B3,5

W SVVBN 2525 M16 43,00 VBMT16T04 W M3,5X11 W M5XM3,5 W VB16 W T15 W B3,5

W M2,5X7 W M3,5X11 W M5X3,5 W VB16 W T08 W T15 W B3,5

€1,00 € 2,00 € 3,00 €9,00 € 5,00 € 6,00 € 6,00
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Utensili per tornitura esterna

codice € inserti :_ - : — 1
W SVVCN 1212 H11 33,00 VCMT1103 W M2,5X7 W TO8
W SVVCN 1616 H11 38,00 VCMT1103 W M2,5X7 W TO8
W SVVCN 2020 K11 40,00 VCMT11T4 W M2,5X7 W TO8
W SVVCN 1616 H16 40,00 VCMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 W VC16 W T15 W B3,5
W SVVCN 2020 K16 40,00 VCMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 W VC16 W T15 W B3,5
W SVVCN 2525 M16 43,00 VCMT16T4 W M3,5X11 W M5XM3,5 W VC16 W T15 W B3,5
W M2,5X7 W M3,5X11 W M5XM3,5 W VC16 W TO8 W T15 W B3,5
€ 1,00 € 2,00 € 3,00 € 9,00 € 5,00 € 6,00 € 6,00




Utensili per tornitura interna

LV S-SCLCR/L

Cuwrting Tools

-
-
codice € inserti = -
W SO06H SCLCR 06 23,00 CCMT0602 W M2,5X7 W T08
W S06H SCLCL 06 23,00 CCMT0602 W M2,5X7 W T08
W S08H SCLCR 06 23,00 CCMT0602 W M2,5X7 W T08
W SO08H SCLCL 06 23,00 CCMT0602 W M2,5X7 W TO8
W S10K SCLCR 06 25,00 CCMT0602 W M2,5X7 W TO8
W S10K SCLCL 06 25,00 CCMT0602 W M2,5X7 W TO8
W S12M SCLCR 06 26,00 CCMT0602 W M2,5X7 W TO8
W S12M SCLCL 06 26,00 CCMT0602 W M2,5X7 W T08
W S16Q SCLCR 09 32,00 CCMT09T3 W M3,5X11 W T15
W S16Q SCLCL 09 32,00 CCMT09T3 W M3,5X11 W T15
W S20R SCLCR 09 35,00 CCMT09T3 W M3,5X11 W T15
W S20R SCLCL 09 35,00 CCMTO09T3 W M3,5X11 W T15
W S25S SCLCR 09 40,00 CCMTO09T3 W M3,5X11 W T15
W S25S SCLCL 09 40,00 CCMTO09T3 W M3,5X11 W T15
W S32T SCLCR 09 60,00 CCMTO09T3 W M3,5X11 W T15
W S32T SCLCL 09 60,00 CCMT09T3 W M3,5X11 W T15
W S32T SCLCR 12 60,00 CCMT1204 W M5X11 W T20
W S32T SCLCL 12 60,00 CCMT1204 W M5X11 W T20
W M2,5X7 W M3,5X11 W M5X11 W TO8 W T15 W T20
€1,00 € 2,00 € 2,50 € 5,00 € 6,00 €7,00
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Utensili per tornitura interna

S'SCLCR/L con foro refrigerante

&
codice € inserti e =

W AO6H SCLCR 06 39,80 CCMT0602 W M2,5X7 W T08
W AO6H SCLCL 06 39,80 CCMT0602 W M2,5X7 W T08
W AO8H SCLCR 06 39,80 CCMT0602 W M2,5X7 W T08
W AO8H SCLCL 06 39,80 CCMT0602 W M2,5X7 W TO8
W A10K SCLCR 06 42,00 CCMT0602 W M2,5X7 W TO8
W A10K SCLCL 06 42,00 CCMT0602 W M2,5X7 W T08
W A12M SCLCR 06 44,20 CCMT0602 W M2,5X7 W T08
W A12M SCLCL 06 44,20 CCMT0602 W M2,5X7 W TO8
W A16Q SCLCR 09 50,90 CCMT09T3 W M3,5X11 W T15
W A16Q SCLCL 09 50,90 CCMT09T3 W M3,5X11 W T15
W A20R SCLCR 09 55,30 CCMT09T3 W M3,5X11 W T15
W A20R SCLCL 09 55,30 CCMTO09T3 W M3,5X11 W T15

W M2,5X7 W M3,5X11 W M5X11 W TO8 W T15 W T20

€1,00 € 2,00 € 2,50 € 5,00 €6,00 €7,00
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Set utensili per interni

W-SCLCL/R-S

Set composto da 6 bareni

Articolo

W - SO06H SCLCL/R 06
W - SO8H SCLCL/R 06
W - S10K SCLCL/R 06
W - S12M SCLCL/R 06
W - S16R SCLCL/R 09
W - S20R SCLCL/R 09
W -T8 CHIAVE

W -T15 CHIAVE

e e = el e

Prezzo di listino € 152,00

S

W-SET SCLCL/R-A

Set composto da 6 bareni con fori refrigerazione

Articolo

W - AO6H SCLCL/R 06
W - AO8H SCLCL/R 06
W - A10K SCLCL/R 06
W - A12M SCLCL/R 06
W - A16R SCLCL/R 09
W - A20R SCLCL/R 09
W -T8 CHIAVE

W -T15 CHIAVE

e el = el e e =

Prezzo di listino € 195,00
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Utensili per tornitura interna

LV} S-SDCR/L

Cuwrting Tools

codice € inserti ¢ — :. — ,—_—1
W S10K SDCR 07 25,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S10K SDCL 07 25,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S12M SDCR 07 27,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S12M SDCL 07 27,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S16Q SDCR 07 33,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S16Q SDCL 07 33,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S16Q SDCR 11 33,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 WT15 W B3,5
W S16Q SDCL 11 33,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 WT15 W B3,5
W S20R SDCR 11 35,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 WT15 W B3,5
W S20R SDCL 11 35,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 WT15 W B3,5
W S25S SDCR 11 45,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 WT15 W B3,5
W S25S SDCL 11 45,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 WT15 W B3,5
W S32T SDCR 11 60,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 WT15 W B3,5
W S32T SDCL 11 60,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 WT15 W B3,5
W M2,5X7 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 W TO8 W T15 W B3,5
€1,00 €2,00 € 3,00 € 8,00 € 5,00 €6,00 €6,00
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Utensili per tornitura interna

LV S-SDQCR/L

7 Tools

codice € inserti = : - = i
W S10K SDQCR 07 25,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S10K SDQCL 07 25,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO08
W S12M SDQCR 07 27,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S12M SDQCL 07 27,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S16Q SDQCR 07 33,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S16Q SDQCL 07 33,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S20R SDQCR 07 35,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S20R SDQCL 07 35,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO08
W S16Q SDQCR 11 33,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W T15
W S16Q SDQCL 11 33,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W T15
W S20R SDQCR 11 35,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W T15
W S20R SDQCL 11 35,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W T15
W S25S SDQCR 11 45,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 WT15 W B3,5
W S25S SDQCL 11 45,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 WT15 W B3,5
W S32T SDQCR 11 60,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 WT15 W B3,5
W S32T SDQCL 11 60,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 WT15 W B3,5
W M2,5X7 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 W TO8 W T15 W B3,5
€1,00 €2,00 € 3,00 € 8,00 € 5,00 € 6,00 €6,00
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Utensili per tornitura interna

=LV S-SDUCR/L

Cuwrting Tools

o
®

codice € inserti 5_7 : = =,
W S10K SDUCR 07 25,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S10K SDUCL 07 25,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S12M SDUCR 07 27,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S12M SDUCL 07 27,00 DCMT0702 W M2,5X7 W T08
W S16Q SDUCR 07 33,00 DCMT0702 W M2,5X7 W T08
W S16Q SDUCL 07 33,00 DCMT0702 W M2,5X7 W T08
W S20R SDUCR 07 35,00 DCMT0702 W M2,5X7 W T08
W S20R SDUCL 07 35,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S16Q SDUCR 11 33,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W TO15
W S16Q SDUCL 11 33,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W T015
W S20R SDUCR 11 35,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W T015
W S20R SDUCL 11 35,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W TO015
W S25S SDUCR 11 45,00 DCMT11T3 W M3,5Xx11 W M5XM3,5 W DCil1 W T015 W B3,5
W S25S SDUCL 11 45,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 W T015 W B3,5
W S32T SDUCR 11 60,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 W TO015 W B3,5
W S32T SDUCL 11 60,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DCii W T015 W B3,5

W M2,5X7 W M3,5X11 W M5X3,5 W DC11 W TO8 W TO15 W B3,5
€1,00 € 2,00 € 3,00 € 8,00 € 5,00 €6,00 € 6,00
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Utensili per tornitura interna

LV S-SDXCR/L

Curting Tools

5%
-
codice € inserti =— = o 7‘1
W S12M SDXCR 07 32,00 DCMT0702 W M2,5X7 W T08
W S12M SDXCL 07 32,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S16Q SDXCR 07 39,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S16Q SDXCL 07 39,00 DCMT0702 W M2,5X7 W TO8
W S16Q SDXCR 11 39,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W T15
W S16Q SDXCL 11 39,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W T15
W S20R SDXCR 11 41,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W T15
W S20R SDXCL 11 41,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W T15
W S25S SDXCR 11 46,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 WT15 W B3,5
W S25S SDXCL 11 46,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 WT15 W B3,5
W S32T SDXCR 11 60,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 W T15 W B3,5
W S32T SDXCL 11 60,00 DCMT11T3 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 W T15 W B3,5
W M2,5X7 W M3,5X11 W M5XM3,5 W DC11 W T08 W T15 W B3,5
€1,00 €2,00 € 3,00 € 8,00 € 5,00 €6,00 €6,00

291



Utensili per tornitura interna

- o —
=y
—
codice € inserti i __ - - 77]
W S20S STFCR 16 29,00 TC..16T3 W M3,5X11 W T15
W S20S STFCL 16 29,00 TC..16T3 W M3,5X11 W T15
W S25S STFCR 16 39,00 TC..16T3 W M3,5X11 W M5X3,5 W TC16 W T15 W B3,5
W S25S STFCL 16 39,00 TC..16T3 W M3,5X11 W M5X3,5 W TC16 W T15 W B3,5
W S32T STFCR 16 60,00 TC..16T3 W M3,5X11 W M5X3,5 W TC16 W T15 W B3,5
W S32T STFCL 16 60,00 TC..16T3 W M3,5X11 W M5X3,5 W TC16 W T15 W B3,5
W M3,5X11 W M5X3,5 W TC16 W T15 W B3,5
€ 2,00 € 3,00 € 8,00 € 6,00 € 6,00
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Utensili per tornitura interna

LV S-S\/UBR/L

Cuwrting Tools

o

codice € inserti ¢ — :. & = _1
W S16Q SVUBR 11 37,00 VBMT1103 W M2,5X7 W TO8
W S16Q SVUBL 11 37,00 VBMT1103 W M2,5X7 W T08
W S20R SVUBR 11 40,00 VBMT1103 W M2,5X7 W TO8
W S20R SVUBL 11 40,00 VBMT1103 W M2,5X7 W TO8
W S25S SVUBR 16 45,00 VBMT1604 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVB16 W T15 W B3,5
W S25S SVUBL 16 45,00 VBMT1604 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVB16 W T15 W B3,5
W S32T SVUBR 16 66,00 VBMT1604 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVB16 WT15 W B3,5
W S32T SVUBL 16 66,00 VBMT1604 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVB16 WT15 W B3,5
W S40V SVUBR 16 75,00 VBMT1604 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVB16 WT15 W B3,5
W S40V SVUBL 16 75,00 VBMT1604 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVB16 W T15 W B3,5
W M2,5X7 W M3,5XM11 W M5XM3,5 W VB16 W T15 W B3,5
€1,00 €2,00 € 3,00 €9,00 € 6,00 € 6,00
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Utensili per tornitura interna

=LV S-S\VVUCR/L

Curting Tools

_—
557
)
..l
codice € inserti ;,+ _ ; === - 71
W S16Q SVUCR 11 37,00 VCMT1103 W M2,5X7 W TO8
W S16Q SVUCL 11 37,00 VCMT1103 W M2,5X7 W TO08
W S20R SVUCR 11 40,00 VCMT1103 W M2,5X7 W TO8
W S20R SVUCL 11 40,00 VCMT1103 W M2,5X7 W TO8
W S25S SVUCR 16 45,00 VCMT1604 W M3,5X11 W M5XM3,5 W VC16 W T15 W B3,5
W S25S SVUCL 16 45,00 VCMT1604 W M3,5X11 W M5XM3,5 W VC16 W T15 W B3,5
W S32T SVUCR 16 66,00 VCMT1604 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVC16 WT15 W B3,5
W S32T SVUCL 16 66,00 VCMT1604 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVC16 WT15 W B3,5
W S40T SVUCR 16 75,00 VCMT1604 W M3,5X11 W M5XM3,5 WVC16 WT15 W B3,5
W S40T SVUCL 16 75,00 VCMT1604 W M3,5X11 W M5XM3,5 W VC16 W T15 W B3,5
W M2,5X7 W M3,5X11 W M5XM3,5 W VC16 W T15 W B3,5
€1,00 € 2,00 € 3,00 €9,00 €6,00 € 6,00
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Frese a spallamenti retti 90°
Inserto APKT 1003..

e
—
- g
n ‘:—'
2
codice € %] Z W inserti e -
W C10-16X100 48,00 16 2 16 APKT10 W M2,5X7 W T0O8
W C10-16X120 50,00 16 2 16 APKT10 W M2,5X7 W TO08
W C10-16X150 52,00 16 2 16 APKT10 W M2,5X7 W T08
W C10-18X120 | 52,00 18 2 16 APKTI0O W M2,5X7 W T08
W C10-18X150 | 55,00 18 2 16 APKT10 W M2,5X7 W T08
W C10-20X100 | 53,00 20 3 20 APKTI0O W M2,5X7 W T08
W C10-20X120 58,00 20 3 20 APKT10 W M2,5X7 W T08
W C10-20X200 85,00 20 3 20 APKT10 W M2,5X7 W TO8
W C10-22X120 59,00 22 3 20 APKT10 W M2,5X7 W T08
W C10-22X150 63,00 22 3 20 APKT10 W M2,5X7 W T08
W C10-25X120 66,00 25 3 25 APKT10 W M2,5X7 W T0O8
W C10-25X200 91,00 25 3 25 APKT10 W M2,5X7 W TO08
W C10-30X100 64,00 30 4 25 APKT10 W M2,5X7 W T08
W C10-30X150 81,00 30 4 25 APKT10 W M2,5X7 W TO08
W C10-35X100 73,00 35 4 25 APKT10 W M2,5X7 W T08
W C10-35X150 85,00 35 4 25 APKT10 W M2,5X7 W T08
W C10-40X100 77,00 40 5 25 APKT10 W M2,5X7 W T08
W C10-40X150 87,00 40 5 25 APKT10 W M2,5X7 W T08
W M2,5X7 w T08
€ 1,00 € 5,00
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TR

Frese a spallamento retto 90°
Inserto APKT 1003..

codice € 9 z foro inserti o m— —
W M-04010 54,00 40 6 016 APKT10 W M2,5X7 W T08
W M-05010 63,00 50 7 022 APKT10 W M2,5X7 W TO8
W M-06310 84,00 63 9 022 APKT10 W M2,5X7 W T08
W M2,5X7 W TO8
€ 1,00 € 5,00




» A7 A Frese a spallamento retto 90°
.-I,,Er [ ﬂ
BEAKO IR/ 'NesI Inserto APKT 1604..

Cutting

codice € g z W inserti | — —
W C16-25X100 52,00 25 2 25 APKT16 W M3,5X11 W T15
W C16-25X200 81,00 25 2 25 APKT16 W M3,5X11 W T15
W C16-30X100 55,00 30 3 25 APKT16 W M3,5X11 W T15
W C16-30X150 77,00 30 3 25 APKT16 W M3,5X11 W T15
W C16-32X150 75,00 32 3 25 APKT16 W M3,5X11 W T15
W C16-32X200 85,00 32 3 25 APKT16 W M3,5X11 W T15
W C16-35X120 65,00 35 3 25 APKT16 W M3,5X11 W T15
W C16-35X150 78,00 35 3 25 APKT16 W M3,5X11 W T15
W C16-40X100 68,00 40 4 25 APKT16 W M3,5X11 W T15
W C16-40X150 80,00 40 4 25 APKT16 W M3,5X11 W T15
W M3,5X11 W T15
€ 2,00 €6,00
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Frese a spallamento retto 90°
Inserto APKT 1604..

/
»

codice € Q y 4 foro inserti = — e
W M16-04016 51,00 40 4 016 APKT16 W M3,5X11 W T15
W M16-05016 54,00 50 5 022 APKT16 W M3,5X11 W T15
W M16-06316 76,00 63 6 022 APKT16 W M3,5X11 W T15
W M16-08016 100,00 80 7 032 APKT16 W M3,5X11 W T15
W M16-10016 126,00 100 8 032 APKT16 W M3,5X11 W T15
W M16-12516 157,00 125 9 040 APKT16 W M3,5X11 W T15
W M16-16016 207,00 160 10 040 APKT16 W M3,5X11 W T15
W M3,5X11 W T15
€2,00 €6,00
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Fresa cilindrica
Inserto RD

~ . RO |
t-_r - : -

codice € 9 z L1 L d | - o
W RDC1020 120 66,30 20 2 40 120 20 M3,5X8 T15
W RDC1020 150 66,30 20 2 50 150 20 M3,5X8 T15
W RDC1020 200 59,70 20 2 50 200 20 M3,5X8 T15
W RDC1025 150 70,80 25 2 50 150 25 M3,5X8 T15
W RDC1025 200 84,00 25 2 60 200 25 M3,5X8 T15
W RDC1032 150 77,40 32 3 60 150 32 M3,5X8 T15
W RDC1032 250 84,00 32 2 100 250 32 M3,5X8 T15
W RDC1032 250B 92,90 32 3 100 250 32 M3,5X8 T15
W RDC1040 150 92,90 40 4 55 150 32 M3,5X8 T15
W RDC1040 250 119,40 40 2 55 250 32 M3,5X8 T15
W RDC1040 250B 77,40 40 4 55 250 32 M3,5X8 T15
W RDC1225 150 84,00 25 2 50 150 25 M3,5X8 T15
W RDC1232 150 101,70 32 3 30 150 25 M3,5X8 T15
W RDC1232 150B 121,60 32 3 60 150 32 M3,5X8 T15
W RDC1040 150 77,40 40 4 55 150 25 M3,5X8 T15
W RDC1040 150B 84,00 40 4 55 150 32 M3,5X8 T15
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Frese a manicotto

Inserto RD
.- -
— :
J_— * VA
¥ b
| :_i - — . .

i p '/ ety 11

o] o—#] r}_@J

S iy = gL

MED | v _f'a ; '@ 1y

L B0 -

codice € a z H d p _ _ -

RDM1040 59,70 40 4 40 16 CK14 | M3,5X10 | M3,5X8 M3,5X10
RDM1050 73,00 50 5 46 22 CK14 | M3,5X10 | M3,5X8 M3,5X10
RDM1063 92,90 63 6 50 22 CK14 | M3,5X10 | M3,5X8 M3,5X10
RDM1080 110,50 80 7 52 27 CK14 | M3,5X10 | M3,5X8 M3,5X10
RDM10100 123,80 100 8 52 32 CK14 M3,5X10 | M3,5X8 M3,5X10
RDM1240 59,70 40 4 40 16 CK14 | M3,5X10 | M3,5X8 M3,5X10
RDM1250 73,00 50 5 46 22 CK14 M3,5X10 | M3,5X8 M3,5X10
RDM1252 73,00 52 5 46 22 CK14 | M3,5X10 | M3,5X8 M3,5X10
RDM1263 92,90 63 6 50 22 CK14 M3,5X10 | M3,5X8 M3,5X10
RDM1280 110,50 80 7 55 27 CK14 | M3,5X10 | M3,5X8 M3,5X10
RDM12100 123,80 100 8 52 32 cia | MEEA ) Py s edl
RDM1652 73,00 52 4 50 22 CK14 | M3,5X10 | M3,5X8 M3,5X10
RDM1663 39,40 63 4 50 22 CK14 | M3,5X10 | M3,5X8 M3,5X10
RDM1666 92,90 66 5 " . CK14 | M3,5X10 | M3,5X8 M3,5X10
e 106,10 80 E = o CK14 | M3,5X10 | M3,5X8 M3,5X10
RDM16100 117,20 100 6 52 32 TP11 M5X12 M4X11 M5X12
RD16115 168,00 125 7 62 40 TP11 M5X12 M4x11 M5X12
RDM16160 216,60 160 8 62 40 TP11 M5X12 M4X11 M5X12
RDM16180 213,10 180 11 62 60 TP11 M5X12 M4X11 M5X12
RDM16200 287,30 200 12 62 60 TP11 M5X12 M4x11 M5X12

RD10 = RDKW1003
RD12 = RDKW12T3
RD16 = RDKW1604

300



Frese a spallamento retto 90°
Inserto LNGX 1307

BAKD Gl

codice Q Z foro € inserti = _ —
W LN13-05013 50 3 022 130,00 LNGX13 W M3,5X11 W T15
W LN13-06313 63 4 022 160,00 LNGX13 W M3,5X11 W T15
W LN13-08013 80 5 032 190,00 LNGX13 W M3,5X11 W T15
W LN13-10013 100 6 032 220,00 LNGX13 W M3,5X11 W T15
W LN13-12513 125 7 040 250,00 LNGX13 W M3,5X11 W T15
W M3,5X11 W T15
€ 2,00 € 6,00
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Frese percavea T
W T Inserto CCMT

-’ %
‘e
codice %] z w € inserti s — ==
W T17X8 17x8 2 16 92,00 CCMTO06 W M2,5X7 W TO8
W T20X9 20x9 2 16 95,00 CCMTO06 W M2,5X7 W TO8
W T21X9 21x9 2 16 95,00 CCMTO06 W M2,5X7 W TO8
W T24X10 24x10 2 20 100,00 CCMTO06 W M2,5X7 W TO8
W T25X11 25x11 2 25 100,00 CCMTO06 W M2,5X7 W TO8
W T25X12 25x12 2 25 100,00 CCMTO06 W M2,5X7 W TO8
W T30X12 30x12 2 25 108,00 CCMTO06 W M2,5X7 W TO08
W T32X8 32X8 4 25 105,00 CCMTO06 W M2,5X7 W TO8
W T32X10 32x10 4 25 105,00 CCMTO06 W M2,5X7 W TO08
W T32X14 32x14 2 25 108,00 CCMTO09 W M3,5X11 W T15
W T40X16 40x16 4 32 115,00 CCMTO09 W M3,5X11 W T15
W T40X18 40x18 4 32 115,00 CCMTO09 W M3,5X11 W T15
W T63X8 63X8 8 32 150,00 CCMTO09 W M3,5X11 W T15
W M2,5X7 W M3,5X11 W T08 W T15
€1,00 €2,00 €5,00 €6,00
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Punte ad inserto 3XD
Inserto WCM..

Codice € D d d1i L L1 L2 inserto | — =

W 103015,5 €128,00 15,5 25 34 123 46,5 56 WCM.030208 M2.5X7 W T08
W 103016 € 128,00 16 25 34 123 46,5 56 WCM.030208 M2.5X7 W TOS8
W 103016,5 €128,00 16,5 25 34 127 49,5 56 WCM.030208 M2.5X7 W T08
W 103017 € 128,00 17 25 32 129 51 56 WCM.030208 M2.5X7 W T08
W 103017,5 € 128,00 17,5 25 34 131 52,5 56 WCM.030208 M2.5X7 W TOS8
W 103018 € 128,00 18 25 32 132 54 56 WCM.030208 M2.5X7 W T08
W 103018,5 €128,00 18,5 25 34 135 55,5 56 WCM.030208 M2.5X7 W T08
W 103019 € 128,00 19 25 32 135 57 56 WCM.030208 M2.5X7 W TOS8
W 103019,5 €128,00 19,5 25 34 139 58,5 56 WCM.030208 M2.5X7 W T08
W 103020 € 128,00 20 25 34 139 60 56 WCM.040208 M2.5X7 W T08
W 103020,5 € 128,00 20,5 25 34 143 61,5 56 WCM.040208 M2.5X7 W TOS8
W 103021 € 128,00 21 25 34 143 63 56 WCM.040208 M2.5X7 W TOS8
W 103021,5 € 133,00 21,5 25 34 147 64,5 56 WCM.040208 M2.5X7 W TO08
W 103022 € 133,00 22 25 34 147 66 56 WCM.040208 M2.5X7 W TOS8
W 103022,5 € 133,00 22,5 25 34 151 67,5 56 WCM.040208 M2.5X7 W TOS8
W 103023 € 133,00 23 25 34 151 69 56 WCM.040208 M2.5X7 W T08
W 103023,5 € 133,00 23,5 25 34 153 70,5 56 WCM.040208 M2.5X7 W TOS8
W 103024 € 133,00 24 25 34 153 70,5 56 WCM.040208 M2.5X7 W TOS8
W 103025 € 133,00 25 25 34 156 75 56 WCM.050308 M3X9 W T10
W 103026 € 133,00 26 25 34 160 78 56 WCM.050308 M3X9 W T10
W 103027 € 133,00 27 25 34 164 81 56 WCM.050308 M3X9 W T10
W 103028 € 139,00 28 25 34 168 84 56 WCM.050308 M3X9 W T10
W 103029 € 139,00 29 25 34 172 87 56 WCM.050308 M3X9 W T10

W M2,5X7 W M3X9 W T08 W T10
€ 1,00 €1,50 € 5,00 € 5,00
Segue < @ 50
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Punte ad inserto 3XD
Inserto WCM..

Codice € D d di L L1 L2 inserto o m—— _
W 103030 | €139,00 30 32 44 180 90 60 WCM.06T308 M3,5X11 W T15
W 103031 | €139,00 31 32 44 184 93 60 WCM.06T308 M3,5X11 W T15
W 103032 | €139,00 32 32 44 188 96 60 WCM.06T308 M3,5X11 W T15
W 103033 | €139,00 33 32 44 192 99 60 WCM.06T308 M3,5X11 W T15
W 103034 | €146,00 34 32 44 196 102 60 WCM.06T308 M3,5X11 W T15
W 103035 | €146,00 35 32 44 200 105 60 WCM.06T308 M3,5X11 W T15
W 103036 | €146,00 36 32 44 204 108 60 WCM.06T308 M3,5X11 W T15
W 103037 | €146,00 37 32 44 208 111 60 WCM.06T308 M3,5X11 W T15
W 103038 | €146,00 38 32 44 212 114 60 WCM.06T308 M3,5X11 W T15
W 103039 | €146,00 39 32 44 126 117 60 WCM.06T308 M3,5X11 W T15
W 103040 | €146,00 40 32 44 220 120 60 WCM.06T308 M3,5X11 W T15
W 103041 | €146,00 41 32 44 223 123 60 WCM.06T308 M3,5X11 W T15
W 103042 | €146,00 42 32 44 226 126 60 WCM.06T308 M3,5X11 W T15
W 103043 | €146,00 43 32 44 229 129 60 WCM.06T308 M3,5X11 W T15
W 103044 | €146,00 44 32 44 232 132 60 WCM.06T308 M3,5X11 W T15
W 103045 | €146,00 45 40 54 245 135 70 WCM.080412 M4x11 W T15
W 103046 | €146,00 46 40 54 248 138 70 WCM.080412 M4xi1 W T15
W 103047 | €154,00 47 40 54 251 141 70 WCM.080412 M4xii W T15
W 103048 | €164,00 48 40 54 254 144 70 WCM.080412 M4x11 W T15
W 103049 | €174,00 49 40 54 257 147 70 WCM.080412 M4xii W T15
W 103050 | €184,00 50 40 54 260 150 70 WCM.080412 M4xii W T15
W M3,5-11 W M4ax11 W T15
€2,00 €2,00 €6,00




Punte ad inserto 3XD
Inserto WCM - Fast drilling

a
1a

| L3 \‘ a2
| Lz
L1

© o

cooce | prezo | Ouserro | &8 | /8
W 103014A 128,00 42 120 14 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 103014,5A 128,00 43.5 122.5 14.5 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 103015A 128,00 45 123 15 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 103015,5A 128,00 46.5 124.5 15.5 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 103016A 128,00 48 126 16 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 103016,5A 128,00 49.5 127.5 16.5 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 103017A 128,00 51 129 17 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 103017,5A 128,00 52.5 130.5 17.5 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 103018A 128,00 54 132 18 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 103018,5A 128,00 55.5 133.5 18.5 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 103019A 128,00 57 185 19 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 103019,5A 128,00 58.5 136.5 19.5 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 103020A 128,00 60 138 20 25/56 WCMX040208 M2.5X6L W T8
W 103020,5A 128,00 61.5 139.5 20.5 25/56 WCMX040208 M2.5X6L W T8
W 103021A 128,00 63 141 21 25/56 WCMX040208 M2.5X6L W T8
W 103021,5A 133,00 64.5 142.5 21.5 25/56 WCMX040208 M2.5X6L W T8
W 103022A 133,00 66 144 22 25/56 WCMX040208 M2.5X6L W T8
W 103022,5A 133,00 67.5 145.5 22.5 25/56 WCMX040208 M2.5X6L W T8
W 103023A 133,00 69 147 23 25/56 WCMX040208 M2.5X6L W T8
W 103023,5A 133,00 70.5 148.5 289 25/56 WCMX040208 M2.5X6L W T8
W 103024A 133,00 72 150 24 25/56 WCMX050308 M3X7L W T8
W 103024,5A 133,00 73.5 151.5 24.5 25/56 WCMX050308 M3X7L W T8
W 103025A 133,00 75 161 25 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 103025,5A 133,00 76.5 162.5 25.5 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 103026A 133,00 78 164 26 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 103026,5A 133,00 79.5 165.5 26.5 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 103027A 133,00 81 167 27 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 103027,5A 139,00 82.5 168.5 27.5 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 103028A 139,00 84 170 28 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 103028,5A 139,00 85.5 171.5 28.5 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 103029A 139,00 87 173 29 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 103029,5A 139,00 88.5 174.5 29.5 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 103030A 139,00 90 176 30 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 103030,5A 139,00 91.5 177.5 30.5 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 103031A 139,00 93 179 31 32/60 WCMTO06T308 M3X7L WT15
W 103031,5A 139,00 94.5 180.5 31.5 32/60 WCMTO06T308 M3X7L WT15
W 103032A 139,00 96 182 32 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103032,5A 139,00 97.5 183.5 825 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103033A 139,00 99 185 33 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103033,5A 139,00 100.5 186.5 &35 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103034A 146,00 102 188 34 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103034,5A 146,00 103.5 189.5 34.5 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103035A 146,00 105 191 35 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103035,5A 146,00 106.5 192.5 &85.5 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103036A 146,00 108 194 36 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103036,5A 146,00 109.5 195.5 36.5 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103037A 146,00 111 197 37 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103037,5A 146,00 112.5 198.5 87.5 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103038A 146,00 114 200 38 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103038,5A 146,00 115.5 201.5 38.5 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103039A 146,00 117 203 39 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103039,5A 146,00 118.5 204.5 39.5 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103040A 146,00 120 206 40 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103040,5A 146,00 121.5 207.5 40.5 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103041A 146,00 123 209 41 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103041,5A 146,00 124.5 210.5 41.5 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 103042A 146,00 126 223 42 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
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Punte ad inserto 3XD
- W103A Inserto WCM - Fast drilling

MISURE PN = Ny
< ® y
127.5 2245 425 40/65

W 103042,5A 146,00 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 103043A 146,00 129 226 43 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 103043,5A 146,00 130.5 227.5 43.5 40/65 WCMTO080412 M3.5X10L WT15
W 103044A 146,00 132 229 44 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 103044,5A 146,00 18585 230.5 44.5 40/65 WCMTO080412 M3.5X10L WT15
W 103045A 146,00 135 232 45 40/65 WCMTO080412 M3.5X10L WT15
W 103045,5A 146,00 136.5 233.5 45.5 40/65 WCMTO080412 M3.5X10L WT15
W 103046A 146,00 138 235 46 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 103046,5A 146,00 139.5 236.5 46.5 40/65 WCMTO080412 M3.5X10L WT15
W 103047A 154,00 141 238 47 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 103047,5A 154,00 142.5 239.5 47.5 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 103048A 164,00 144 241 48 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 103048,5A 164,00 145.5 245.5 48.5 40/65 WCMTO080412 M3.5X10L WT15
W 103049A 174,00 147 247 49 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 103049,5A 174,00 148.5 248.5 49.5 40/65 WCMTO080412 M3.5X10L WT15
W 103050A 184,00 150 250 50 40/65 WCMTO080412 M3.5X10L WT15
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Punte ad inserto 4XD

Inserto WCM..

Codice € D d di L L1 L2 inserto g .

W 104016 €173,00 16 25 32 142 64 56 WCM.030208 M2,5X7 W TO8
W 104017 €173,00 17 25 32 146 68 56 WCM.030208 M2,5X7 W TO08
W 104018 €173,00 18 25 32 150 72 56 WCM.030208 M2,5X7 W TO8
W 104019 €173,00 19 25 32 154 76 56 WCM.030208 M2,5X7 W TO8
W 104020 €19500 20 25 34 159 80 56 WCM.040208 M2,5X7 W TO8
W 104021 €19500 21 25 34 164 84 56 WCM.040208 M2,5X7 W TO8
W 104022 €19500 22 25 34 169 88 56 WCM.040208 M2,5X7 W TO8
W 104023 €195,00 23 25 34 174 92 56 WCM.040208 M2,5X7 W TO08
W 104024 €227,00 24 25 34 177 96 56 WCM.050308 M3X9 W T10
W 104025 €227,00 25 25 34 181 100 56 WCM.050308 M3X9 W T10
W 104026 €227,00 26 25 34 186 104 56 WCM.050308 M3X9 W T10
W 104027 €227,00 27 25 34 191 108 56 WCM.050308 M3X9 W T10
W 104028 €227,00 28 25 34 196 112 56 WCM.050308 M3X9 W T10
W 104029 €227,00 29 25 34 201 116 56 WCM.050308 M3X9 W T10
W 104030 €247,00 30 32 44 210 120 60 WCM.06T308 M3,5X11 W T15
W 104031 €247,00 31 32 44 215 124 60 WCM.06T308 M3,5X11 W Ti5
W 104032 €247,00 32 32 44 220 128 60 WCM.06T308 M3,5X11 W T15
W 104033 €247,00 33 32 44 225 132 60 WCM.06T308 M3,5X11 W T15
W 104034 €261,00 34 32 44 230 136 60 WCM.06T308 M3,5X11 W Ti5
W 104035 €261,00 35 32 44 235 140 60 WCM.06T308 M3,5X11 W Ti5

W M2,5X7 W M3X9 W M3,5X11 W T08 W T10 W T15
€1,00 €1,50 €2,00 €5,00 €5,00 €6,00
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Punte ad inserto 4XD
Inserto WCM - Fast drilling

| L3 | ‘
A —
L1

MISURE
56 134 14 25/56

W 104014A 173,00 WCMX030208 M2.5X6L WT8
W 104014,5A 173,00 58 137 14.5 25/56 WCMX030208 M2.5X6L WT8
W 104015A 173,00 60 138 15 25/56 WCMX030208 M2.5X6L WT8
W 104015,5A 173,00 62 140 15.5 25/56 WCMX030208 M2.5X6L WT8
W 104016A 173,00 64 142 16 25/56 WCMX030208 M2.5X6L WT8
W 104016,5A 173,00 66 144 16.5 25/56 WCMX030208 M2.5X6L WT8
W 104017A 173,00 68 146 17 25/56 WCMX030208 M2.5X6L WT8
W 104017,5A 173,00 70 148 17.5 25/56 WCMX030208 M2.5X6L WT8
W 104018A 173,00 72 150 18 25/56 WCMX030208 M2.5X6L WT8
W 104018,5A 173,00 74 152 18.5 25/56 WCMX030208 M2.5X6L WT8
W 104019A 173,00 76 154 19 25/56 WCMX030208 M2.5X6L WT8
W 104019,5A 173,00 78 156 19.5 25/56 WCMX030208 M2.5X6L WT8
W 104020A 195,00 80 158 20 25/56 WCMX040208 M2.5X6L WT8
W 104020,5A 195,00 82 160 20.5 25/56 WCMX040208 M2.5X6L WT8
W 104021A 195,00 84 162 21 25/56 WCMX040208 M2.5X6L WT8
W 104021,5A 195,00 86 164 21.5 25/56 WCMX040208 M2.5X6L WT8
W 104022A 195,00 88 166 22 25/56 WCMX040208 M2.5X6L WT8
W 104022,5A 195,00 90 168 22.5 25/56 WCMX040208 M2.5X6L WT8
W 104023A 195,00 92 170 23 25/56 WCMX040208 M2.5X6L WT8
W 104023,5A 195,00 94 172 235 25/56 WCMX040208 M2.5X6L WT8
W 104024A 227,00 96 174 24 25/56 WCMX050308 M3X7L WT8
W 104024,5A 227,00 98 176 24.5 25/56 WCMX050308 M3X7L WT8
W 104025A 227,00 100 186 25 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 104025,5A 227,00 102 188 25.5 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 104026A 227,00 104 190 26 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 104026,5A 227,00 106 192 26.5 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 104027A 227,00 108 194 27 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 104027,5A 227,00 110 196 27.5 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 104028A 227,00 112 198 28 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 104028,5A 227,00 114 200 28.5 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 104029A 227,00 116 202 29 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 104029,5A 227,00 118 204 29.5 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 104030A 247,00 120 206 30 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 104030,5A 247,00 122 208 30.5 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 104031A 247,00 124 210 31 32/60 WCMTO06T308 M3X7L WT15
W 104031,5A 247,00 126 212 31.5 32/60 WCMTO06T308 M3X7L WT15
W 104032A 247,00 128 214 32 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104032,5A 247,00 130 216 325 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104033A 247,00 132 218 83 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104033,5A 247,00 134 220 336 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104034A 261,00 136 222 34 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104034,5A 261,00 138 224 34.5 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104035A 261,00 140 226 35 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104035,5A 261,00 142 228 35.5 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104036A 261,00 144 230 36 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104036,5A 261,00 146 232 36.5 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104037A 261,00 148 234 37 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104037,5A 261,00 150 236 37.5 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104038A 261,00 152 238 38 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104038,5A 261,00 154 240 38.5 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104039A 261,00 156 242 89 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104039,5A 261,00 158 244 39.5 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104040A 261,00 160 246 40 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104040,5A 261,00 162 248 40.5 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104041A 261,00 164 250 41 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104041,5A 261,00 166 252 41.5 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 104042A 271,00 168 265 42 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
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Punte ad inserto 4XD
Inserto WCM - Fast drilling

a
R
1a

MISURE N M /\ «

W 104042,5A 271,00 170 267 42.5 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 104043A 271,00 172 269 43 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 104043,5A 271,00 174 271 43.5 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 104044A 271,00 176 273 44 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 104044,5A 271,00 178 275 44.5 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 104045A 271,00 180 277 45 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 104045,5A 271,00 182 279 45.5 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 104046A 281,00 184 281 46 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 104046,5A 281,00 186 283 46.5 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 104047A 281,00 188 285 47 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 104047,5A 281,00 190 287 47.5 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 104048A 281,00 192 289 48 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 104048,5A 281,00 194 291 48.5 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 104049A 281,00 196 293 49 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 104049,5A 281,00 198 295 49.5 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
W 104050A 281,00 200 297 50 40/65 WCMT080412 M3.5X10L WT15
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Punte ad inserto 5XD
- W105A Inserto WCM - Fast drilling

a
4——»‘

L3 »!
L2
L1

MISURE .
T < wesaro
70 148 14 25/56

W 105014A 207,60 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 105014,5A 207,60 72.5 151.5 14.5 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 105015A 207,60 75 153 15 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 105015,5A 207,60 77.5 1565.5 15.5 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 105016A 207,60 80 158 16 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 105016,5A 207,60 82.5 160.5 16.5 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 105017A 207,60 85 163 17 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 105017,5A 207,60 87.5 165.5 17.5 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 105018A 207,60 90 168 18 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 105018,5A 207,60 92.5 170.5 18.5 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 105019A 207,60 95 173 19 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 105019,5A 207,60 97 175.5 19:5 25/56 WCMX030208 M2.5X6L W T8
W 105020A 234,00 100 178 20 25/56 WCMX040208 M2.5X6L W T8
W 105020,5A 234,00 102.5 180.5 20.5 25/56 WCMX040208 M2.5X6L W T8
W 105021A 234,00 105 183 21 25/56 WCMX040208 M2.5X6L W T8
W 105021,5A 234,00 107.5 185.5 21.5 25/56 WCMX040208 M2.5X6L W T8
W 105022A 234,00 110 188 22 25/56 WCMX040208 M2.5X6L W T8
W 105022,5A 234,00 112.5 190.5 22.5 25/56 WCMX040208 M2.5X6L W T8
W 105023A 234,00 115 iiGS 23 25/56 WCMX040208 M2.5X6L W T8
W 105023,5A 234,00 117.5 19)5.5 235 25/56 WCMX040208 M2.5X6L W T8
W 105024A 272,40 120 198 24 25/56 WCMX050308 M3X7L WT15
W 105024,5A 272,40 122.5 200.5 24.5 25/56 WCMX050308 M3X7L WT15
W 105025A 272,40 125 211 25 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 105025,5A 272,40 127.5 213.5 25.5 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 105026A 272,40 130 216 26 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 105026,5A 272,40 132.5 218.5 26.5 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 105027A 272,40 135 221 27 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 105027,5A 272,40 137.5 223.5 27.5 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 105028A 272,40 140 226 28 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 105028,5A 272,40 142.5 228.5 28.5 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 105029A 272,40 145 231 29 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 105029,5A 272,40 147.5 233.5 2915 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 105030A 296,40 150 236 30 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 105030,5A 296,40 162.5 238.5 30.5 32/60 WCMX050308 M3X7L WT15
W 105031A 316,00 155 241 31 32/60 WCMTO6T308 M3X7L WT15
W 105031,5A 316,00 157.5 243.5 31.5 32/60 WCMTO06T308 M3X7L WT15
W 105032A 316,00 160 246 32 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 105032,5A 316,00 162.5 248.5 325 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 105033A 316,00 165 251 83 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 105033,5A 316,00 167.5 253.5 336 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 105034A 316,00 170 256 34 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 105034,5A 316,00 172.5 258.5 34.5 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15
W 105035A 316,00 175 261 35 32/60 WCMTO06T308 M3.5X10L WT15

310

1a



GTN

Troncatura

z|lz|z
. — — —
codice a r 2 ) =
mm T E g €
< | X | XZ
GTN 20 7° 0,2 2,2 0° (] 3,40
GTN 30 7° 0,2 3,1 0° ) 3,70
GTN 40 7° 0,2 4,1 0° o 3,90
GTN 50 7° 0,2 5,1 0° ) 4,70
GTN 60 7° 0,2 6,4 0° [ ] 5,50
GTN 80 7° 0,2 8,0 0° [ ] 11,60
GTN 90 7° 0,2 9,6 0° [ ] 13,70

a= Angolo di spoglia L= Lunghezza Tagliente S= Spessore Tagliente r= Raggio Tagliente
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